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1. Wprowadzenie

Kwalifikacyjny kurs zawodowy to pozaszkolna forma ksztatcenia ustawicznego kierowana do oséb dorostych zainteresowanych uzyskiwaniem i poszerzeniem wiedzy,
ktérej program nauczania uwzglednia podstawe programowg ksztatcenia w zawodzie technik technologii wyrobow skdrzanych 311926 w zakresie jednej kwalifikacji
MOD.12. Organizacja i prowadzenie proceséw wytwarzania wyrobéw skoérzanych. Jego ukonczenie umozliwia przystgpienie do egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje
w zawodzie, w zakresie tej kwalifikacji. Nalezy zaznaczy¢, ze w celu zdobycia zawodu technika technologii wyrobdw skérzanych nalezy ukonczyé dwie kwalifikacje:
MOD.02. Wykonywanie i renowacja wyrobow kaletniczych lub MOD.04. Wykonywanie i renowacja wyrobéw kusnierskich oraz MOD.12. Organizacja i prowadzenie
proceséw wytwarzania wyrobow skorzanych.

Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego MOD.12 moze by¢ realizowany na podbudowie jednej lub drugiej kwalifikacji. Dla tej kwalifikacji przypisany jest IV poziom
PRK. Program dla danej kwalifikacji ma strukture spiralna.

Celem ksztatcenia w zawodzie technik technologii wyrobdéw skérzanych jest przygotowanie aktywnego, mobilnego i skutecznie dziatajacego pracownika gospodarki.
Efektywne funkcjonowanie na rynku pracy wymaga przygotowania ogélnego, opanowania podstawowych umiejetnosci zawodowych oraz ksztatcenia ustawicznego.
Absolwent szkoty powinien charakteryzowac sie otwartoscig, komunikatywnoscia, wyobraznig, zdolnoscig do doskonalenia umiejetnosci zawodowych. Kwalifikacyjny kurs
zawodowy dla technikéw technologii wyrobdw skérzanych jest formg ksztatcenia ustawicznego skierowanego do os6b dorostych zainteresowanych uzyskiwaniem

i poszerzeniem wiedzy, ktoérej program nauczania uwzglednia podstawe programowg ksztatcenia w zawodach w zakresie jednej kwalifikacji. Jego ukohczenie umozliwia
przystgpienie do egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie w zakresie tej kwalifikaciji.

Ukonczenie kursu daje stuchaczowi mozliwosé:
— zdobycia nowego zawodu,
— uzupetnienie swojego wyksztatcenia,
— poszerzenia swoich kwalifikacji zawodowych,
— rozwoju swojej kariery zawodowej.

Na kwalifikacyjnych kursach zawodowych osoby doroste mogg zdobywa¢ lub uzupetia¢ swoje kwalifikacje zawodowe oraz uzyskac tytut technika w danym zawodzie.
Nowy system ksztatcenia zawodowego umozliwia zwiekszenie aktywnosci i mobilnosci zawodowej oséb dorostych oraz szybsze reagowanie na potrzeby rynku pracy

i gospodarki. W obrebie pokrewnych zawoddéw wymagane sg czesto te same kwalifikacje — co oznacza, ze osoba, ktéra zdobedzie kilka pokrewnych kwalifikacji bedzie
mogta wykonywac wiecej niz jeden zawdd.

Celem ksztatcenia jest uzyskanie kwalifikacji zawodowych przez absolwenta i przygotowanie go do skutecznego wykonywania zadah zawodowych w warunkach
gospodarki rynkowej. Wymaga to dobrego przygotowania — opanowania podstawowej wiedzy teoretycznej i umiejetnosci praktycznych.
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Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik technologii wyrobow skérzanych moze podejmowac prace w przedsigbiorstwach i zaktadach rzemiesiniczych
produkujgcych wyroby skorzane oraz w innych zaktadach wytwérczych branzy skérzanej, a takze w przedsiebiorstwach handlowych obrotu skérami i wyrobami
skérzanymi, moze takze prowadzi¢ wlasng dziatalnos¢ gospodarcza.

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik technologii wyrobow skérzanych powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

okreslania wtasciwosci materiatow stosowanych w produkcji wyrobow skorzanych,
— dobierania surowcéw i materiatéw do wykonania wyrobdw skdrzanych,

— sporzadzania dokumentacji technicznej i technologicznej,

— wykonywania badan organoleptycznych i laboratoryjnych,

— prowadzenia dokumentacji technologicznej i ekonomicznej,

— opracowywania dokumentacji konstrukcyjnej i technologicznej,

— organizowania i nadzorowania przebiegu procesu technologicznego,

— oceniania stanu technicznego eksploatowanych maszyn i urzgdzen,

— normowania zuzycia materiatéw i czasu pracy,

— dokonywania konserwacji i naprawy wyrobéw skérzanych,

— projektowania i modelowania wyrobéw skérzanych,

— wykonywania odrecznych i technicznych rysunkéw wyrobdw skérzanych i ich elementow,
— dokonywania pomiaréw niezbednych do wykonania wyrobu,

— dokonywania wielkosciowego stopniowania szablonéw wyrobow,

— oceniania i dobierania materiatébw do wykonywania wyrobéw skdrzanych,

— wykonywania podstawowych i pomocniczych operacji technologicznych,

— dobierania maszyn, urzgdzen i narzedzi do wykonywanych prac,

— regulowania, konserwowania i dokonywania drobnych napraw maszyn i urzadzen,

— analizowania wad materiatéw i surowcéw oraz decydowania o ich przydatnosci w produkcji wyrobéw skérzanych,
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— wykrywania i eliminowania btedéw konstrukcyjnych i technologicznych wyrobéw,

— oceniania jakosci wykonanych wyrobow skoérzanych,

— wykonywania badan wyrobéw skoérzanych i interpretowania wynikéw,

— dokonywania normowania materiatéw i czasu pracy,

— prowadzenia dokumentacji produkcyjnej i magazynowej,

— dokonywania rozliczen pobranych materiatow,

— sporzadzania kalkulacji kosztéw produkc;ji i ustug,

— stosowania technik komputerowych w procesie projektowania i wytwarzania wyrobéw skdérzanych,
— postugiwania sie jezykiem obcym w zakresie wspomagajgcym wykonywanie zadan zawodowych,
— przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,
— organizowania stanowiska pracy zgodnie z zasadami ergonomii,

— przestrzegania przepiséw prawa dotyczacych dziatalnosci gospodarczej,

— przestrzegania przepiséw prawa dotyczacych wykonywania zadah zawodowych,

— udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy,

— kierowania zespotem pracownikéw,

— korzystania z r6znych Zrédet informacji oraz doradztwa specjalistycznego,

— prowadzenia dziatalnosci gospodarcze;.

Do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MOD.12. Organizacja i prowadzenie proceséw wytwarzania wyrobow skérzanych, niezbedne jest osiggniecie
efektow ksztatcenia zawartych w nastepujacych jednostkach:

— MOD.12.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
— MOD.12.2. Podstawy technologii wyroboéw skérzanych
— MOD.12.3. Okreslanie wtasciwosci materiatéw stosowanych w produkcji wyrobéw skérzanych

— MOD.12.4. Sporzadzanie dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu skérzanego
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— MOD.12.5. Kierowanie procesami wytwarzania wyrobéw skérzanych
- MOD.12.6. Jezyk obcy zawodowy
— MOD.12.7. Kompetencje personalne i spoteczne

— MOD.12.8. Organizacja pracy matych zespotow

Kwalifikacyjne kursy zawodowe mogg prowadzi¢ jednostki organizacyjne systemu oswiaty, tj. publiczne i niepubliczne:

— placowki ksztatcenia ustawicznego a takze podmioty spoza systemu os$wiaty (niepodlegajgce nadzorowi pedagogicznemu sprawowanemu przez kuratorow
oswiaty), tj.:

- instytucje rynku pracy dziatajgce na podstawie przepiséw ustawy z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy,

- podmioty prowadzace dziatalnos¢ oswiatowag na podstawie przepiséow ustawy z dnia 6 marca 2018 r. Prawo przedsiebiorcéw, posiadajgce akredytacje
kuratora oswiaty wtasciwego ze wzgledu na siedzibe firmy.

- centra ksztatcenia zawodowego,

- szkoty prowadzace ksztalcenie zawodowe: szkoty branzowe | stopnia, szkoty branzowe |l stopnia, technika, szkoty policealne.

Instytucja prowadzaca kurs kwalifikacyjny jest zobowigzana do zgtoszenia informacji o rozpoczeciu ksztatcenia na danym KKZ zgodnie z par. 9 rozporzadzenia Ministra
Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. z 2019 r. poz. 652)? (w przeciggu 14 dni od
rozpoczecia realizacji KKZ)

Przedmiot organizujgcy kursu zapewnia:
— kadre dydaktyczng, posiadajgcg wymagane kwalifikacje,
— odpowiednie pomieszczenia wyposazone w sprzet i pomoce dydaktyczne umozliwiajgce prawidiowg realizacje ksztafcenia,
— bezpieczne i higieniczne warunki pracy i nauki,
— warunki organizacyjne i techniczne umozliwiajgce udziat w ksztatceniu osobom niepetnosprawnym,
— nadzér stuzacy podnoszeniu jakosci prowadzonego ksztatcenia.
Wymagania wstepne dla uczestnikéw i stuchaczy:

Stuchaczami kursu mogg zosta¢ osoby doroste (ktére ukonczyty 18 lat):

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych
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— absolwenci wszystkich typow szkét — szkdt podstawowych, gimnazjow, szkét ponadgimnazjalnych, szkot policealnych — zainteresowani zdobywaniem kwalifikacji
zawodowych,

— absolwenci studiéw wyzszych, dla ktérych zdobyty zawdéd nie daje miejsca na rynku pracy,
— osoby doroste, pracujace w danym zawodzie, chcagce naby¢ lub zaktualizowaé wiedze i umiejetnosci zawodowe wymagane przez pracodawce,
— aktualni i przyszli stuchacze Liceum Ogdlnoksztatcgcego dla dorostych, ktérzy znajdg czas na réwnolegte zdobywanie kwalifikacji zawodowych.

Dodatkowym warunkiem uczestnictwa w kursie jest uzyskanie zaswiadczenia wydanego przez lekarza Medycyny Pracy o braku przeciwwskazan do wykonywania zawodu
w ramach kwalifikacji MOD.12. Organizowanie procesow wytwarzania wyrobéw skérzanych.

Mozliwe jest zwolnienie z zaje¢ dotyczacych okreslonych tresci ksztatcenie zrealizowanych w dotychczasowym procesie ksztatcenia. Zwolnienie to dotyczy oséb
podejmujgcych sie ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgcych:

— dyplom zawodowy,
— dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe lub inny réwnorzedny,
— $Swiadectwo uzyskania tytutu zawodowego,
— Swiadectwo czeladnicze lub dyplom mistrzowski,
— Swiadectwo ukonczenia szkoty prowadzacej ksztatcenie zawodowe,
— certyfikat kwalifikacji zawodowej,
— zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.
Osoba, ktéra ztozy podmiotowi prowadzgcemu Kwalifikacyjny Kurs Zawodowy, na swoéj wniosek stosowne dokumenty moze by¢ zwolniona z zaje¢ dotyczacych

odpowiednio tresci ksztatcenia lub efektow ksztatcenia zrealizowanych w dotychczasowym procesie ksztatcenia, o ile sposéb organizacji ksztatcenia na kwalifikacyjnym
kursie zawodowym umozliwia takie zwolnienie.

Osoba, ktéra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego uprawniajgce do przystgpienia do zewnetrznego egzaminu
zawodowego w zakresie kwalifikacji nauczanej na kursie.

Po ukonczeniu wszystkich kurséw umiejetnosci zawodowych dotyczgcych kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie kwalifikacji MOD.10. absolwent moze réwniez
zdawac¢ egzamin zawodowy.

Egzamin moze sie odbywac w szkole, placéwce, centrum, u pracodawcy lub w podmiocie prowadzgcym kwalifikacyjny kurs zawodowy. W szczegdélnych przypadkach
wynikajgcych ze stanu zdrowia lub niepetnosprawnosci zdajgcego, na wniosek zdajgcego oraz za zgodg dyrektora Okregowej Komisji Egzaminacyjnej, egzamin
zawodowy moze by¢ przeprowadzony w miejscu innym niz szkota, placéwka, centrum, u pracodawcy lub w podmiocie prowadzacym kwalifikacyjny kurs zawodowy.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych
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Program nauczania zostat opracowany zgodnie z wymaganiami podstawy programowej ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego przyporzadkowanych do branzy
Przemystu Mody (MOD). Realizacja szczegétowych celdw ksztatcenia powinna zapewni¢ opanowanie umiejetnosci pozwalajgcych na wykonanie okreslonego zakresu
pracy. Program nauczania zostat opracowany zgodnie z wymaganiami podstawy programowej ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego przyporzadkowanych do
branzy przemystu mody (MOD) i poziomu IV PRK. Program nauczania ma strukture spiralng.

Przedstawiony program nauczania wychodzi na przeciw istniejgcemu zapotrzebowaniu na fachowcéw w dziedzinie wytwarzania wyrobéw skoérzanych. Zapotrzebowanie
na profesjonalistéw w tej dziedzinie utrzymuje sie na statym poziomie. Oprocz przedsiebiorstw wykorzystujgcych kompetencje potencjalnych absolwentéw, zwieksza sie
réwniez zapotrzebowanie na indywidualnych rzemie$lnikéw. Dodatkowo, rozwija sie trend i zapotrzebowanie na skastomizowane wyroby skérzane. W tym na rozwijajgcy
sie rynek rekonstruktorow historycznych, ktérzy stypulujg popyt na wyroby skérzane wykonywane w tradycyjnych technologiach.

Ksztatcenie zawodowe oraz sposob ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na ktére wptywajg w szczegolnosci:
idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych, rosngcy udziat handlu miedzynarodowego, mobilnosé geograficzna i zawodowa,
nowe techniki i technologie, a takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikow.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj kazdego uczacego sie,
Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci na uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej
i zawodowej absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w ramach poszczegdlnych zawoddw wpisanych do klasyfikacji zawodéw szkolnictwa zawodowego.
Wprowadzenie zajec z jezyka obcego umozliwi stuchaczom zwiekszenie ich mobilnosci i kompetencji, co przektadac sie bedzie na mozliwos¢ uzyskanie pracy za granica.
POWIAZANIA KWALIFIKACJI Z ZAWODAMI | EFEKTAMI KSZTALCENIA.
Brak powigzania kwalifikacji MOD.12. z innymi zawodami.
Z programu KKZ mozna wyodrebni¢ KUZ-y:

— MOD.12.2. Podstawy technologii wyrobdéw skérzanych,

— MOD.12.3. Okre$lanie wtasciwosci materiatéw stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych,

— MOD.12.4. Sporzadzanie dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu skérzanego,

— MOD.12.5. Kierowanie procesami wytwarzania wyrobéw skérzanych,

— MOD.12.6. Jezyk Obcy Zawodowy .
W ramach programu KKZ wydzielono przedmioty, ktére jednoczesnie stanowig podstawe nauczania w zakresie wyodrebnionego KUZ, sg to przedmioty:

— Bezpieczenstwo i higiena pracy

— Technologia,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych
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— Materiatoznawstwo,

— Jezyk Obcy Zawodowy,

— Zajecia warsztatowe,

— Projektowanie i Modelowanie,

KKZ moze by¢ prowadzony w formie:

— dziennej: nauka odbywa sie przez 5 lub 6 dni w tygodniu,
— stacjonarnej: nauka odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu;
— zaocznej: nauka odbywa sie, co 2 tygodnie przez 2 dni, a w uzasadnionych przypadkach — co tydzien przez 2 dni.
Ze wzgledu na mozliwosci organizacyjne placéwki mozliwa jest forma stacjonarna, dzienna, zaoczna oraz przedmioty teoretyczne na odlegtosc.

Ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym moze by¢ prowadzone z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ (on-line), z wyjatkiem ksztatcenia
praktycznego, ktére musi by¢ realizowane w tradycyjnej formie bezposredniej, przy czym zaliczenie tych zajeé nie moze odbywacé sie w formie zdalne;j.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy z kwalifikacji MOD.12. Organizacja i prowadzenie proceséw wytwarzania wyrobow skorzanych obejmuje 590 godzin ksztatcenia i proces
nauczania bedzie realizowany przez 15 miesiecy.

Zajecia zdalne mogg sie odbywaé w przypadku przedmiotéw:
— Jezyk Obcy Zawodowy

Czesciowo zajecia zdalne mogg by¢ prowadzone w przypadku przedmiotéw:
— Bezpieczenstwo i higiena pracy
— Technologia

— Materiatoznawstwo

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych
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2. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego/kursu umiejetnosci zawodowych

2.1. Pogrupowanie efektow ksztatcenia - tabela 1, 2

% ¥

*

* x %

Tabela 1. Przyporzadkowanie efektéw ksztalcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegélnych przedmiotéw. Efekty ksztalcenia, ktére mozna realizowaé
z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ zaznaczono za pomoca: *

0 2
Efekty ksztatcenia o % %
Stopniowane efektéw  |Liczba b S XN 90
ksztatcenia efekt godzin Na | i oo 28 & 2 - 2l §8
kluczowy ek, efekt efekt y yhikac] 558588825 S5 32
wazny ew, efekt ksztatcenia ESGES|EEG|ECS|EB|IERD
pomocniczy ep 225 05|08 8>2|28 023
NDZ|NGINB| NRZ| NG NOE
Aam_joF|laSasN|[AN[aA .-

MOD.12.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
okresla zagrozenia dla 3 wymienia czynniki szkodliwe w srodowisku pracy X
zdrowia i zycia opisuje zrédia i rodzaje zagrozen wystepujgcych w srodowisku pracy X
czlowieka wystegpujgce opisuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i Zycia w miejscu pracy X
w Srodowisku pracy definiuje pojecia: wypadek przy pracy, choroba zawodowa X
oraz sposoby rozpoznaje objawy typowych choréb zawodowych X
zapobiegania im ek*
stosuje srodki ochrony 4 opisuje srodki ochrony stosowane podczas X
indywidualnej wykonywania zadah zawodowych
i zbiorowej podczas dobiera srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac X
wykonywania zadan
zawodowych ek
przestrzega zasad 6 opisuje bezpieczne i higieniczne warunki pracy na stanowisku pracy X
bezpieczenstwa identyfikuje znaki informacyjne dotyczgce ochrony przeciwpozarowej X
i higieny pracy oraz opisuje zastosowanie gasnic na podstawie X
stosuje przepisy prawa znormalizowanych oznaczen literowych
dotyczace ochrony opisuje zasady zachowania podczas wykonywania zadan zawodowych z uzyciem X
przeciwpozarowej urzgdzen podigczonych do sieci elektrycznej
i ochrony Srodowiska ek opisuje zasady ochrony przeciwpozarowej X

wyjasnia zasady prowadzenia gospodarki odpadami, gospodarki wodno-sciekowej X

oraz w zakresie ochrony powietrza w przedsiebiorstwie

wyjasnia zasady recyklingu zuzytych materiatdw pomocniczych X
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Efekty ksztatcenia

w jednostce efektéw
ksztatcenia

[
S 3
/ . : 2 ® =
Stopniowane efektow [Liczba 2 H N 202
ksztatcenia efekt godzin na | oo oo 28 S| 2 o £ &8
kluczowy ek, efekt efekt y yhkac) 58 G828 58 888|582 2
wazny ew, efekt ksztatcenia ESGEC|EC|ECS|EEB|IERD
pomocniczy ep 225 05|08 8>2|28 023
NOE|NQINE|(NEEINF(NOE
oamnm_jaF|(aS|as ~N|[AN|OQ.—
organizuje stanowisko 7 opisuje zasady organizacji stanowisk pracy X
pracy zgodnie zwigzanych z uzytkowaniem urzgdzen stosowanych podczas wykonywania prac na
Z wymogami ergonomii stanowisku sprzedazy pracy
oraz przepisami prawa opisuje wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy przy komputerze X
dotyczgcymi okresla dziatania zapobiegajagce powstawaniu pozaru lub innego zagrozenia na X
bezpieczenstwa stanowisku pracy
i higieny pracy, ochrony korzysta z instrukcji obstugi urzgdzen technicznych podczas wykonywania zadan
przeciwpozarowe;j zawodowych
i ochrony $rodowiska ek
udziela pierwszej 10 opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego | X
pomocy w stanach ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych X
nagtego zagrozenia u poszkodowanego
zdrowotnego ew zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku X
uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej X
powiadamia odpowiednie stuzby X
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia X
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia X
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji
Razem liczba godzin 30

MOD.12.2. Podstawy technologii wyrobéw skérzanych

projektuje wyroby
skorzane, wykorzystujgc
wiedze z zakresu

53

omawia cechy charakterystyczne wyrobéw skérzanych

klasyfikuje materiaty stosowane do produkcji wyrobéw skérzanych

rozréznia barwy zasadnicze, pochodne i neutralne

stosuje zasady sporzgdzania rysunku odrecznego
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produkcji wyrobow
skorzanych ep*

produkcji wyrobéw skoérzanych

0 2
Efekty ksztalcenia o % £
Stopniowane efektow |Liczba 2 3 S N o e
ksztatcenia efekt godzin na | oo oo 28 g - I | £ &8
kluczowy ek, efekt efekt y yhkac) BNg 8589|835 |82|82%2
wazny ew, efekt ksztatcenia ESGEC|EC|ECS|EEB|IERD
pomocniczy ep 2505|008 © =S AR
Nog|No|Ns|NRZ|N®|IN2E
Aam_joF|a=S|asN|[AN[aA .-
kolorystyki i kompozycji okres$la prawidtowag kompozycje pracy plastycznej X
plastycznej ek omawia linie mody, style, fasony X
wyjasnia wptyw barw i ich zestawien na wyglad wyrobu X
dobiera dodatki i akcenty kolorystyczne stosowane w wyrobach skérzanych X
dobiera zdobienia do wyrobéw skérzanych X
wykonuje szkice podstawowymi technikami rysunkowymi X
projektuje wzory i fasony wyrobéw skérzanych
okresla 6 okresla metody badan wtasciwosci materiatow stosowanych do produkcji wyrobow X X
fizykochemiczne skérzanych
i uzytkowe whasdciwosci rozroznia rodzaje skor wyprawionych X X
materiatow dokonuje organoleptycznej oceny wiasciwosci skor wyprawionych X X
stosowanych dokonuje organoleptycznej oceny materiatdéw widkienniczych X X
W produkcji wyrobéw interpretuje informacje zawarte w normach dotyczgcych oceny wiasciwosci materiatow X X
skérzanych ew stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych okresla zastosowanie skor i innych
materiatéw stosowanych w produkcji wyrobdéw skérzanych na podstawie ich
wiasdciwosci
charakteryzuje warunki 5 omawia warunki higieniczne i zdrowotne w pomieszczeniach produkcyjnych X X
klimatyczne okre$la temperature i wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniach produkcyjnych X X
W pomieszczeniach rozréznia rodzaje klimatyzacji i wentylacji stosowane w pomieszczeniach X X
produkcyjnych ek* produkcyjnych
wymienia skutki niewtadciwej wentylaciji i klimatyzacji w pomieszczeniach X X
produkcyjnych
charakteryzuje 10 rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen mechanicznych stosowanych podczas produkcji X X
potgczenia czesci wyrobow skérzanych
maszyn i urzgdzen okresla typy i rodzaje potaczen czesci maszyn i urzgdzen mechanicznych podczas X X
mechanicznych produkcji wyrobow skdérzanych
stosowanych podczas wyjasnia zasady dziatania napedow maszyn i urzgdzen stosowanych podczas X X
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0 2
Efekty ksztalcenia o % £
Stopniowane efektéw [Liczba 2 S N| o eQ
ksztatcenia efekt godzin na | oo oo 28 S| 2 o £ &8
kluczowy ek, efekt efekt y y J =hoz2d s 8|83 2525 2 2
wazny ew, efekt ksztatcenia ESGEC|EC|ECS|EEB|IERD
pomocniczy ep 2505|008 © =S AR
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charakteryzuje 10 klasyfikuje maszyny i urzagdzenia w zaleznosci od ich budowy X X
maszyny i urzgdzenia rozroznia czesci maszyn i ich konstrukcje X X
stosowane do produkcji klasyfikuje maszyny i urzgdzenia stosowane w produkcji wyroboéw skérzanych X X
wyrobow skorzanych ew w zaleznosci od zasady dziatania i zastosowania

wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzadzen stosowanych do produkcji wyrobow X X

skorzanych

dobiera maszyny i urzadzenia przydatne w procesach produkciji wyrobow skoérzanych X X
przeprowadza zabiegi 20 przygotowuje do pracy maszyny i urzgdzenia stosowane do produkcji wyrobéw X
konserwacyjne maszyn i skorzanych
urzgdzenh stosowanych dobiera parametry pracy maszyn i urzadzen X
do produkcji wyrobow usuwa nieprawidtowos$ci w pracy maszyn i urzgdzen X
skorzanych ek okres$la zespoty mechanizméw w maszynach i urzadzeniach stosowanych do produkc;ji X

wyrobdw skdérzanych

okre$la zasady eksploatacji maszyn i urzgdzen stosowanych do produkcji wyrobow X

skorzanych

wykonuje zabiegi konserwacyjne maszyn i urzgdzen stosowanych do produkc;ji X

wyrobdw skdérzanych
postuguje sie 12 okre$la zadania z obszaru produkcji wyrobéw skorzanych, do ktérych mozna X
programami zastosowaé programy komputerowe
komputerowymi rozroznia programy komputerowe do edyciji tekstu, wykonywania obliczen i rysunkow X
wspomagajgcymi stosuje programy komputerowe do wykonywania zadan zawodowych w przemysle X X
wykonywanie zadan skorzanym
zawodowych ew* uzywa maszyn i urzgdzen sterowanych komputerowo X X
postuguje sie normami i 4 wymienia cele normalizacji krajowej X X
stosuje procedure wyjasnia czym jest norma i wymienia cechy normy X X
oceny zgodnosci ep* rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej X X

korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci X X
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widkienniczych
i tworzyw sztucznych ek

sztucznych do produkcji wyrobéw skérzanych

0 3
Efekty ksztalcenia o % £
Stopniowane efektéw [Liczba 2 S N| o eQ
ksztatcenia efekt godzin na | oo oo 28 S| 2 o £ &8
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Razem liczba godzin 120
w jednostce efektow
ksztatcenia
MOD.12.3. Okreslanie wtasciwosci materiatlow stosowanych w produkcji wyrobéw skoérzanych
charakteryzuje metody 5 omawia sposéb pobierania i przygotowania probek do badanh laboratoryjnych X
badan laboratoryjnych materiatéw i potproduktdw
materiatéw okresla metody badan laboratoryjnych wtasciwosci fizycznych i chemicznych X
i pétproduktow ew* materiatéw i potproduktéw oraz pdtproduktdéw stosowanych w produkcji wyrobdw

skorzanych
okresla wiasciwosci 10 dobiera metody badan wtasciwosci fizycznych i chemicznych materiatow oraz X
materiatéw potproduktéw stosowanych w produkcji wyrobdw skérzanych
i potproduktow na dobiera urzadzenia i aparature do oceny wtasciwosci materiatow i pétproduktow X
podstawie badan stosowanych w produkcji wyrobéw skérzanych
laboratoryjnych rozpoznaje przyrzady stosowane do oceny materiatéw i potproduktéw stosowanych w X
stosowanych produkcji wyrobow skdérzanych
w produkcji wyrobow wykonuje badania laboratoryjne materiatéw i pétproduktéw stosowanych w produkcji X
skorzanych ek wyrobéw skérzanych

analizuje wyniki badan laboratoryjnych witasciwosci materiatéw i pétproduktow X

stosowanych w produkcji wyrobéw skérzanych
charakteryzuje 30 okresla wymagania technologiczne dotyczgce réznych rodzajow i gatunkéw skor, X
wymagania materiatdw skéropodobnych, materiatdw widkienniczych i tworzyw sztucznych
technologiczne rozpoznaje wady i uszkodzenia skér wyprawionych X X
dotyczgce roznych wykonuje badania organoleptyczne materiatow skéropodobnych, materiatéw X X
rodzajow i gatunkow widkienniczych i tworzyw sztucznych w celu okreslenia przydatnosci do produkgiji
skor, materiatéw wyrobow skérzanych
skoropodobnych, okresla przeznaczenie skor wyprawionych X X X
materiatow okres$la przydatno$¢é materiatéw skéropodobnych, materiatéw widkienniczych i tworzyw X X X

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych

Strona 17 z 192




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

0 2
Efekty ksztatcenia o % "%
Stopniowane efektéw  |Liczba 2 3 2 'Y oo
ksztatcenia efekt godzinna | i e o 28 S ! - g S &
kluczowy ek, efekt efekt y yhkac) sRS158 58|88 2525 s 2
wazny ew, efekt ksztatcenia ESGEC|EC|ECS|EEB|IERD
pomocniczy ep 225 05|08 8>2|28 023
NS NGNS NNE|NF DNOE
oamnm_jaF|(aS|as ~N|[AN|OQ.—
dobiera materiaty do 40 dobiera materiaty podstawowe i materiaty pomocnicze do produkcji wyrobéw X X
produkcji wyrobow skérzanych
skérzanych ek ocenia przydatno$¢ wybranych materiatéw do produkciji wyrobédw skérzanych X X
okresla wtasciwosci 15 klasyfikuje kleje stosowane do tgczenia elementéw wyrobow skérzanych X X
i zastosowanie réznych opisuje wtasciwosci klejow stosowanych do tgczenia elementéw wyrobdéw skdrzanych X X
rodzajow klejow ek okresla czynniki wptywajgce na proces klejenia X X
dobiera kleje dla wybranych operacji technologicznych w produkcji wyrobéw X X
skorzanych
Razem liczba godzin 100
w jednostce efektéw
ksztatcenia
MOD.12.4. Sporzadzanie dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu skérzanego
przygotowuje szablony 20 wykonuje rysunki techniczne szablondéw do rozkroju i montazu zaprojektowanego X
wyrobdw skoérzanych ek wyrobu skérzanego
stosuje zasady rysunku technicznego podczas wykonywania rysunkéw X X
konstrukcyjnych elementéw wyrobu skérzanego
omawia oznaczenia stosowane na szablonach wyrobow skérzanych X X
opracowuje szablony dokumentacyjne lub kontrolne do rozkroju i montazu X X
zaprojektowanego wyrobu skérzanego
wykonuje pierwowzory 40 okresla cel wykonania makiety wyrobu skérzanego X X
wyrobow skorzanych ek wykonuje makiete wyrobu skdrzanego X X
okresla cel wykonania pierwowzoru wyrobu skérzanego X X
opracowuje opis 30 sporzgdza opis materiatowy zaprojektowanych wyrobéw skérzanych X X
materiatowy i planuje fazy, zabiegi i czynnosci wykonywania wyrobéw skdrzanych X X
technologiczny wyrobow
skorzanych ek
dobiera narzedzia, 10 okresla metody organizacji procesu wyrobow skérzanych X
maszyny i urzadzenia planuje stanowiska robocze do procesu wytwarzania wyroboéw skérzanych X X
oblicza obtozenie stanowiska pracy X X
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do procesu wytwarzania dobiera wyposazenie stanowisk pracy do procesu wytwarzania wyrobow skérzanych X X
wyrobow skoérzanych ek
ustala normy zuzycia 10 okresla rodzaje norm zuzycia materiatéw przeznaczonego na wyroby skdrzane X X
materiatu (teoretyczna i techniczna)
przeznaczonego na oblicza powierzchnie szablonéw X X
wyroby skorzane ek oblicza teoretyczng norme zuzycia materiatu przeznaczonego na wyroby skdrzane X X
(materiaty podstawowe i dodatki)
sporzadza ukfad szablonéw X X
oblicza procent odpadu materiatéw X X
okresla koszty 10 okresla sktadniki kosztoéw produkcji wyrobéw skérzanych X X
jednostkowe oraz oblicza koszty bezposrednie i posrednie produkcji wyrobdéw skérzanych X X
koszty produkcji sporzgdza kalkulacje kosztow produkcji wyrobéw skorzanych X X
wyrobdw skérzanych ek
sporzadza normy czasu 10 stosuje metody normowania czasu pracy na stanowisku roboczym w produkcji X X
pracy produkciji wyrobow skérzanych
wyrobow skorzanych ustala czas pracy produkcji wyrobéw skérzanych dla potrzeb normowania X X
ek*
Razem liczba godzin 130
w jednostce efektow
ksztatcenia
MOD.12.5. Kierowanie procesami wytwarzania wyrobéw skoérzanych
ustala parametry 20 okresla wymagania techniczne dotyczgce narzedzi, maszyn i urzadzen stosowanych w X
techniczne narzedzi, procesie produkcji wyrobéw skérzanych
maszyn i urzgdzenh interpretuje informacje zawarte w dokumentacji technicznej odnoszace sie do X X
stosowanych w procesie uzytkowania narzedzi, maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie produkcji wyrobow
produkcji wyrobow skorzanych
skorzanych instaluje oprzyrzgdowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesie produkcji X X
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dokumentacji rozroznia cechy zuzytych lub niesprawnych narzedzi, narzedzi, maszyn i urzadzen X X
technicznej ek stosowanych w procesie produkcji wyrobow skdérzanych
nadzoruje 45 wyjasnia znaczenie racjonalnego gospodarowania surowcem w produkcji wyrobéw X X X
wykonywanie rozkroju skorzanych
skor, tworzyw dobiera techniki recznego rozkroju z uwzglednieniem rodzaju skoér X X
skoropodobnych dobiera maszyny i urzgdzenia do rozkroju skor i materiatow wiokienniczych w produkcii X X
i materiatow wyrobow skérzanych
widkienniczych w dobiera maszyny i urzadzenia do przygotowania materiatéw widkienniczych i tworzyw X X
produkcji wyrobéw skoropodobnych do rozkroju warstwowego w produkcji wyrobéw skérzanych
skorzanych ek dobiera urzadzenia do znakowania wykrojéw skérzanych X X
dobiera wyposazenie stanowisk rozkroju skér, materiatdw wtdkienniczych, tworzyw X X
skoropodobnych materiatéw termoplastycznych w produkcji wyrobéw skérzanych
przestrzega zasad 25 okresla kolejno$¢ czynnosci przygotowania do montazu wykrojonych elementéw X X
przygotowania wyrobdw skdérzanych
elementoéw do montazu okresla kolejno$¢ czynnosci przygotowania do montazu wykrojonych elementéw X X
wyrobow skorzanych ek wyrobow skdérzanych
dobiera techniki zdobienia elementéw wyrobdw skérzanych X X
dobiera techniki przygotowania elementéw wyrobow skdérzanych do montazu X X
dobiera techniki konfekcjonowania elementéw wyrobéw skérzanych X X
okresla metody 20 rozréznia Sciegi i szwy stosowane podczas szycia recznego i maszynowego wyrobow X X
i techniki tgczenia skérzanych
elementow w gotowe okresla techniki zszywania elementéw wyrobdw skérzanych w cato$¢ X X
wyroby skorzane ek okresla metody i techniki klejenia elementéw sktadowych wyrobdw skérzanych X X
okresla techniki zgrzewania elementéw z tworzyw termoplastycznych X X
okresla techniki montazu oku¢ w wyrobach skérzanych X X
nadzoruje przebieg 35 okresla kolejnos¢ czynnosci podczas tgczenia elementéw sktadowych wyrobu X X
procesu montazu skérzanego w catosé
wyrobow skorzanych ek dobiera Sciegi i szwy do rodzaju zszywanych materiatow X X
dobiera kleje do taczenia elementéw w zaleznos$ci od rodzaju i wlkasciwosci materiatow X X
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dobiera parametry procesu zgrzewania tworzyw termoplastycznych

organizuje proces montazu wyrobow skérzanych

organizuje proces wykonczenia wyroboéw skérzanych

kontroluje zgodnos$¢ procesu montazu i wykonczenia z dokumentacjg techniczng
wyrobow

dokonuje kontroli 35 okres$la sposoby przeprowadzania kontroli jakosci gotowych wyrobéw skérzanych X
miedzyoperacyjnej okresla sposoby przeprowadzania kontroli miedzyoperacyjnej w poszczegdinych X
i oceny jakosci fazach procesu technologicznego
gotowych wyrobow postuguje sie przyrzgdami pomiarowymi stosowanymi w kontroli miedzyoperacyjnej
skorzanych ek oraz ocenie jakosci wyrobow gotowych

okresla przyczyny powstawania btedow w procesie wykonywania wyrobéw skérzanych

okresla wskazniki klasyfikacji gotowych wyrobéw skérzanych
Razem liczba godzin 180

w jednostce efektéw
ksztatcenia

MOD.12.6. Jezyk obcy zawodowy

postuguje sie
podstawowym zasobem
Srodkow jezykowych

W jezyku obcym
nowozytnym (ze
szczegolnym
uwzglednieniem
Srodkow leksykalnych)
umozliwiajgcym
realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie
tematoéw zwigzanych: a)
ze stanowiskiem pracy

i jego wyposazeniem b)

10

rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie: a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy b) narzedzi, maszyn,
urzgdzen i materiatéw koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych c) procesow i
procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych d) formularzy, specyfikacji oraz
innych dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych e) $wiadczonych
ustug, w tym obstugi klienta
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Przedmiot

Bezpieczenstwo
i higiena pracy

Przedmiot

Technologia

Przedmiot

Materialoznawstwo

Przedmiot

Jezyk obcy

zawodowy

Przedmiot

Zajecia warsztatowe

Przedmiot

Projektowanie

i modelowanie

z gtdwnymi
technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie ¢) z
dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem d) z
ustugami swiadczonymi
w danym zawodzie ek*

rozumie proste
wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie,
w standardowej
odmianie jezyka obcego
nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi
pisemne w jezyku
obcym nowozytnym

w zakresie
umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych: a)
rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje
lub filmy instruktazowe,
prezentacje),
artykutowane wyraznie,

okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub teks$cie okreslone informacije

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

ukfada informacje w okreslonym porzadku

XXX | X
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w standardowej
odmianie jezyka b)
rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki,
dokumentacje
zawodowa) ew*

samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi
ustne i pisemne

W jezyku obcym
nowozytnym w zakresie
umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych: a) tworzy
krotkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi
ustne dotyczace
czynnosci zawodowych
(np. polecenie,
komunikat, instrukcje) b)
tworzy krotkie, proste,
spéjne i logiczne
wypowiedzi pisemne

dotyczace czynnosci

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi X
przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela X
odpowiedzi klientowi, wyjasnia zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko X
stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze X
stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji X
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Materialoznawstwo

Przedmiot

Jezyk obcy

zawodowy

Przedmiot

Zajecia warsztatowe

Przedmiot

Projektowanie

i modelowanie

zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosc,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany

z wykonywanym
zawodem — wediug
wzoru) ek*

uczestniczy

W rozmowie w typowych
sytuacjach zwigzanych
z realizacjg zadan
zawodowych — reaguje
W jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie
do sytuacji
komunikacyjnej, ustnie
lub w formie prostego
tekstu: a) reaguje ustnie
(np. podczas rozmowy
z innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem,
w tym rozmowy
telefonicznej)

w typowych sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem
czynnos$ci zawodowych
b) reaguje w formie

rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza z opiniami

innych oséb

XXX

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnos$ciami zawodowymi

pyta o upodobania i intencje innych oséb

proponuje, zacheca klienta

stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

XXX X[ X
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prostego tekstu

pisanego (np.

wiadomos¢, formularz,

email, dokument

zwigzany

z wykonywanym

zawodem) w typowych

sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem

czynnosci zawodowych

ek*

zmienia forme 4 przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach wizualnych X

przekazu ustnego lub (np. w wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. w

pisemnego w jezyku filmach instruktazowych)

obcym nowozytnym przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym X

w typowych sytuacjach przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim X

zwigzanych lub tym jezyku obcym nowozytnym

z wykonywaniem przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany materiat X

czynno$ci zawodowych (np. prezentacije)

ew*

wykorzystuje strategie 4 postuguje sie stownikiem dwujezycznym i jednojezycznym X

stuzgce doskonaleniu pracuje z tekstem w jezyku obcym nowozytnym, réwniez za pomocg technologii X

wiasnych umiejetnosci informacyjno-komunikacyjnych

jezykowych oraz identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy X

podnoszace wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie X

Swiadomos¢ jezykowa: stowa

a) wykorzystuje techniki upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi, X

samodzielnej pracy nad
jezykiem obcym
nowozytnym b)

wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
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stanowisku pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami, oraz

niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzadzen na stanowisku pracy
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wspotdziata w grupie c)
korzysta ze zrédet
informacji w jezyku
obcym nowozytnym d)
stosuje strategie
komunikacyjne
i kompensacyjne ek*
Razem liczba godzin 30
w jednostce efektéw
ksztatcenia
MOD.12.7. Kompetencje personalne i spoteczne (efekty MOD.12.7 s3g ksztaltowane w czasie catego okresu ksztalcenia w ramach poszczegdlnych zajeé
przestrzega zasad stosuje zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete normy zachowania w sSrodowisku X X X X X X
kultury osobistej i etyki pracy
zawodowej przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone informacje zawodowe X X X X X X
respektuje zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy zwigzanej z wykonywanym X X X X X X
zawodem i miejscem pracy
wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym zawodzie X X X X X X
wskazuje przyktady zachowan etycznych X X X X X X
planuje wykonanie okresla czas realizacji zadan X X X X X X
zadania realizuje dziatania w wyznaczonym czasie X X X X X X
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan X X X X X X
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan X X X X X X
dokonuje samooceny wykonanej pracy X X X X X X
ponosi przewiduje skutki, w tym prawne, podejmowanych dziatan X X X X X X
odpowiedzialnos¢ za wykazuje odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace X X X X X X
podejmowane dziatania ocenia podejmowane dziatania X X X X X X
przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynnosci zawodowych na X X X X X X
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Stopniowane efektéw  |Liczba 2 3 2 'Y oo
ksztatcenia efekt godzinna | i e o 2% .g ! > g S &
kluczowy ek, efekt efekt y yhkac) BNg 8589|835 |82|82%2
wazny ew, efekt ksztatcenia ESGEC|EC|ECS|EEB|IERD
pomocniczy ep 225 05|08 8>2|28 023
NDZE|NGINB|NRZ|NFINOE
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wykazuje sie podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje spoteczne i gospodarcze X X X X X X
kreatywnoscig i wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia X X X X X X
otwartoscig na zmiany proponuje sposoby rozwigzywania problemow zwigzanych z wykonywaniem zadan X X X X X X
zawodowych w nietypowych sytuacjach
stosuje techniki rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadah zawodowych X X X X X X
radzenia sobie ze wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji X X X X X X
stresem wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowe;j X X X X X X
przedstawia rézne formy zachowan asertywnych jako sposoby radzenia sobie ze X X X X X X
stresem
rozréznia techniki rozwigzywania konfliktéw zwigzanych z wykonywaniem zadan X X X X X X
zawodowych
okre$la skutki stresu X X X X X X
doskonali umiejetnosci pozyskuje z ré6znych Zrédet informacje zawodoznawcze dotyczgce przemystu X X X X X X
zawodowe okre$la zakres umiejetnosci i kompetenciji niezbednych do wykonywania zawodu X X X X X X
analizuje witasne kompetencje X X X X X X
wyznacza cele wlasnego rozwoju zawodowego X X X X X X
planuje droge doskonalenia sie w zawodzie X X X X X X
wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych| X X X X X X
stosuje zasady identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne X X X X X X
komunikacji stosuje aktywne metody stuchania X X X X X X
interpersonalnej prowadzi dyskusje X X X X X X
udziela informacji zwrotne X X X X X X
negocjuje warunki charakteryzuje postawe osoby prowadzgcej negocjacje X X X X X X
porozumien wskazuje sposoby negocjowania warunkéw porozumienia X X X X X X
stosuje metody opisuje sposoby przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym zadania X X X X X X
i techniki rozwigzywania opisuje techniki rozwigzywania probleméw X X X X X X
problemow wskazuje, na wybranych przyktadach, metody i techniki rozwigzywania problemu X X X X X X
wspétpracuje w zespole| pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane zadania X X X X X X
przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole X X X X X X
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angazuje sie w realizacje wspdélnych dziatan zespotu X X X X X X
modyfikuje sposdb zachowania, uwzgledniajgc stanowisko wypracowane wspdlnie X X X X X X
z innymi cztonkami zespotu
MOD.12.8. Organizacja pracy matych zespotéw (efekty MOD.12.8 powinny by¢ realizowane przez wszystkich nauczycieli prowadzacych zajecia w ramach
kwalifikacyjnego kursu zawodowego z kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie nauczanym na poziomie technika)
organizuje prace okresla strukture grupy X X X X X X
zespotu w celu przygotowuje zadania zespotu do realizacji X X X X X X
wykonania planuje realizacje zadan zapobiegajgcych zagrozeniom bezpieczenhstwa i ochrony X X X X X X
przydzielonych zadan zdrowia
oszacowuje czas potrzebny na realizacje okreslonego zadania X X X X X X
komunikuje sie ze wspétpracownikami X X X X X X
wskazuje prawidtowe wzorce wspétpracy w grupie X X X X X X
przydziela zadania cztonkom zespotu zgodnie z harmonogramem planowanych prac X X X X X X
dobiera osoby do ocenia przydatnos$¢ poszczegdlnych cztonkéw zespotu do wykonania zadania X X X X X X
wykonania rozdziela zadania wedtug umiejetnosci i kompetencji cztonkéw zespotu X X X X X X
przydzielonych zadan
kieruje wykonaniem ustala kolejnos¢ wykonywania zadan zgodnie z harmonogramem prac X X X X X X
przydzielonych zadan formutuje zasady wzajemnej pomocy X X X X X X
koordynuje realizacje zadan zapobiegajgcych zagrozeniom bezpieczehstwa i ochrony X X X X X X
zdrowia
wydaje dyspozycje osobom wykonujgcym poszczegdlne zadania X X X X X X
monitoruje proces wykonywania zadan X X X X X X
opracowuje dokumentacje dotyczgca realizacji zadania wedtug panujgcych standardéw| X X X X X X
ocenia jakos¢ kontroluje efekty pracy zespotu X X X X X X
wykonania ocenia prace poszczegolnych czionkéw zespotu pod wzgledem zgodnosci X X X X X X
przydzielonych zadan z warunkami technicznymi odbioru prac
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wptywajgce na poprawe
warunkéw i jakosci
pracy

jakosci pracy
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udziela wskazoéwek w celu prawidtowego wykonania przydzielonych zadan X X X X X X
wprowadza dokonuje analizy rozwigzan technicznych oraz organizacyjnych pod wzgledem X X X X X X
rozwigzania techniczne i warunkéw i jakosci pracy
organizacyjne proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne majace na celu poprawe warunkoéw i| X X X X X X

Razem

590
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Tabela 2. Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

higiena pracy

pracy oraz stosuje przepisy
prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska ek

identyfikuje znaki informacyjne dotyczace ochrony
przeciwpozarowej

opisuje zastosowanie gasnic na podstawie
znormalizowanych oznaczen literowych

opisuje zasady zachowania podczas wykonywania zadan
zawodowych z uzyciem urzgdzen podtgczonych do sieci
elektrycznej

opisuje zasady ochrony przeciwpozarowej

efekty ksztatcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MOD.12.1. okresla zagrozenia dla 3 wymienia czynniki szkodliwe w srodowisku pracy Bezpieczenstwo Pierwszy
Bezpieczenstwo zdrowia i zycia cztowieka opisuje zrédta i rodzaje zagrozen wystepujacych i higiena pracy miesigc
higiena pracy wystepujgce w srodowisku w Srodowisku pracy
pracy oraz sposoby opisuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia
zapobiegania im ek W miejscu pracy
definiuje pojecia: wypadek przy pracy, choroba zawodowa
rozpoznaje objawy typowych choréb zawodowych
MOD.12.1. stosuje srodki ochrony 4 opisuje srodki ochrony stosowane podczas wykonywania Pierwszy
Bezpieczenstwo ndywidualnej i zbiorowej zadan zawodowych miesigc
higiena pracy podczas wykonywania dobiera srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju
zadan zawodowych ek wykonywanych prac
MOD.12.1. przestrzega zasad 6 opisuje bezpieczne i higieniczne warunki pracy na Bezpieczenstwo Pierwszy
Bezpieczenstwo bezpieczenstwa i higieny stanowisku pracy | higiena pracy miesigc
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Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

higiena pracy

zdrowotnego ew

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
objawéw obserwowanych u poszkodowanego

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
wyjasnia zasady prowadzenia gospodarki odpadami,
gospodarki wodno-$ciekowej oraz w zakresie ochrony
powietrza w przedsiebiorstwie
wyjasnia zasady recyklingu zuzytych materiatow
pomocniczych
MOD.12.1. organizuje stanowisko 7 opisuje zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych Bezpieczenstwo Pierwszy
Bezpieczenstwo pracy zgodnie z wymogami z uzytkowaniem urzgdzen stosowanych podczas | higiena pracy drugi
higiena pracy ergonomii oraz przepisami wykonywania prac na stanowisku sprzedazy pracy miesigc
prawa dotyczgcymi opisuje wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy
bezpieczenstwa i higieny przy komputerze
pracy, ochrony okresla dziatania zapobiegajgce powstawaniu pozaru lub
przeciwpozarowej i ochrony nnego zagrozenia na stanowisku pracy
srodowiska ek korzysta z instrukcji obstugi urzgdzen technicznych
podczas wykonywania zadan zawodowych
MOD.12.1. udziela pierwszej pomocy w 10 opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany Drugi
Bezpieczenstwo stanach nagtego zagrozenia nagtego zagrozenia zdrowotnego miesigc

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

Bezpieczenstwo

powiadamia odpowiednie stuzby

| higiena pracy

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
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Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

skérzanych

produkcji wyrobow

skérzanych ew

rozréznia czesci maszyn i ich konstrukcje

efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie,
zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie Bezpieczenstwo
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji | higiena pracy
Europejskiej Rady Resuscytacji
MOD.12.2. Podstawy |charakteryzuje warunki 2 omawia warunki higieniczne i zdrowotne Technologia Pierwszy
technologii wyrobow  klimatyczne W pomieszczeniach produkcyjnych miesigc
skorzanych W pomieszczeniach okresla temperature i wilgotno$¢ powietrza
produkcyjnych ek W pomieszczeniach produkcyjnych
rozréznia rodzaje klimatyzacji i wentylacji stosowane
W pomieszczeniach produkcyjnych
wymienia skutki niewtasciwej wentylaciji i klimatyzacji
W pomieszczeniach produkcyjnych
MOD.12.2. Podstawy |charakteryzuje potgczenia 4 rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen mechanicznych Technologia Pierwszy
technologii wyrobow  czesci maszyn i urzgdzeh stosowanych podczas produkcji wyrobéw skdérzanych miesigc
skérzanych mechanicznych okresla typy i rodzaje potgczeh czesdci maszyn i urzgdzen
stosowanych podczas mechanicznych podczas produkcji wyrobéw skdrzanych
produkcji wyrobow wyjasnia zasady dziatania napedow maszyn i urzadzen
skorzanych ep stosowanych podczas produkcji wyrobéw skoérzanych
MOD.12.2. Podstawy |charakteryzuje maszyny 4 klasyfikuje maszyny i urzgdzenia w zaleznosci od ich Technologia Pierwszy
technologii wyrobow urzgdzenia stosowane do budowy miesigc
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Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
klasyfikuje maszyny i urzgdzenia stosowane w produkgc;ji
wyrobow skdrzanych w zaleznosci od zasady dziatania
zastosowania
wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzadzen stosowanych
do produkcji wyrobéw skérzanych
dobiera maszyny i urzgdzenia przydatne w procesach
produkcji wyrobéw skérzanych
MOD.12.2. Podstawy |postuguje sie programami 2 okresla zadania z obszaru produkcji wyrobéw skérzanych, [Technologia Drugi
technologii wyrobow  komputerowymi do ktérych mozna zastosowac programy komputerowe miesigc
skérzanych wspomagajgcymi rozroznia programy komputerowe do edyc;ji tekstu,
wykonywanie zadan wykonywania obliczen i rysunkow
zawodowych ew stosuje programy komputerowe do wykonywania zadan
zawodowych w przemysle skorzanym
uzywa maszyn i urzadzeh sterowanych komputerowo
MOD.12.2. Podstawy |postuguje sie normami 2 wymienia cele normalizacji krajowej Technologia Drugi
technologii wyrobow | stosuje procedure oceny wyjasnia czym jest norma i wymienia cechy normy miesigc
skérzanych zgodnosci ep rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowe;j,
europejskiej i krajowej
korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur
oceny zgodnosci
MOD.12.3. charakteryzuje wymagania 5 okresla przeznaczenie skor wyprawionych Technologia Trzeci
Okreslanie technologiczne dotyczace okresla przydatnos$¢ materiatéw skéropodobnych, miesigc
wiasciwosci réznych rodzajow i materiatdéw widkienniczych i tworzyw sztucznych do
materiatow gatunkow skor, materiatow produkcji wyrobéw skérzanych
stosowanych skéropodobnych, materiatéw
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Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
w produkcji wyrobéw  widkienniczych i tworzyw
skérzanych sztucznych ek
okresla wtasciwosci 10 klasyfikuje kleje stosowane do tgczenia elementow Czwarty
zastosowanie réznych wyrobow skérzanych miesigc
rodzajow klejow ek opisuje wtasciwosci klejéw stosowanych do tgczenia
elementéw wyrobéw skérzanych
okresla czynniki wptywajgce na proces klejenia
dobiera kleje dla wybranych operaciji technologicznych
w produkcji wyrobéw skérzanych
MOD.12.4. dobiera narzedzia, maszyny 4 okresla metody organizacji procesu wyrobow skérzanych  [Technologia Pigty
Sporzadzanie urzgdzenia do procesu planuje stanowiska robocze do procesu wytwarzania miesigc
dokumentacji wytwarzania wyrobow wyrobéw skérzanych
techniczno- skorzanych ek oblicza obtozenie stanowiska pracy
technologicznej dobiera wyposazenie stanowisk pracy do procesu
wyrobu skdrzanego wytwarzania wyrobow skoérzanych
MOD.12.4. okres$la koszty jednostkowe 8 okresla skfadniki kosztéw produkcji wyrobow skérzanych Technologia Szosty
Sporzadzanie oraz koszty produkcji oblicza koszty bezposrednie i posrednie produkcji wyrobdw miesigc
dokumentacji wyroboéw skérzanych ek skorzanych
techniczno- sporzgdza kalkulacje kosztéw produkcji wyrobow
technologicznej skorzanych
wyrobu skorzanego
MOD.12.4. sporzadza normy czasu 6 stosuje metody normowania czasu pracy na stanowisku Technologia Siédmy
Sporzadzanie pracy produkcji wyrobéw roboczym w produkcji wyrobéw skérzanych miesigc
dokumentacji skorzanych ek ustala czas pracy produkcji wyrobéw skérzanych dla
techniczno- potrzeb normowania
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Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

skérzanych ek

witokienniczych w produkciji wyrobéw skérzanych

dobiera maszyny i urzgdzenia do przygotowania
materiatdow widkienniczych i tworzyw skéropodobnych do
rozkroju warstwowego w produkcji wyrobdw skérzanych

dobiera urzgdzenia do znakowania wykrojow skorzanych

efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
technologicznej
wyrobu skorzanego
MOD.12.5. ustala parametry 10 okresla wymagania techniczne dotyczgce narzedzi, Technologia Jedenasty
Kierowanie techniczne narzedzi, maszyn i urzgdzeh stosowanych w procesie produkcji miesigc
procesami maszyn i urzadzen wyrobow skdérzanych
wytwarzania wyrobdéw stosowanych w procesie interpretuje informacje zawarte w dokumentacji technicznej
skorzanych produkcji wyrobéw odnoszace sie do uzytkowania narzedzi, maszyn i urzgdzen
skorzanych w odniesieniu stosowanych w procesie produkcji wyrobéw skdrzanych
do dokumentaciji technicznej instaluje oprzyrzgdowanie maszyn i urzgdzen stosowanych
ek w procesie produkcji wyrobéw skoérzanych
rozroznia cechy zuzytych lub niesprawnych narzedzi,
narzedzi, maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie
produkcji wyrobéw skoérzanych
MOD.12.5. nadzoruje wykonywanie 10 wyjasnia znaczenie racjonalnego gospodarowania Jedenasty
Kierowanie rozkroju skér, tworzyw surowcem w produkcji wyrobdw skoérzanych miesigc
procesami skéropodobnych dobiera techniki recznego rozkroju z uwzglednieniem
wytwarzania wyrobéw | materiatéw wtdkienniczych rodzaju skoér
skérzanych w produkcji wyrobéw dobiera maszyny i urzgdzenia do rozkroju skor i materiatéw
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Liczba godzin na Grupowanie efektéow
poszczegdline ksztalcenia
efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
dobiera wyposazenie stanowisk rozkroju skor, materiatow
wtokienniczych, tworzyw skoéropodobnych materiatow
termoplastycznych w produkcji wyrobéw skoérzanych
MOD.12.5. przestrzega zasad 5 okresla kolejnos¢ czynnosci przygotowania do montazu Technologia Dwunasty
Kierowanie przygotowania elementéw wykrojonych elementéw wyrobdéw skdrzanych miesigc
procesami do montazu wyrobéw okresla kolejnos¢ czynnosci przygotowania do montazu
wytwarzania wyroboéw skorzanych ek wykrojonych elementéw wyrobéw skérzanych
skorzanych dobiera techniki zdobienia elementéw wyrobdéw skérzanych
dobiera techniki przygotowania elementéw wyrobow
skorzanych do montazu
dobiera techniki konfekcjonowania elementéw wyrobow
skérzanych
MOD.12.5. okresla metody i techniki 5 rozréznia sciegi i szwy stosowane podczas szycia Technologia Trzynasty
Kierowanie taczenia elementéw recznego i maszynowego wyrobow skérzanych miesigc
procesami w gotowe wyroby skérzane okresla techniki zszywania elementéw wyrobow
wytwarzania wyrobéw ek skérzanych w catos¢
skérzanych okresla metody i techniki klejenia elementéw sktadowych
wyrobow skérzanych
okresla techniki zgrzewania elementéw z tworzyw
termoplastycznych
okresla techniki montazu oku¢ w wyrobach skérzanych
MOD.12.5. nadzoruje przebieg procesu 15 okresla kolejnos¢ czynnosci podczas tgczenia elementéw Czternasty
Kierowanie montazu wyrobow sktadowych wyrobu skérzanego w cato$é miesigc
procesami skorzanych ek dobiera $ciegi i szwy do rodzaju zszywanych materiatéw
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Liczba godzin na Grupowanie efektéow
poszczegdline ksztalcenia
efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
wytwarzania wyrobow dobiera kleje do tgczenia elementédw w zalezno$ci od
skérzanych rodzaju i wtasciwosci materiatéw
dobiera parametry procesu zgrzewania tworzyw
termoplastycznych
organizuje proces montazu wyrobéw skérzanych
organizuje proces wykonhczenia wyrobow skorzanych
kontroluje zgodnosc¢ procesu montazu i wykonczenia
z dokumentacjg techniczng wyrobow
MOD.12.5. dokonuje kontroli 15 okresla sposoby przeprowadzania kontroli jakosci Technologia Pietnasty
Kierowanie miedzyoperacyjnej i oceny gotowych wyrobdéw skérzanych miesigc
procesami akosci gotowych wyrobow okresla sposoby przeprowadzania kontroli
wytwarzania wyrobéw skdérzanych ek miedzyoperacyjnej w poszczegoélnych fazach procesu
skorzanych technologicznego
postuguje sie przyrzgdami pomiarowymi stosowanymi
w kontroli miedzyoperacyjnej oraz ocenie jakosci wyrobéw
gotowych
okresla przyczyny powstawania btedéw w procesie
wykonywania wyrobéw skérzanych
okresla wskazniki klasyfikacji gotowych wyrobow
skérzanych
MOD.12.2. Podstawy |projektuje wyroby skérzane, 2 omawia cechy charakterystyczne wyrobéw skérzanych Materiatoznawstwo Drugi
technologii wyrobow  wykorzystujgc wiedze z klasyfikuje miesigc
skérzanych zakresu kolorystyki i materiaty stosowane do produkcji wyrobéw skérzanych
kompozycji plastycznej ek
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efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MOD.12.2. Podstawy |okresla fizykochemiczne 2 okresla metody badan wtasciwosci materiatow Materiatoznawstwo Drugi
technologii wyrobow uzytkowe wiasciwosci stosowanych do produkcji wyroboéw skérzanych miesigc
skérzanych materiatow stosowanych rozroznia rodzaje skor wyprawionych
w produkcji wyrobéw dokonuje organoleptycznej oceny wtasciwosci skor
skorzanych ew wyprawionych
dokonuje organoleptycznej oceny materiatow
widkienniczych
interpretuje informacje zawarte w normach dotyczacych
oceny wiasciwosci materiatéw stosowanych w produkcji
wyrobow skdrzanych okresla zastosowanie skor i innych
materiatow stosowanych w produkcji wyrobow skdérzanych
na podstawie ich wiasciwosci
MOD.12.2. Podstawy |postuguje sie normami 2 wymienia cele normalizacji krajowej Materiatoznawstwo Drugi
technologii wyrobow | stosuje procedure oceny wyjasnia czym jest norma i wymienia cechy normy miesigc
skérzanych zgodnosci ep rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowe;j,
europejskiej i krajowej
korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur
oceny zgodnosci
MOD.12.3. charakteryzuje metody 5 omawia sposob pobierania i przygotowania probek do Materiatoznawstwo Trzeci
Okreslanie badan laboratoryjnych badan laboratoryjnych materiatéw i potproduktow miesigc
wiasciwosci materiatow i pétproduktow okresla metody badan laboratoryjnych wtasciwosci
materiatow ew fizycznych i chemicznych materiatow i potproduktow oraz
stosowanych potproduktéw stosowanych w produkcji wyrobow
w produkcji wyrobéw skorzanych
skérzanych




Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Unia Europejska N
Europejski Fundusz Spoteczny *
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% ¥

*

* x %

Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

ezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (ze
szczegoblnym
uwzglednieniem srodkéw
eksykalnych)

wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z
zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy b) narzedzi,
maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do realizaciji
czynnosci zawodowych c¢) procesow i procedur zwigzanych
7 realizacjg zadan zawodowych d) formularzy, specyfikacji

znajomosci: A1))

efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MOD.12.3. charakteryzuje wymagania 10 okresla wymagania technologiczne dotyczace réznych Trzeci
Okreslanie technologiczne dotyczace rodzajow i gatunkéw skor, materiatéw skéropodobnych, miesigc
wiasciwosci réznych rodzajéw i materiatow widkienniczych i tworzyw sztucznych
materiatow gatunkow skor, materiatow rozpoznaje wady i uszkodzenia skor wyprawionych
stosowanych skoropodobnych, materiatéw wykonuje badania organoleptyczne materiatow
w produkcji wyrobéw  widkienniczych i tworzyw skoropodobnych, materiatéw widkienniczych i tworzyw
skorzanych sztucznych ek sztucznych w celu okreslenia przydatnosci do produkcji
wyrobow skérzanych
okresla przeznaczenie skor wyprawionych
okresla przydatnos¢ materiatéw skéropodobnych,
materiatow widkienniczych i tworzyw sztucznych do
produkcji wyrobéw skoérzanych
MOD.12.5. nadzoruje wykonywanie 1 wyjasnia znaczenie racjonalnego gospodarowania Materiatoznawstwo Czwarty
Kierowanie rozkroju skér, tworzyw surowcem w produkcji wyrobdw skoérzanych miesigc
procesami skéropodobnych
wytwarzania wyrobéw | materiatéw wtdkienniczych
skérzanych w produkcji wyrobéw
skorzanych ek
MOD.12.6. Jezyk postuguje sie podstawowym 10 rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce Jezyk Obcy Jedenasty
Obcy Zawodowy zasobem Srodkow realizacje czynnosci zawodowych w zakresie: a) czynnosci [Zawodowy (Poziom  miesigc
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Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Efekt ksztalcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegdline
efekty ksztalcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona

W podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia

W przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

umozliwiajgcym realizacje
czynnos$ci zawodowych

W zakresie tematow
zwigzanych: a) ze
stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem b) z
gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie ¢) z dokumentacja
zwigzang z danym
zawodem d) z ustugami
Swiadczonymi w danym
zawodzie ek

oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi
klienta

MOD.12.6. Jezyk
Obcy Zawodowy

rozumie proste wypowiedzi
ustne artykutowane
wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka obcego
nowozytnego, a takze proste
wypowiedzi pisemne w
ezyku obcym nowozytnym
W zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych: a) rozumie
proste wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci

okresla gtéwng mys$l wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu
wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje
rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegblnymi czesciami
tekstu

ukfada informacje w okres$lonym porzadku

Dwunasty
miesigc
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Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Efekt ksztalcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegdline
efekty ksztalcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona

W podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia

W przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
nstrukcje lub filmy
nstruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie
ezyka b) rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodowg) ew

MOD.12.6. Jezyk
Obcy Zawodowy

samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spdjne
logiczne wypowiedzi ustne
pisemne w jezyku obcym
nowozytnym w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych: a)
tworzy kroétkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi ustne dotyczgce
czynnosci zawodowych (np.
polecenie, komunikat,

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane

7 czynno$ciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach
zawodowych (np. udziela odpowiedzi klientowi, wyjasnia
zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym
charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi
adekwatnie do sytuaciji

Trzynasty
miesigc
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Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumialy, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie prostego
tekstu: a) reaguje ustnie (np.
podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej)

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza
sie lub nie zgadza z opiniami innych os6b

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

pyta o upodobania i intencje innych oséb

proponuje, zacheca klienta

stosuje zwroty i formy grzeczno$ciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ’ realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
nstrukcje) b) tworzy krotkie,
proste, spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
nstrukcje, wiadomosg¢, CV,
ist motywacyjny, dokument
Zzwigzany z wykonywanym
zawodem — weditug wzoru)
ek
MOD.12.6. Jezyk uczestniczy w rozmowie w 4 rozpoczyna, prowadzi i kohczy rozmowe Czternasty
Obcy Zawodowy typowych sytuacjach uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia miesigc
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Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ’ realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
W typowych sytuacjach
zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci
zawodowych b) reaguje w
formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomosc,
formularz, email, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci
zawodowych ek
MOD.12.6. Jezyk zmienia forme przekazu 4 przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje Czternasty
Obcy Zawodowy ustnego lub pisemnego zawarte w materiatach wizualnych (np. w wykresach, miesigc
W jezyku obcym symbolach, piktogramach, schematach) oraz
nowozytnym w typowych audiowizualnych (np. w filmach instruktazowych)
sytuacjach zwigzanych przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane
7 wykonywaniem czynnosci W jezyku obcym nowozytnym
zawodowych ew przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym
nowozytnym
przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym
wczesniej opracowany materiat (np. prezentacje)
MOD.12.6. Jezyk wykorzystuje strategie 4 postuguje sie stownikiem dwujezycznym i jednojezycznym Pietnasty
Obcy Zawodowy stuzgce doskonaleniu miesigc
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Fundusze
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- Polska

Rzeczpospolita A

Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Unia Europejska =

Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

skérzanych

materiatéw stosowanych
w produkcji wyrobéw
skérzanych ew

rozréznia rodzaje skor wyprawionych

dokonuje organoleptycznej oceny wtasciwosci skor
wyprawionych

dokonuje organoleptycznej oceny materiatéw
wiokienniczych

interpretuje informacje zawarte w normach dotyczacych
oceny wiasciwosci materiatow stosowanych w produkcji
wyrobow skérzanych okresla zastosowanie skor i innych
materiatdéw stosowanych w produkcji wyrobéw skérzanych
na podstawie ich wiasciwosci

efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
wtasnych umiejetnosci pracuje z tekstem w jezyku obcym nowozytnym, réwniez za
ezykowych oraz pomoca technologii informacyjno-komunikacyjnych
podnoszgce $wiadomos$¢ identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
ezykowa: a) wykorzystuje wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby
techniki samodzielnej pracy W przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa
nad jezykiem obcym upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje
nowozytnym b) wspétdziata nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki
W grupie c) korzysta ze niewerbalne
zrodet informaciji w jezyku
obcym nowozytnym d)
stosuje strategie
komunikacyjne
kompensacyjne ek
MOD.12.2. Podstawy |okre$la fizykochemiczne 4 okresla metody badan witasciwosci materiatow Zajecia warsztatowe  [Szésty
technologii wyrobow uzytkowe wiasciwosci stosowanych do produkcji wyroboéw skérzanych miesigc
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Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

skérzanych

produkcji wyrobow
skérzanych ew

rozréznia czesci maszyn i ich konstrukcje

klasyfikuje maszyny i urzgdzenia stosowane w produkcji

wyrobow skdrzanych w zaleznosci od zasady dziatania
zastosowania

wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzgdzen stosowanych

do produkcji wyrobéw skoérzanych

dobiera maszyny i urzgdzenia przydatne w procesach

produkcji wyrobéw skérzanych
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efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MOD.12.2. Podstawy |charakteryzuje warunki 3 omawia warunki higieniczne i zdrowotne Siodmy
technologii wyrobow  klimatyczne w W pomieszczeniach produkcyjnych miesigc
skorzanych pomieszczeniach okresla temperature i wilgotno$¢ powietrza
produkcyjnych ek W pomieszczeniach produkcyjnych
rozrdznia rodzaje klimatyzacji i wentylacji stosowane
W pomieszczeniach produkcyjnych
wymienia skutki niewtasciwej wentylacji i klimatyzacji
W pomieszczeniach produkcyjnych
MOD.12.2. Podstawy |charakteryzuje potgczenia 6 rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzeh mechanicznych Siodmy
technologii wyrobow  czesci maszyn i urzadzenh stosowanych podczas produkcji wyrobéw skoérzanych miesigc
skérzanych mechanicznych okresla typy i rodzaje potgczen czesci maszyn i urzadzen
stosowanych podczas mechanicznych podczas produkcji wyrobéw skdrzanych
produkcji wyrobow wyjasnia zasady dziatania napedow maszyn i urzadzen
skérzanych ep stosowanych podczas produkcji wyrobéw skdérzanych
MOD.12.2. Podstawy |charakteryzuje maszyny 6 klasyfikuje maszyny i urzgdzenia w zaleznosci od ich Osmy
technologii wyrobow urzgdzenia stosowane do budowy miesigc




Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

* x %

Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

potproduktéw stosowanych w produkcji wyrobow
skorzanych

efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MOD.12.2. Podstawy |przeprowadza zabiegi 20 przygotowuje do pracy maszyny i urzgdzenia stosowane do Dziewiagty
technologii wyrobéw  konserwacyjne maszyn produkcji wyrobow skoérzanych miesigc
skérzanych urzgdzen stosowanych do dobiera parametry pracy maszyn i urzgdzen
produkcji wyrobow usuwa nieprawidtowosci w pracy maszyn i urzgdzen
skorzanych ek okresla zespoty mechanizméw w maszynach
urzgdzeniach stosowanych do produkcji wyrobow
skorzanych
okresla zasady eksploatacji maszyn i urzadzen
stosowanych do produkcji wyrobéw skérzanych
wykonuje zabiegi konserwacyjne maszyn i urzgdzen
stosowanych do produkcji wyroboéw skérzanych
MOD.12.2. Podstawy |postuguje sie programami 10 stosuje programy komputerowe do wykonywania zadan Dziesigty
technologii wyrobow  komputerowymi zawodowych w przemysle skorzanym miesigc
skérzanych wspomagajgcymi uzywa maszyn i urzadzeh sterowanych komputerowo
wykonywanie zadan
zawodowych ew
MOD.12.3. okresla wtasciwo$ci 10 dobiera metody badan wtadciwosci fizycznych Zajecia warsztatowe Jedenasty
Okreslanie materiatéw i potproduktéw chemicznych materiatéw oraz pétproduktéw stosowanych miesigc
witasciwosci na podstawie badan w produkcji wyrobdw skérzanych
materiatow aboratoryjnych dobiera urzgdzenia i aparature do oceny wiasciwosci
stosowanych stosowanych w produkgiji materiatow i potproduktow stosowanych w produkcji
w produkcji wyrobdw  wyrobow skoérzanych ek wyrobéw skérzanych
skoérzanych rozpoznaje przyrzady stosowane do oceny materiatéw

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych

Strona 46 z 192




Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

* x %

Liczba godzin na Grupowanie efektéow
poszczegdline ksztalcenia
efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
wykonuje badania laboratoryjne materiatéw i potproduktow
stosowanych w produkcji wyrobow skoérzanych
analizuje wyniki badan laboratoryjnych wiasciwosci
materiatow i potproduktow stosowanych w produkcji
wyrobow skérzanych
MOD.12.3. charakteryzuje wymagania 15 rozpoznaje wady i uszkodzenia skor wyprawionych Zajecia warsztatowe {Jedenasty
Okreslanie technologiczne dotyczace wykonuje badania organoleptyczne materiatow miesigc
wiasciwosci réznych rodzajow i skoropodobnych, materiatéw widkienniczych i tworzyw
materiatow gatunkow skor, materiatow sztucznych w celu okres$lenia przydatnosci do produkcji
stosowanych skoropodobnych, materiatow wyrobow skérzanych
w produkcji wyrobéw  widkienniczych i tworzyw okresla przeznaczenie skor wyprawionych
skorzanych sztucznych ek okresla przydatnos$¢ materiatéw skéropodobnych,
materiatow widkienniczych i tworzyw sztucznych do
produkcji wyrobéw skérzanych
MOD.12.3. dobiera materiaty do 10 dobiera materialy podstawowe i materiaty pomocnicze do  [Zajecia warsztatowe Dwunasty
Okreslanie produkcji wyrobow produkcji wyrobéw skérzanych miesigc
wtasciwosci skorzanych ek ocenia przydatno$¢ wybranych materiatéw do produkcji
materiatow wyrobow skérzanych
stosowanych
w produkcji wyrobéw
skérzanych
MOD.12.3. okresla wtasciwosci 5 klasyfikuje kleje stosowane do tgczenia elementow Zajecia warsztatowe  Dwunasty
Okreslanie zastosowanie réznych wyrobow skérzanych miesigc
wiasciwosci rodzajow klejéw ek opisuje wtasciwosci klejow stosowanych do fgczenia
materiatow elementéw wyrobéw skdérzanych
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Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
stosowanych okresla czynniki wptywajgce na proces klejenia
W produkcji wyrobéw dobiera kleje dla wybranych operacji technologicznych
skérzanych w produkcji wyrobéw skdrzanych
MOD.12.4. przygotowuje szablony 5 stosuje zasady rysunku technicznego podczas Dwunasty
Sporzadzanie wyrobow skorzanych ek wykonywania rysunkéw konstrukcyjnych elementéw wyrobu miesigc
dokumentacji skorzanego
techniczno- omawia oznaczenia stosowane na szablonach wyrobéw
technologicznej skorzanych
wyrobu skérzanego opracowuje szablony dokumentacyjne lub kontrolne do
rozkroju i montazu zaprojektowanego wyrobu skdrzanego
MOD.12.4. wykonuje pierwowzory 5 okresla cel wykonania makiety wyrobu skérzanego Dwunasty
Sporzadzanie wyroboéw skérzanych ek wykonuje makiete wyrobu skérzanego miesigc
dokumentacji okresla cel wykonania pierwowzoru wyrobu skérzanego
techniczno-
technologicznej
wyrobu skdrzanego
MOD.12.4. opracowuje opis 5 sporzgdza opis materiatowy zaprojektowanych wyrobdw Trzynasty
Sporzadzanie materiatowy i technologiczny skorzanych miesigc
dokumentacji wyrobow skérzanych ek planuje fazy, zabiegi i czynnosci wykonywania wyrobéw
techniczno- skérzanych
technologicznej
wyrobu skorzanego
MOD.12.4. dobiera narzedzia, maszyny 6 planuje stanowiska robocze do procesu wytwarzania Trzynasty
Sporzadzanie urzgdzenia do procesu wyrobow skérzanych miesigc
dokumentacji oblicza obtozenie stanowiska pracy
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Liczba godzin na
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Grupowanie efektow
ksztatcenia

technologicznej
wyrobu skérzanego
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efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
techniczno- wytwarzania wyrobow dobiera wyposazenie stanowisk pracy do procesu
technologicznej skoérzanych ek wytwarzania wyrobow skdérzanych
wyrobu skorzanego
MOD.12.4. ustala normy zuzycia 2 okresla rodzaje norm zuzycia materiatéw przeznaczonego Trzynasty
Sporzadzanie materiatu przeznaczonego na wyroby skorzane (teoretyczna i techniczna) miesigc
dokumentacji na wyroby skérzane ek oblicza powierzchnie szablondéw
techniczno- oblicza teoretyczng norme zuzycia materiatu
technologicznej przeznaczonego na wyroby skérzane (materiaty
wyrobu skérzanego podstawowe i dodatki)
sporzgdza uktad szablonow
oblicza procent odpadu materiatow
MOD.12.4. okresla koszty jednostkowe 2 okresla skfadniki kosztow produkciji wyrobéw skérzanych Trzynasty
Sporzadzanie oraz koszty produkcji oblicza koszty bezposrednie i posrednie produkcji wyrobow miesigc
dokumentacji wyrobow skérzanych ek skorzanych
techniczno- sporzgdza kalkulacje kosztéw produkcji wyrobow
technologicznej skorzanych
wyrobu skdrzanego
MOD.12.4. sporzgdza normy czasu 4 stosuje metody normowania czasu pracy na stanowisku Trzynasty
Sporzadzanie pracy produkcji wyrobéw roboczym w produkcji wyrobéw skérzanych miesigc
dokumentacji skérzanych ek ustala czas pracy produkcji wyrobéw skoérzanych dla
techniczno- potrzeb normowania
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Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

skorzanych ek

wykrojonych elementéw wyrobow skérzanych
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efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MOD.12.5. ustala parametry 10 interpretuje informacje zawarte w dokumentacji technicznej Czternasty
Kierowanie techniczne narzedzi, odnoszgce sie do uzytkowania narzedzi, maszyn i urzadzen miesigc
procesami maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie produkcji wyrobow skérzanych
wytwarzania wyrobéw stosowanych w procesie instaluje oprzyrzadowanie maszyn i urzgdzen stosowanych
skorzanych produkcji wyrobéw w procesie produkcji wyrobéw skorzanych
skorzanych w odniesieniu rozrdznia cechy zuzytych lub niesprawnych narzedzi,
do dokumentaciji technicznej narzedzi, maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie
ek produkcji wyrobéw skérzanych
MOD.12.5. nadzoruje wykonywanie 34 wyjasnia znaczenie racjonalnego gospodarowania Czternasty
Kierowanie rozkroju skér, tworzyw surowcem w produkcji wyrobow skoérzanych miesigc
procesami skéropodobnych dobiera techniki recznego rozkroju z uwzglednieniem
wytwarzania wyrobow | materiatdw widkienniczych rodzaju skoér
skérzanych w produkcji wyrobow dobiera maszyny i urzgdzenia do rozkroju skér i materiatow
skorzanych ek witokienniczych w produkcji wyrobéw skérzanych
dobiera maszyny i urzgdzenia do przygotowania
materiatdéw widkienniczych i tworzyw skéropodobnych do
rozkroju warstwowego w produkcji wyrobéw skérzanych
dobiera urzgdzenia do znakowania wykrojéw skdérzanych
dobiera wyposazenie stanowisk rozkroju skor, materiatéw
wiokienniczych, tworzyw skoéropodobnych materiatow
termoplastycznych w produkcji wyrobéw skoérzanych
MOD.12.5. przestrzega zasad 20 okresla kolejnos¢ czynnosci przygotowania do montazu Czternasty
Kierowanie przygotowania elementow wykrojonych elementow wyrobow skoérzanych miesigc
procesami do montazu wyrobdow okresla kolejno$¢ czynnosci przygotowania do montazu




Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska
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Unia Europejska =
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Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

postuguje sie przyrzgdami pomiarowymi stosowanymi

W kontroli miedzyoperacyjnej oraz ocenie jakosci wyrobéw
gotowych

okresla przyczyny powstawania btedéw w procesie

wykonywania wyrobéw skérzanych

efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
wytwarzania wyrobow dobiera techniki zdobienia elementéw wyrobdow skoérzanych
skorzanych dobiera techniki przygotowania elementéw wyrobow
skorzanych do montazu
dobiera techniki konfekcjonowania elementéw wyrobéw
skorzanych
MOD.12.5. nadzoruje przebieg procesu 20 okresla kolejnos¢ czynnosci podczas tgczenia elementow Pietnasty
Kierowanie montazu wyrobéw skladowych wyrobu skérzanego w catosé miesigc
procesami skorzanych ek dobiera Sciegi i szwy do rodzaju zszywanych materiatéw
wytwarzania wyrobow dobiera kleje do taczenia elementédw w zaleznosci od
skérzanych rodzaju i wtasciwosci materiatéw
dobiera parametry procesu zgrzewania tworzyw
termoplastycznych
organizuje proces wykonczenia wyrobow skérzanych
kontroluje zgodnos¢ procesu montazu i wykonczenia
7 dokumentacjg techniczng wyrobdéw
MOD.12.5. dokonuje kontroli 20 okresla sposoby przeprowadzania kontroli jakosci Pietnasty
Kierowanie miedzyoperacyjnej i oceny gotowych wyrobow skérzanych miesigc
procesami akosci gotowych wyrobow okresla sposoby przeprowadzania kontroli
wytwarzania wyrobéw skdérzanych ek miedzyoperacyjnej w poszczegoélnych fazach procesu
skorzanych technologicznego
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Europejski Fundusz Spoteczny *
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Unia Europejska =

Liczba godzin na Grupowanie efektéow
poszczegdline ksztalcenia
efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
okresla wskazniki klasyfikacji gotowych wyrobow
skérzanych
MOD.12.2. Podstawy |projektuje wyroby skorzane, 51 omawia cechy charakterystyczne wyrobéw skérzanych Projektowanie Od
technologii wyrobow  wykorzystujgc wiedze z klasyfikuje materiaty stosowane do produkciji wyrobéw | modelowanie trzeciego
skorzanych zakresu kolorystyki i skorzanych do
kompozycji plastycznej ek rozrdznia barwy zasadnicze, pochodne i neutralne siodmego
stosuje zasady sporzadzania rysunku odrecznego miesigca
okresla prawidtowg kompozycje pracy plastycznej
omawia linie mody, style, fasony
wyjasnia wptyw barw i ich zestawien na wyglad wyrobu
dobiera dodatki i akcenty kolorystyczne stosowane
W wyrobach skérzanych
dobiera zdobienia do wyrobdéw skorzanych
wykonuje szkice podstawowymi technikami rysunkowymi
projektuje wzory i fasony wyrobéw skoérzanych
MOD.12.3. dobiera materiaty do 30 dobiera materialy podstawowe i materiaty pomocnicze do  |Projektowanie Pierwszy
Okreslanie produkcji wyrobow produkcji wyrobéw skérzanych | modelowanie miesigc
wtasciwosci skorzanych ek ocenia przydatno$¢ wybranych materiatéw do produkcji
materiatow wyrobéw skérzanych
stosowanych
w produkcji wyrobdéw
skérzanych
MOD.12.4. przygotowuje szablony 15 wykonuje rysunki techniczne szablonéw do rozkroju Drugi
Sporzadzanie wyrobow skérzanych ek montazu zaprojektowanego wyrobu skérzanego miesigc
dokumentacji
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Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

technologicznej
wyrobu skorzanego

przeznaczonego na wyroby skérzane (materiaty
podstawowe i dodatki)
sporzadza uktad szablonéw

oblicza procent odpadu materiatéw

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych

Strona 53 z 192

efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
techniczno- stosuje zasady rysunku technicznego podczas
technologicznej wykonywania rysunkéw konstrukcyjnych elementéw wyrobu
wyrobu skorzanego skérzanego
omawia oznaczenia stosowane na szablonach wyrobow
skorzanych
opracowuje szablony dokumentacyjne lub kontrolne do
rozkroju i montazu zaprojektowanego wyrobu skorzanego
wykonuje pierwowzory 35 okresla cel wykonania makiety wyrobu skérzanego Drugi
wyrobow skdrzanych ek wykonuje makiete wyrobu skérzanego miesigc
okresla cel wykonania pierwowzoru wyrobu skdrzanego
MOD.12.4. opracowuje opis 25 sporzgdza opis materiatowy zaprojektowanych wyrobow Osmy
Sporzadzanie materiatowy i technologiczny skorzanych miesigc
dokumentacji wyrobow skdrzanych ek planuje fazy, zabiegi i czynnosci wykonywania wyrobéw
techniczno- skorzanych
technologicznej
wyrobu skdrzanego
MOD.12.4. ustala normy zuzycia 8 okresla rodzaje norm zuzycia materiatéw przeznaczonego Dziewiagty
Sporzadzanie materiatu przeznaczonego na wyroby skorzane (teoretyczna i techniczna) miesigc
dokumentacji na wyroby skorzane ek oblicza powierzchnie szablonéw
techniczno- oblicza teoretyczng norme zuzycia materiatu




Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

**

Unia Europejska N
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

Liczba godzin na
poszczegdlne

Grupowanie efektow
ksztatcenia

wyrobow skdérzanych

okresla techniki zgrzewania elementow z tworzyw
termoplastycznych

okresla techniki montazu oku¢ w wyrobach skoérzanych

efekty ksztalcenia W przedmioty/ Okres
Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz uwzgledniajgca el e NAZWY ) realizacji
efektow ksztalcenia [z kodowaniem (ek; ew; ep) minimalng liczbe PRZEDMIOTOW w cyklu
okreslona Obowigzkowe zajecia nhauczania
W podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MOD.12.5. okresla metody i techniki 15 rozréznia sciegi i szwy stosowane podczas szycia Dziesiagty
Kierowanie faczenia elementéw recznego i maszynowego wyrobow skérzanych miesigc
procesami W gotowe wyroby skérzane okresla techniki zszywania elementéw wyrobow
wytwarzania wyrobow ek skérzanych w cato$¢
skorzanych okresla metody i techniki klejenia elementéw sktadowych

2.2. Okreslenie liczby godzin na ksztalcenie zawodowe

Tabela 3. Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych zaje¢ z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne lub bez podziatu (np. w przypadku ksztatcenia modutowego)

Liczba godzin

Przedmiot/

higiena pracy

zycia cztowieka wystepujgce -
w srodowisku pracy oraz _
sposoby zapobiegania im ek _

Obowigzkowe przedmioty Zaje_CIa Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
o . zawodowe [ealizowane
zajecia edukacyjne :
ustalone przez teoretyczne w formie
zajec Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
dyrektora
praktycznych
Bezpieczehstwo 3 okresla zagrozenia dla zdrowia i — wymienia czynniki szkodliwe w srodowisku pracy

opisuje zrodta i rodzaje zagrozen wystepujacych w srodowisku pracy
opisuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia w miejscu pracy
definiuje pojecia: wypadek przy pracy, choroba zawodowa
— rozpoznaje objawy typowych choréb zawodowych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych

Strona 54 z 192




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

**

Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty [Zajecia
zawodowe realizowane
teoretyczne w formie

Efekty ksztatlcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

zajec Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
praktycznych
4 stosuje srodki ochrony — opisuje $rodki ochrony stosowane podczas
indywidualnej i zbiorowej — wykonywania zadan zawodowych
podczas wykonywania zadan — dobiera $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych
zawodowych ek prac
6 przestrzega zasad — opisuje bezpieczne i higieniczne warunki pracy na stanowisku pracy
bezpieczenstwa i higieny pracy - identyfikuje znaki informacyjne dotyczgce ochrony przeciwpozarowe;
oraz stosuje przepisy prawa — opisuje zastosowanie gasnic na podstawie
dotyczace ochrony — znormalizowanych oznaczen literowych
przeciwpozarowej i ochrony —  opisuje zasady zachowania podczas wykonywania zadan zawodowych
srodowiska ek z uzyciem urzgdzen podtgczonych do sieci elektrycznej
— opisuje zasady ochrony przeciwpozarowej
— wyjasnia zasady prowadzenia gospodarki odpadami, gospodarki wodno-
sciekowej oraz w zakresie ochrony powietrza w przedsiebiorstwie
— wyjasnia zasady recyklingu zuzytych materiatbw pomocniczych
7 organizuje stanowisko pracy — opisuje zasady organizacji stanowisk pracy

zgodnie z wymogami ergonomii
oraz przepisami prawa
dotyczgcymi bezpieczenstwa

| higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska ek

— zwigzanych z uzytkowaniem urzgdzen stosowanych podczas wykonywania
prac na stanowisku sprzedazy pracy

— opisuje wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy przy komputerze

— okresla dziatania zapobiegajgce powstawaniu pozaru lub innego zagrozenia
na stanowisku pracy

— korzysta z instrukcji obstugi urzadzen technicznych podczas wykonywania

zadan zawodowych
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

**

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztatlcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

8 2

udziela pierwszej pomocy -
W stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego ew -

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w

nieurazowych stanach nagtego zagrozenia

zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie

z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

Technologia

charakteryzuje warunki -
klimatyczne w pomieszczeniach _
produkcyjnych ek

omawia warunki higieniczne i zdrowotne w pomieszczeniach produkcyjnych
okre$la temperature i wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniach
produkcyjnych

rozréznia rodzaje klimatyzaciji i wentylacji stosowane w pomieszczeniach
produkcyjnych

wymienia skutki niewtasciwej wentylaciji i klimatyzacji w pomieszczeniach
produkcyjnych

Technologia

charakteryzuje potgczenia -
czesci maszyn i urzadzen
mechanicznych stosowanych -

rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen mechanicznych stosowanych podczas
produkcji wyrobow skérzanych

okresla typy i rodzaje potgczen czesci maszyn i urzgdzen mechanicznych
podczas produkcji wyrobéw skérzanych
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Liczba godzin

Przedmiot/ : —
Obowigzkowe przedmioty Zaje_ma Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
L zawodowe reallzoyvane
istalone preez teoretyczne w fotmle . . _
zajec Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
dyrektora
praktycznych
podczas produkcji wyrobow wyjasnia zasady dziatania napedéw maszyn i urzadzen stosowanych
skorzanych ep podczas produkcji wyrobow skérzanych
Technologia 4 charakteryzuje maszyny klasyfikuje maszyny i urzgdzenia w zaleznosci od ich budowy
i urzgdzenia stosowane do rozréznia czes$ci maszyn i ich konstrukcje
produkcji wyrobow skérzanych klasyfikuje maszyny i urzadzenia stosowane w produkcji wyrobow
ew skérzanych w zaleznosci od zasady dziatania i zastosowania
wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzgdzenh stosowanych do produkciji
wyrobéw skérzanych
dobiera maszyny i urzadzenia przydatne w procesach produkcji wyrobow
skérzanych
Technologia 2 postuguje sie programami okresla zadania z obszaru produkcji wyrobéw skérzanych, do ktérych
komputerowymi mozna zastosowac programy komputerowe
wspomagajgcymi wykonywanie rozréznia programy komputerowe do edycji tekstu, wykonywania obliczen
zadan zawodowych ew i rysunkow
stosuje programy komputerowe do wykonywania zadan zawodowych
w przemys$le skorzanym
uzywa maszyn i urzgdzen sterowanych komputerowo
Technologia 1 1 postuguje sie nhormami i stosuje wymienia cele normalizacji krajowej
procedure oceny zgodnosci ep wyjasnia czym jest norma i wymienia cechy normy
rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
korzysta ze Zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci
Technologia 5 charakteryzuje wymagania okresla przeznaczenie skor wyprawionych
technologiczne dotyczace okresla przydatnos$é materiatow skoropodobnych, materiatow
réznych rodzajow i gatunkow wiokienniczych i tworzyw sztucznych do produkcji wyrobéw skérzanych
skor, materiatow
skoropodobnych, materiatow
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Liczba godzin

Przedmiot/ : —
Obowigzkowe przedmioty Zaje_ma Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
L zawodowe reallzoyvane
ustalone przez feoretyczne W fotmle . - —
zajec Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
dyrektora
praktycznych
widkienniczych i tworzyw
sztucznych ek
Technologia 5 5 okre$la wiasciwosci — klasyfikuje kleje stosowane do tgczenia elementéw wyrobéw skérzanych
| zastosowanie réznych rodzajow —  opisuje wtasciwosci klejow stosowanych do tgczenia elementéw wyrobéw
klejow ek skérzanych
— okresla czynniki wptywajgce na proces klejenia
— dobiera kleje dla wybranych operacji technologicznych w produkcji wyrobow
skérzanych
Technologia 1 3 dobiera narzedzia, maszyny — okresla metody organizacji procesu wyrobéw skérzanych
| urzadzenia do procesu — planuje stanowiska robocze do procesu wytwarzania wyrobéw skérzanych
wytwarzania wyrobow —  oblicza obtozenie stanowiska pracy
skorzanych ek — dobiera wyposazenie stanowisk pracy do procesu wytwarzania wyrobow
skorzanych
Technologia 3 5 okresla koszty jednostkowe oraz — okresla skfadniki kosztow produkcji wyrobow skorzanych
koszty produkcji wyrobow —  oblicza koszty bezposrednie i po$rednie produkcji wyrobéw skérzanych
skorzanych ek - sporzadza kalkulacje kosztéw produkcji wyrobéw skérzanych
Technologia 3 3 sporzgdza normy czasu pracy — stosuje metody normowania czasu pracy na stanowisku roboczym w
produkcji wyrobéw skdérzanych produkcji wyrobow skorzanych
ek — ustala czas pracy produkcji wyrobéw skoérzanych dla potrzeb normowania
Technologia 10 ustala parametry techniczne — okresla wymagania techniczne dotyczace narzedzi, maszyn i urzgdzen
harzedzi, maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie produkcji wyrobéw skérzanych
stosowanych w procesie — interpretuje informacje zawarte w dokumentacji technicznej odnoszgce sie
produkcji wyrobow skoérzanych do uzytkowania narzedzi, maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie
w odniesieniu do dokumentac;ji produkcji wyrobow skorzanych
technicznej ek - instaluje oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesie
produkcji wyrobéw skoérzanych
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Liczba godzin

Przedmiot/ : —
Obowigzkowe przedmioty Zaje_ma Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
o . gawodowe realizowane
zajecia edukacyjne )
istalone preez teoretyczne w fo[mle . . -
zajec Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
dyrektora
praktycznych
rozroznia cechy zuzytych lub niesprawnych narzedzi, narzedzi, maszyn
i urzgdzen stosowanych w procesie produkcji wyrobéw skérzanych
Technologia 10 nadzoruje wykonywanie rozkroju wyjasnia znaczenie racjonalnego gospodarowania surowcem w produkcji
skor, tworzyw skéropodobnych i wyrobow skoérzanych
materiatow wiokienniczych w dobiera techniki recznego rozkroju z uwzglednieniem rodzaju skér
produkcji wyrobow skérzanych dobiera maszyny i urzadzenia do rozkroju skor i materiatéw widkienniczych
ek w produkcji wyrobow skérzanych
dobiera maszyny i urzadzenia do przygotowania materiatdw widkienniczych
i tworzyw skéropodobnych do rozkroju warstwowego w produkcji wyrobow
skérzanych
dobiera urzgdzenia do znakowania wykrojow skoérzanych
dobiera wyposazenie stanowisk rozkroju skor, materiatéw widkienniczych,
tworzyw skéropodobnych materiatéw termoplastycznych w produkcji
wyrobdow skoérzanych
Technologia 5 przestrzega zasad okresla kolejnos¢ czynnosci przygotowania do montazu wykrojonych
przygotowania elementéw do elementow wyrobow skoérzanych
montazu wyrobow skorzanych ek okresla kolejnos¢ czynnosci przygotowania do montazu wykrojonych
elementéw wyrobow skérzanych
dobiera techniki zdobienia elementéw wyrobdéw skérzanych
dobiera techniki przygotowania elementéw wyrobdw skérzanych do
montazu
dobiera techniki konfekcjonowania elementéw wyrobdw skérzanych
Technologia 5 okresla metody i techniki rozroznia sciegi i szwy stosowane podczas szycia recznego i maszynowego
taczenia elementéw w gotowe wyrobow skorzanych
wyroby skorzane ek okresla techniki zszywania elementéw wyrobdw skérzanych w cato$¢
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Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztatlcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

okresla metody i techniki klejenia elementéw sktadowych wyrobow
skérzanych

okresla techniki zgrzewania elementéw z tworzyw termoplastycznych k
okresla techniki montazu oku¢ w wyrobach skoérzanych

Technologia

15

nadzoruje przebieg procesu -
montazu wyrobdéw skoérzanych ek

okresla kolejnos¢ czynnosci podczas fgczenia elementéw sktadowych
wyrobu skérzanego w catosc

dobiera sciegi i szwy do rodzaju zszywanych materiatéw

dobiera kleje do fgczenia elementéw w zaleznosci od rodzaju i wlasciwosci
materiatow

dobiera parametry procesu zgrzewania tworzyw termoplastycznych
organizuje proces montazu wyrobow skérzanych

organizuje proces wykonczenia wyrobow skérzanych

kontroluje zgodnos$¢ procesu montazu i wykonczenia z dokumentacijg
techniczng wyrobow

Technologia

dokonuje kontroli -
miedzyoperacyjnej i oceny
jakosci gotowych wyrobéw -
skorzanych ek

okre$la sposoby przeprowadzania kontroli jakosci gotowych wyrobdw
skoérzanych

okre$la sposoby przeprowadzania kontroli miedzyoperacyjnej w
poszczegolnych fazach procesu technologicznego

postuguje sie przyrzadami pomiarowymi stosowanymi w kontroli
miedzyoperacyjnej oraz ocenie jakosci wyrobéw gotowych

okres$la przyczyny powstawania btedéw w procesie wykonywania wyrobow
skorzanych

okre$la wskazniki klasyfikacji gotowych wyrobdw skérzanych
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Liczba godzin

Przedmiot/ : —
Obowigzkowe przedmioty Zaje_ma Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
L zawodowe reallzoyvane
ustalone przez feoretyczne W fotmle . - —
zajec Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
dyrektora
praktycznych
Materiatoznawstwo 2 projektuje wyroby skérzane, — omawia cechy charakterystyczne wyrobéw skdrzanych
wykorzystujgc wiedze z zakresu - klasyfikuje materiaty stosowane do produkcji wyrobow skérzanych
kolorystyki i kompozyciji
plastycznej ek
Materiatoznawstwo 2 okresla fizykochemiczne — okresla metody badan wiasciwosci materiatéw stosowanych do produkgc;ji
| uzytkowe wiadciwosci wyrobow skorzanych
materiatow stosowanych - rozrdznia rodzaje skor wyprawionych
w produkcji wyrobéw skoérzanych - dokonuje organoleptycznej oceny wtasciwosci skor wyprawionych
ew — dokonuje organoleptycznej oceny materiatéw witdkienniczych
— interpretuje informacje zawarte w normach dotyczacych oceny witasciwosci
materiatow stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych okresla
zastosowanie skor i innych materiatow stosowanych w produkcji wyrobow
skorzanych na podstawie ich wiasciwosci
Materiatoznawstwo 2 postuguje sie normami i stosuje — wymienia cele normalizacji krajowej
procedure oceny zgodnosci ep — wyjasnia czym jest norma i wymienia cechy normy
— rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
— korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci
Materiatoznawstwo 5 charakteryzuje metody badan — omawia sposob pobierania i przygotowania prébek do badan
laboratoryjnych materiatow laboratoryjnych materiatéw i pétproduktéw
| potproduktow ew —  okresla metody badan laboratoryjnych wiasciwosci fizycznych i chemicznych
materiatow i pétproduktéw oraz pétproduktdw stosowanych w produkcji
wyrobow skorzanych
Materiatoznawstwo 10 charakteryzuje wymagania — okresla wymagania technologiczne dotyczgce réznych rodzajow i gatunkéw

technologiczne dotyczace
réznych rodzajéw i gatunkéw
skor, materiatéw

skor, materiatdw skdropodobnych, materiatéw widkienniczych i tworzyw
sztucznych
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W jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegllnym uwzglednieniem
Srodkéw leksykalnych)
umozliwiajgcym realizacje
czynnosci zawodowych

w zakresie tematow zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem b) z gldwnymi
technologiami stosowanymi w
danym zawodzie c) z
dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem d) z ustugami

Przedmiot/ : —
Obowigzkowe przedmioty Zaje_ma Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
o . zawodowe [ealizowane
zajecia edukacyjne )
istalone preez teoretyczne w fotmle . . -
zajec Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
dyrektora
praktycznych
skéropodobnych, materiatow rozpoznaje wady i uszkodzenia skér wyprawionych
wiokienniczych i tworzyw wykonuje badania organoleptyczne materiatéw skéropodobnych, materiatow
sztucznych ek wibdkienniczych i tworzyw sztucznych w celu okreslenia przydatnosci do
produkcji wyrobéw skérzanych
okresla przeznaczenie skor wyprawionych
okresla przydatno$¢ materiatéw skéropodobnych, materiatow
widkienniczych i tworzyw sztucznych do produkciji wyroboéw skoérzanych
Materiatoznawstwo 1 nadzoruje wykonywanie rozkroju wyjasnia znaczenie racjonalnego gospodarowania surowcem w produkcji
skor, tworzyw skéropodobnych i wyrobow skoérzanych
materiatow wtokienniczych w
produkcji wyrobéw skoérzanych
ek
Jezyk Obcy 10 postuguje sie podstawowym rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
Zawodowy zasobem Srodkow jezykowych zawodowych w zakresie: a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy,

w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy b)
narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatébw koniecznych do realizacji
czynno$ci zawodowych c) proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych e) swiadczonych ustug, w
tym obstugi klienta
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Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztatlcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Swiadczonymi w danym
zawodzie ek

rozumie proste wypowiedzi
ustne artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi pisemne

W jezyku obcym nowozytnym

w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych: a)
rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka b)
rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodowg) ew

— okresla gtéwng mys| wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub
tekstu

— znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

— rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegoélnymi czesciami tekstu

— ukfada informacje w okreslonym porzgdku

samodzielnie tworzy kroétkie,
proste, spdjne i logiczne
wypowiedzi ustne i pisemne

— opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi
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Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
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Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztatlcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

W jezyku obcym nowozytnym

w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych: a)
tworzy krotkie, proste, spojne

| logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje) b) tworzy
krotkie, proste, spéjne i logiczne
wypowiedzi pisemne dotyczgce
czynnosci zawodowych (np.
komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomos¢, CV, list
motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem-wediug wzoru) ek

— przedstawia sposéb postepowania w roznych sytuacjach zawodowych (np.
udziela odpowiedzi klientowi, wyjasnia zasady

— wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

— stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym charakterze

— stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji

uczestniczy w rozmowie

w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych— reaguje w jezyku
obcym nowozytnym w sposéb
zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej, ustnie
lub w formie prostego tekstu: a)
reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem, w tym

— rozpoczyna, prowadzi i korczy rozmowe

— uzyskuje i przekazuje informacje i wyjadnienia

— wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie
zgadza z opiniami innych oséb

— prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowym

— pyta o upodobania i intencje innych oséb

— proponuje, zacheca klienta

— stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

— dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
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Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
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dyrektora
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przedmioty Zaje_ma Efekty ksztatlcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie
zajec Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
praktycznych
rozmowy telefonicznej)
w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych b)
reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomos¢,
formularz, e-mail, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynnosci
zawodowych ek

4 zmienia forme przekazu ustnego przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
lub pisemnego w jezyku obcym wizualnych (np. w wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
nowozytnym w typowych audiowizualnych (np. w filmach instruktazowych)
sytuacjach zwigzanych przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
7 wykonywaniem czynnosci nowozytnym
zawodowych ew przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w

jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym
przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej
opracowany materiat (np. prezentacje)

4 wykorzystuje strategie stuzace postuguje sie stownikiem dwujezycznym i jednojezycznym
doskonaleniu wtasnych pracuje z tekstem w jezyku obcym nowozytnym, réwniez za pomoca
umiejetnosci jezykowych oraz technologii informacyjno-komunikacyjnych
podnoszace $wiadomos¢ identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
jezykowa: a) wykorzystuje wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okreslié
techniki samodzielnej pracy nad znaczenie stowa
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Przedmiot/ : —
Obowigzkowe przedmioty Zaje_ma Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
o . gawodowe realizowane
zajecia edukacyjne )
istalone preez teoretyczne w fotm|e . . _
zajec Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
dyrektora
praktycznych
jezykiem obcym nowozytnym b) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa
wspotdziata w grupie ¢) korzysta innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
ze zrodet informacji w jezyku
obcym nowozytnym d)stosuje
strategie komunikacyjne i
kompensacyjne
Zajecia 4 okresla fizykochemiczne okresla metody badan wiasciwosci materiatow stosowanych do produkcji
warsztatowe | uzytkowe wiasciwosci wyrobow skorzanych
materiatow stosowanych rozréznia rodzaje skor wyprawionych
w produkceji wyrobéw skoérzanych dokonuje organoleptycznej oceny wiasciwosci skor wyprawionych
ew dokonuje organoleptycznej oceny materiatow wtokienniczych
interpretuje informacje zawarte w normach dotyczacych oceny wtasciwosci
materiatéw stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych okresla
zastosowanie skor i innych materiatéw stosowanych w produkcji wyrobow
skorzanych na podstawie ich wiasciwosci
Zajecia 3 charakteryzuje warunki omawia warunki higieniczne i zdrowotne w pomieszczeniach
warsztatowe klimatyczne w pomieszczeniach produkcyjnych
produkcyjnych ek okresla temperature i wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniach
produkcyjnych
rozréznia rodzaje klimatyzacji i wentylacji stosowane w pomieszczeniach
produkcyjnych
wymienia skutki niewtasciwej wentylaciji i klimatyzacji w pomieszczeniach
produkcyjnych
Zajecia 6 charakteryzuje potaczenia rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen mechanicznych stosowanych
warsztatowe czesci maszyn i urzgdzen podczas produkcji wyrobow skérzanych
mechanicznych stosowanych okresla typy i rodzaje potgczen czesci maszyn i urzgdzen mechanicznych
podczas produkcji wyrobow skérzanych
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Przedmiot/ : —
Obowigzkowe przedmioty Zaje_ma Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
L zawodowe reallzoyvane
istalone preez teoretyczne w fotmle . . _
zajec Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
dyrektora
praktycznych
podczas produkcji wyrobow — wyja$nia zasady dziatania napeddéw maszyn i urzgdzen stosowanych
skdérzanych ep podczas produkcji wyrobow skérzanych
Zajecia 6 charakteryzuje maszyny — klasyfikuje maszyny i urzadzenia w zaleznosci od ich budowy
warsztatowe | urzadzenia stosowane do — rozroznia czesci maszyn i ich konstrukcje
produkcji wyrobow skérzanych - klasyfikuje maszyny i urzadzenia stosowane w produkcji wyrobow
ew skérzanych w zaleznosci od zasady dziatania i zastosowania
— wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzadzen stosowanych do produkc;ji
wyrobéw skdrzanych
— dobiera maszyny i urzadzenia przydatne w procesach produkcji wyrobow
skorzanych
Zajecia 20 przeprowadza zabiegi — przygotowuje do pracy maszyny i urzadzenia stosowane do produkcji
warsztatowe konserwacyjne maszyn wyrobdéw skdérzanych
i urzgdzen stosowanych do — dobiera parametry pracy maszyn i urzgdzen
produkcji wyrobow skorzanych — usuwa nieprawidtowosci w pracy maszyn i urzadzen
ek — okresla zespoty mechanizméw w maszynach i urzgdzeniach stosowanych
do produkcji wyrobéw skdérzanych
— okresla zasady eksploatacji maszyn i urzgdzeh stosowanych do produkcji
wyrobdw skdérzanych
— wykonuje zabiegi konserwacyjne maszyn i urzgdzenh stosowanych do
produkcji wyrobéw skdorzanych
Zajecia 10 postuguje sie programami — stosuje programy komputerowe do wykonywania zadan zawodowych
warsztatowe komputerowymi w przemysle skérzanym
wspomagajgcymi wykonywanie — uzywa maszyn i urzgdzen sterowanych komputerowo
zadan zawodowych ew
Zajecia 10 okresla wtasciwosci materiatow i — dobiera metody badan wtasciwosci fizycznych i chemicznych materiatow
warsztatowe potproduktéw na podstawie oraz poétproduktéw stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych
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klejow ek

Przedmiot/ : —
Obowigzkowe przedmioty Zaje_ma Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
o . zawodowe [ealizowane
zajecia edukacyjne )
Vil e teoretyczne w fotmle . . -
zajec Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
dyrektora
praktycznych
badan laboratoryjnych dobiera urzadzenia i aparature do oceny wiasciwosci materiatéw i
stosowanych w produkcji potproduktéw stosowanych w produkcji wyroboéw skérzanych
wyrobow skorzanych ek rozpoznaje przyrzady stosowane do oceny materiatéw i potproduktow
stosowanych w produkcji wyrobéw skdrzanych
wykonuje badania laboratoryjne materiatow i potproduktéw stosowanych
w produkcji wyrobow skoérzanych
analizuje wyniki badan laboratoryjnych wtasciwosci materiatow i
potproduktéw stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych
Zajecia 15 charakteryzuje wymagania rozpoznaje wady i uszkodzenia skor wyprawionych
warsztatowe technologiczne dotyczace wykonuje badania organoleptyczne materiatéw skéropodobnych,
réznych rodzajow i gatunkéw materiatdw wiokienniczych i tworzyw sztucznych w celu okreslenia
skor, materiatow przydatnosci do produkcji wyrobow skorzanych
skoropodobnych, materiatéw okresla przeznaczenie skor wyprawionych
wiokienniczych i tworzyw okresla przydatno$é materiatéw skéropodobnych, materiatéw
sztucznych ek widkienniczych i tworzyw sztucznych do produkcji wyrobéw skérzanych
Zajecia 10 dobiera materiaty do produkcji dobiera materiaty podstawowe i materiaty pomocnicze do produkcji
warsztatowe wyrobow skérzanych ek wyrobow skorzanych
ocenia przydatnos¢ wybranych materiatéw do produkcji wyrobéw
skdrzanych
Zajecia 5 okresla wiasciwosci klasyfikuje kleje stosowane do tgczenia elementow wyrobow skoérzanych
warsztatowe | zastosowanie réznych rodzajow opisuje wiasciwosci klejéw stosowanych do tgczenia elementéw wyrobéw

skorzanych

okresla czynniki wptywajgce na proces klejenia

dobiera kleje dla wybranych operacji technologicznych w produkciji
wyrobdéw skdérzanych
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Przedmiot/ : —
Obowigzkowe przedmioty Zaje_ma Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
L zawodowe reallzoyvane
istalone preez teoretyczne w fotmle . . _
zajec Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
dyrektora
praktycznych
Zajecia 5 przygotowuje szablony wyrobow stosuje zasady rysunku technicznego podczas wykonywania rysunkéw
warsztatowe skorzanych ek konstrukcyjnych elementéw wyrobu skérzanego
omawia oznaczenia stosowane na szablonach wyrobdw skérzanych
opracowuje szablony dokumentacyjne lub kontrolne do rozkroju i montazu
zaprojektowanego wyrobu skérzanego
Zajecia 5 wykonuje pierwowzory wyrobow okresla cel wykonania makiety wyrobu skdrzanego
warsztatowe skorzanych ek wykonuje makiete wyrobu skérzanego
okresla cel wykonania pierwowzoru wyrobu skdérzanego
Zajecia 5 opracowuje opis materiatowy sporzgdza opis materiatowy zaprojektowanych wyrobéw skérzanych
warsztatowe | technologiczny wyrobéw planuje fazy, zabiegi i czynnosci wykonywania wyrobow skérzanych
skoérzanych ek
Zajecia 6 dobiera narzedzia, maszyny planuje stanowiska robocze do procesu wytwarzania wyrobéw skoérzanych
warsztatowe | urzadzenia do procesu oblicza obtozenie stanowiska pracy
wytwarzania wyrobow dobiera wyposazenie stanowisk pracy do procesu wytwarzania wyrobow
skorzanych ek skorzanych
Zajecia 2 ustala normy zuzycia materiatu okresla rodzaje norm zuzycia materiatdw przeznaczonego na wyroby
warsztatowe przeznaczonego na wyroby skorzane (teoretyczna i techniczna)
skorzane ek oblicza powierzchnie szablonéw
oblicza teoretyczng norme zuzycia materiatu przeznaczonego na wyroby
skorzane (materiaty podstawowe i dodatki)
sporzgdza uktad szablonow
oblicza procent odpadu materiatéw
Zajecia 2 okresla koszty jednostkowe oraz okresla skfadniki kosztéw produkcji wyrobow skérzanych
warsztatowe koszty produkcji wyrobow oblicza koszty bezposrednie i posrednie produkcji wyrobéw skorzanych

skorzanych ek

sporzadza kalkulacje kosztéw produkcji wyrobow skérzanych
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Przedmiot/ : —
Obowigzkowe przedmioty Zaje_ma Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
L zawodowe reallzoyvane
ustalone przez feoretyczne W fotmle . - —
zajec Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
dyrektora
praktycznych
Zajecia 4 sporzgdza normy czasu pracy — stosuje metody normowania czasu pracy na stanowisku roboczym w
warsztatowe produkcji wyrobéw skoérzanych produkcji wyrobéw skoérzanych
ek — ustala czas pracy produkcji wyrobéw skérzanych dla potrzeb normowania
Zajecia 10 ustala parametry techniczne — interpretuje informacje zawarte w dokumentacji technicznej odnoszace sie
warsztatowe nharzedzi, maszyn i urzgdzen do uzytkowania narzedzi, maszyn i urzadzen stosowanych w procesie
stosowanych w procesie produkcji wyrobow skoérzanych
produkcji wyrobow skorzanych - instaluje oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesie
w odniesieniu do dokumentacji produkcji wyrobow skoérzanych
technicznej ek - rozrdznia cechy zuzytych lub niesprawnych narzedzi, narzedzi, maszyn
i urzadzen stosowanych w procesie produkcji wyrobow skérzanych
Zajecia 34 nadzoruje wykonywanie rozkroju — wyja$nia znaczenie racjonalnego gospodarowania surowcem w produkgciji
warsztatowe skor, tworzyw skéropodobnych i wyrobdéw skoérzanych
materiatow widkienniczych w — dobiera techniki recznego rozkroju z uwzglednieniem rodzaju skér
produkciji wyrobow skoérzanych — dobiera maszyny i urzadzenia do rozkroju skér i materiatéw widkienniczych
ek w produkcji wyrobéw skérzanych
— dobiera maszyny i urzadzenia do przygotowania materiatow
widkienniczych i tworzyw skéropodobnych do rozkroju warstwowego w
produkcji wyrobéw skoérzanych
— dobiera urzgdzenia do znakowania wykrojéw skorzanych
— dobiera wyposazenie stanowisk rozkroju skoér, materiatéw widkienniczych,
tworzyw skéropodobnych materiatéw termoplastycznych w produkcji
wyrobdéw skoérzanych
Zajecia 20 przestrzega zasad — okresla kolejnos¢ czynnosci przygotowania do montazu wykrojonych
warsztatowe przygotowania elementéw do elementow wyrobow skérzanych

montazu wyrobow skoérzanych ek

— okresla kolejnos¢ czynnosci przygotowania do montazu wykrojonych

elementow wyrobow skdrzanych
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Przedmiot/
Obowigzkowe
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dyrektora
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Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztatlcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

— dobiera techniki zdobienia elementéw wyrobow skorzanych

— dobiera techniki przygotowania elementéw wyrobdw skérzanych do
montazu

— dobiera techniki konfekcjonowania elementéw wyroboéw skorzanych

Zajecia
warsztatowe

20

nadzoruje przebieg procesu
montazu wyrobdéw skoérzanych ek

— okresla kolejnos¢ czynnosci podczas tgczenia elementéw sktadowych
wyrobu skérzanego w catosc

— dobiera sciegi i szwy do rodzaju zszywanych materiatéw

— dobiera kleje do tgczenia elementéw w zaleznosci od rodzaju i wtasciwosci
materiatéw

— dobiera parametry procesu zgrzewania tworzyw termoplastycznych

— organizuje proces wykonczenia wyrobow skérzanych

— kontroluje zgodnos$¢ procesu montazu i wykonczenia z dokumentacjg
techniczng wyrobéw

Zajecia
warsztatowe

20

dokonuje kontroli
miedzyoperacyjnej i oceny
jakosci gotowych wyrobéw
skoérzanych ek

— okresla sposoby przeprowadzania kontroli jakosci gotowych wyrobow
skorzanych

— okresla sposoby przeprowadzania kontroli miedzyoperacyjnej w
poszczegdlnych fazach procesu technologicznego

— postuguije sie przyrzgdami pomiarowymi stosowanymi w kontroli
miedzyoperacyjnej oraz ocenie jakosci wyrobéw gotowych

— okresla przyczyny powstawania btedéw w procesie wykonywania wyrobéw
skorzanych

— okresla wskazniki klasyfikacji gotowych wyrobéw skérzanych

Projektowanie
Modelowanie

51

projektuje wyroby skérzane,
wykorzystujgc wiedze z zakresu
kolorystyki i kompozycji
plastycznej ek

— omawia cechy charakterystyczne wyrobéw skoérzanych

— klasyfikuje materiaty stosowane do produkcji wyrobéw skérzanych
— rozrdznia barwy zasadnicze, pochodne i neutralne

— stosuje zasady sporzgdzania rysunku odrecznego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych

Strona 71 z 192




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

**

* x %

Przedmiot/
Obowigzkowe

zajecia edukacyjne

ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Zajecia
realizowane
w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztatlcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

okresla prawidtowa kompozycje pracy plastycznej

omawia linie mody, style, fasony

wyjasnia wpltyw barw i ich zestawien na wyglad wyrobu
dobiera dodatki i akcenty kolorystyczne stosowane w wyrobach
skorzanych

dobiera zdobienia do wyrobow skorzanych

wykonuje szkice podstawowymi technikami rysunkowymi
projektuje wzory i fasony wyrobéw skoérzanych

Projektowanie 30 dobiera materiaty do produkcji — dobiera materiaty podstawowe i materialy pomocnicze do produkcji
Modelowanie wyrobéw skérzanych ek wyrobow skérzanych
— ocenia przydatnos¢ wybranych materiatéw do produkcji wyrobéw
skdrzanych
Projektowanie 15 przygotowuje szablony wyrobdw — wykonuje rysunki techniczne szablonéw do rozkroju i montazu
Modelowanie skérzanych ek zaprojektowanego wyrobu skérzanego
— stosuje zasady rysunku technicznego podczas wykonywania rysunkéw
konstrukcyjnych elementéw wyrobu skérzanego
— omawia oznaczenia stosowane na szablonach wyrobéw skérzanych
— opracowuje szablony dokumentacyjne lub kontrolne do rozkroju i montazu
zaprojektowanego wyrobu skérzanego
Projektowanie 35 wykonuje pierwowzory wyrobow — okresla cel wykonania makiety wyrobu skdrzanego
Modelowanie skorzanych ek - wykonuje makiete wyrobu skérzanego
— okresla cel wykonania pierwowzoru wyrobu skérzanego
Projektowanie 25 opracowuje opis materiatowy — sporzgdza opis materiatowy zaprojektowanych wyrobéw skérzanych

Modelowanie

| technologiczny wyrobow

planuje fazy, zabiegi i czynnosci wykonywania wyrobow skorzanych

skorzanych ek
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Liczba godzin

Modelowanie

taczenia elementéw w gotowe
wyroby skérzane ek

Przedmiot/ : —
Obowigzkowe przedmioty Zaje_ma Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
o . zawodowe [ealizowane
zajecia edukacyjne )
istalone preez teoretyczne w formie
zajec Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
dyrektora
praktycznych
Projektowanie 8 ustala normy zuzycia materiatu okresla rodzaje norm zuzycia materiatéw przeznaczonego na wyroby
Modelowanie przeznaczonego na wyroby skorzane (teoretyczna i techniczna)
skorzane ek oblicza powierzchnie szablonéw
oblicza teoretyczng norme zuzycia materiatu przeznaczonego na wyroby
skorzane (materiaty podstawowe i dodatki)
sporzadza ukfad szablonow
oblicza procent odpadu materiatow
Projektowanie 15 okredla metody i techniki rozréznia $ciegi i szwy stosowane podczas szycia recznego i

maszynowego wyrobow skorzanych

okresla techniki zszywania elementéw wyrobéw skérzanych w catosé
okresla metody i techniki klejenia elementéw sktadowych wyrobow
skorzanych

okresla techniki zgrzewania elementéw z tworzyw termoplastycznych
okresla techniki montazu oku¢ w wyrobach skérzanych

MOD.12.7. Kompetencje

personalne i spoteczne

Kompetencje
personalne
i spoteczne

przestrzega zasad kultury
osobistej i etyki zawodowej ew

stosuje zasady kultury osobistej i ogblnie przyjete normy zachowania

w Srodowisku pracy

przyjmuje odpowiedzialnos¢ za powierzone informacje zawodowe
respektuje zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy zwigzanej z
wykonywanym zawodem i miejscem pracy

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym zawodzie
wskazuje przyktady zachowan etycznych

Kompetencje
personalne
i spoteczne

planuje wykonanie zadania (ek

omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy
okres$la czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
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Przedmiot/
Obowigzkowe

zajecia edukacyjne

ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztatlcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan
dokonuje samooceny wykonanej pracy

Kompetencje
personalne
i spofteczne

ponosi odpowiedzialno$¢ za -
podejmowane dziatania (ew) -

przewiduje skutki, w tym prawne, podejmowanych dziatan

wykazuje odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace

ocenia podejmowane dziatania

przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynnosci
zawodowych na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi
substancjami, oraz niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzgdzen na
stanowisku pracy

Kompetencje
personalne
i spoteczne

wykazuije sie kreatywnoscig -
i otwartoscig na zmiany (ek) -

podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje spoteczne i gospodarcze
wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia
proponuje sposoby rozwigzywania problemow zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych w nietypowych sytuacjach

Kompetencje
personalne
i spoteczne

stosuje techniki radzenia sobie ze -
stresem (ep

rozpoznaje zrddta stresu podczas wykonywania zadah zawodowych
wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuaciji
wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej
przedstawia r6zne formy zachowan asertywnych jako sposoby radzenia
sobie ze stresem

rozroznia techniki rozwigzywania konfliktéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych

okresla skutki stresu

Kompetencje
personalne
i spoteczne

doskonali umiejetnosci
zawodowe (ek)

pozyskuje z ré6znych zrédet informacje zawodoznawcze dotyczgce przemystu
okresla zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych do wykonywania
zawodu

analizuje wlasne kompetencje

wyznacza cele wlasnego rozwoju zawodowego
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Przedmiot/
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ustalone przez
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zajecia edukacyjne

Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztatlcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

planuje droge doskonalenia sie w zawodzie
wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych
i spotecznych

Kompetencje
personalne
i spofteczne

stosuje zasady komunikaciji
interpersonalnej (ep)

identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne
stosuje aktywne metody stuchania
prowadzi dyskusje

udziela informacji zwrotnej

Kompetencje
personalne
i spoteczne

stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemow (e)

opisuje sposoby przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym
zadania

opisuje techniki rozwigzywania probleméw

wskazuje, na wybranych przyktadach, metody i techniki rozwigzywania
problemu

Kompetencje
personalne
i spoteczne

wspotpracuje w zespole (ek) -

pracuje w zespole ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspélnie realizowane
dziatania

przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole

angazuje sie w realizacje wspdélnych dziatan zespotu

modyfikuje sposdb zachowania, uwzgledniajgc stanowisko wypracowane
wspolnie z innymi cztonkami zespotu
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2.3. Plan kwalifikacyjnego kursu zawodowego
Tabela 4. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowegol
Nazwa zajeé Liczba zajeé Uwagi o realizacji
Zajecia 1 Bezpieczenhstwo i higiena pracy 30 Pierwszy i drugi miesigc. Ksztalcenie teoretyczne potgczone z praktycznym.
Zajecia 2 Technologia 107 Pierwszy do pietnasty miesigc. Ksztatcenie teoretyczne potaczone z praktycznym.
Zajecia 3 Materiatoznawstwo 22 Drugi, trzeci i czwarty miesigc. Ksztatcenie teoretyczne potgczone z praktycznym.
Zajecia 4 Jezyk Obcy Zawodowy 30 Jedenasty do pietnasty miesigc. Ksztatcenie teoretyczne.
Zajecia 5 Zajecia warsztatowe 222 Szésty do pietnasty miesigc. Ksztalcenie praktyczne.
Zajecia 6 Projektowanie i Modelowanie 179 Trzeci do dziesigty miesigc. Ksztatcenie praktyczne.
¥ gczna liczba godzin zajec 590

Planowany termin praktyki zawodowej:

— w przypadku kwalifikacyjnego kursu zawodowego MOD.02 . Wykonywanie i renowacja wyrobéw kusnierskich wyodrebnionego w zawodzie Technik technologii wyrobéw
skorzanych 311926 praktyke zawodowa stuchacz powinien odby¢ w trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu zawodowego, tgcznie w wymiarze 8 tygodni — 280 godzin po 7
godzin dziennie. Praktyki realizowane powinny by¢ w zaktadach produkujgcych wyroby skoérzane.

— w przypadku kwalifikacyjnego kursu zawodowego MOD.04. Wykonywanie i renowacja wyrobéw kaletniczych wyodrebnionego w zawodzie Technik technologii wyrobow
skorzanych 311926 praktyke zawodowa stuchacz powinien odby¢ w trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu zawodowego, tgcznie w wymiarze 8 tygodni — 280 godzin po 7
godzin dziennie. Praktyki realizowane powinny by¢ w zaktadach produkujgcych wyroby skérzane.

Planowany termin egzaminu — zgodnie z harmonogramem ogtoszonym przez Dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej

3. Cele ksztalcenia KKZ z uwzglednieniem mozliwosci indywidualizacji pracy KKZ

Kurs KKZ przeznaczony jest dla os6b dorostych, ktére posiadajg rézny poziom wiedzy i umiejetnoéci, rézne doswiadczenia zawodowe co czesto stwarza trudnosci

i stanowi duze wyzwanie dla prowadzacego zajecia. Wobec powyzszego nalezy nauczanie zorganizowac tak, aby zapewni¢ kazdemu stuchaczowi ciggty przyrost
kompetencji, tj. wiadomosci i umiejetnosci w okreslonym obszarze. W zwigzku z tym nauczyciel prowadzgcy zajecia powinien uwzglednia¢ indywidualne mozliwoci
swoich stuchaczy, badz to poprzez prace indywidualng na zajeciach, badz tez przez stosowanie zréznicowanych zadanh i éwiczeh dostosowanych do indywidualnego
poziomu stuchacza. Praca stuchacza powinna by¢ jednolita podczas opracowywania nowych zagadnieh programowych, natomiast zréznicowana na zajeciach
¢wiczeniowych i laboratoryjnych.

1 W formie zaocznej liczba godzin zaje¢ obliczana jako 65% godzin formy stacjonarne;.
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3.1. Cel ksztatcenia KKZ

Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

okreslania wasciwosci materiatéw stosowanych w produkcji wyrobéw skérzanych,

dobierania surowcéw i materiatéw do wykonania wyrobdéw skérzanych,

oceniania jakosci materiatow, pétproduktow i wyrobow,

sporzgdzania dokumentaciji technicznej i technologicznej,

dokonywania konserwacji i naprawy wyrobéw skérzanych,

oceniania stanu technicznego eksploatowanych maszyn i urzgdzen

projektowania i modelowania wyrobéw skoérzanych,

regulowania, konserwowania i dokonywania drobnych napraw maszyn i urzadzen,

analizowania wad materiatéw i surowcéw oraz decydowania o ich przydatnosci w produkcji wyrobow skorzanych,
dokonywania normowania materiatdw i czasu pracy,

organizowania i nadzorowania przebiegu procesu technologicznego,

postugiwania sie jezykiem obcym nowozytnym w stopniu umozliwiajgcym komunikowanie sie i wykonywanie zadan zawodowych.

prowadzenia dziatalnosci ustugowe;j i produkcyjnej,

4. Programy poszczegodlnych zajeé

4.1. Program nauczania dla przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy

Zajecia z przedmiotu Bezpieczenhstwo i higiena pracy powinny sie odbywac w pracowni, ktéra bedzie wyposazona w odpowiednie $rodki dydaktyczne, nauczyciel
prowadzacy zajecia powinien by¢ specjalistg z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy.
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4.1.1. Cele ogdlne przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy
Stuchacz w ramach przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy powinien posig$¢ wiedze do wykonywania nastepujgcych zadan:
e interpretowanie podstawowych aktéw prawnych dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,
e charakteryzowanie zagrozen zwigzanych z wykonywang praca,
e zastosowanie obowigzujgcych procedur postepowania w przypadku zagrozenia pozarowego,
e stosowanie podrecznego sprzetu oraz srodki gasnicze zgodnie z instrukcjg dotyczgcg ochrony przeciwpozarowe;j,
e okreslania zasad ochrony srodowiska,
e stosowanie odziezy ochronnej oraz srodkéw ochrony indywidualnej w zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy,

e okreslania zagrozenia dla zdrowia i zycia pracownikéw, zwigzane z wykonywang praca.

4.1.2. Cele operacyjne przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy
W wyniku procesu ksztatcenia uczen (stuchacz) powinien umie¢:

o stosowac: przepisy, instrukcje i regulaminy dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy przepisy ochrony przeciwpozarowej, przepisy bezpieczenstwa dotyczace
transportu oraz magazynowania materiatéw i wyrobdéw, przepisy dotyczgce ochrony srodowiska,

e identyfikowaé zagrozenia bezpieczehstwa pracy z wykorzystaniem urzadzen elektrycznych, z urzgdzen pod cisnieniem (zabezpieczenia i ostony urzadzen
napedowych oraz mechanizméw),

e identyfikowaé zagrozenia zwigzane z wentylacjg i klimatyzacjg pomieszczeh pracy,

e identyfikowaé czynniki szkodliwe, ucigzliwe i niebezpieczne wystepujgce w procesie pracy: zwigzki toksyczne, hatas, wibracje, zapylenie,
e identyfikowaé zagrozenia pozarowe wystepujgce w miejscu pracy,

e identyfikowaé zagrozenia wynikajgce z bezpieczenstwa i higieny pracy,

e dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej odpowiednio do rodzaju wykonywanej pracy,

e stosowac zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy,

o stosowac zasady udzielania pierwszej pomocy w przypadku skaleczen, oparzen i porazenia pragdem elektrycznym,

e wykonywac sztuczne oddychanie z zastosowaniem fantomu,
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e alarmowac straz pozarng zgodnie z instrukcjg przeciwpozarows,
e dobiera¢ sprzet i srodki gasnicze w zaleznosci od rodzaju pozaru,
e stosowac podreczny sprzet i Srodki gasnicze w zaleznosci od rodzaju pozaru,
e przestrzegac zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

e planowac¢ wykonanie zadania,

e ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,

o wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

e stosowac zasady komunikacji interpersonainej,

e stosowac metody i techniki rozwigzywania probleméw,

e przygotowywaé zadania grupy do realizaciji,

e komunikowa¢ sie ze wspotpracownikami,

e wskazywaé prawidtowe wzorce wspétpracy w grupie,

e przydziela¢ zadania cztonkom zespotu zgodnie z harmonogramem planowanych prac.
4.1.3. Materiat nauczania

Tabela 5 Materiat nauczania

Temat zajec ;:;Zi Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia

Przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i 3 | okresla zagrozenia dla — wymienia czynniki szkodliwe w Stuchacz potrafi:

higieny pracy na stanowisku pracy zdrowia i zycia cztowieka srodowisku pracy — wymieni¢ czynniki szkodliwe w

Czynniki warunkujgce bezpieczehstwo i wystepujgce — opisuje zrédta i rodzaje zagrozen Srodowisku pracy

higieng pracy W srodowisku pracy oraz wystepujacych w srodowisku pracy — opisa¢ zrédta i rodzaje zagrozen
wystepujgcych w srodowisku pracy
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Temat zajec

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia

Przepisy i wymagania dotyczace
ochrony przeciwpozarowej

Srodki gasnicze i sprzed
przeciwpozarowy oraz ich wykorzystanie
Ochrona srodowiska przyrodniczego i jej
znaczenie dla cztowieka:

zrédta zanieczyszczen w miejscu pracy
gospodarka odpadami

emisja szkodliwych substancji do
Srodowiska

gospodarka wodno-sciekowa
postepowanie z odpadami i truciznami

sposoby zapobiegania im
ek

opisuje sposoby zapobiegania
zagrozeniom zdrowia i zycia w
miejscu pracy

definiuje pojecia: wypadek przy pracy,
choroba zawodowa

rozpoznaje objawy typowych choréb
zawodowych

opisac sposoby zapobiegania
zagrozeniom zdrowia i zycia w miejscu
pracy

zdefiniowaé pojecia: wypadek przy
pracy, choroba zawodowa

rozpoznaé objawy typowych choréb
zawodowych

Definicja srodkéw ochrony indywidualnejl 4 |stosuje srodki ochrony — opisuje srodki ochrony stosowane Stuchacz potrafi:
Okreslenie zasad doboru i stosowana indywidualnej i zbiorowej podczas — opisac srodki ochrony stosowane
Ssrodkow ochrony indywidualnej podczas wykonywania — wykonywania zadan zawodowych podczas wykonywania zadan
zadan zawodowych ek — dobiera $rodki ochrony indywidualnej zawodowych
i zbiorowej do rodzaju wykonywanych — dobra¢ srodki ochrony indywidualnej i
prac zbiorowej do rodzaju wykonywanych
prac
Definicja srodkéw ochrony indywidualnejl 6 |przestrzega zasad — opisuje bezpieczne i higieniczne Stuchacz potrafi:

Okreslenie zasad doboru i stosowana
Srodkéw ochrony indywidualne;

bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz stosuje
przepisy prawa dotyczace
ochrony
przeciwpozarowe;j

i ochrony $rodowiska ek

warunki pracy na stanowisku pracy
identyfikuje znaki informacyjne
dotyczace ochrony przeciwpozarowe;j
opisuje zastosowanie gasnic na
podstawie

znormalizowanych oznaczen
literowych

opisuje zasady zachowania podczas
wykonywania zadan zawodowych z
uzyciem urzadzen podtgczonych do
sieci elektrycznej

opisac¢ bezpieczne i higieniczne warunki
pracy na stanowisku pracy
zidentyfikowa¢ znaki informacyjne
dotyczace ochrony przeciwpozarowej
opisac zastosowanie gasnic na
podstawie znormalizowanych oznaczen
literowych

opisa¢ zasady zachowania podczas
wykonywania zadan zawodowych z
uzyciem urzgdzen podtgczonych do sieci
elektrycznej
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Zasady organizowania stanowiska pracy
zgodnie z wymogami ergonomii,
przepisami bhp i przeciwpozarowym
Zagrozenia mechaniczne i ruchome
czesci maszyn, ostrza nozy

Zagrozenia chemiczne, sposéb
przechowywania substancji szkodliwych
Przewidywanie skutkéw zagrozen
(ocena

ryzyka zawodowego)

Dobor srodkéw ochrony na danym
stanowisku pracy

pracy zgodnie

Z wymogami ergonomii
oraz przepisami prawa
dotyczacymi
bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony
przeciwpozarowe;j

i ochrony $rodowiska ek

pracy
zwigzanych z uzytkowaniem
urzgdzen stosowanych podczas
wykonywania prac na stanowisku
sprzedazy pracy

opisuje wymagania ergonomiczne dla
stanowiska pracy przy komputerze
okresla dziatania zapobiegajace
powstawaniu pozaru lub innego
zagrozenia na stanowisku pracy
korzysta z instrukcji obstugi urzadzen
technicznych podczas wykonywania
zadan zawodowych

Temat zajec ;Ic;:dZZi Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
— opisuje zasady ochrony — opisac zasady ochrony
przeciwpozarowej przeciwpozarowe;j
— wyjasnia zasady prowadzenia — wyjasni¢ zasady prowadzenia
gospodarki odpadami, gospodarki gospodarki odpadami, gospodarki
wodno-$ciekowej oraz w zakresie wodno-$ciekowej oraz w zakresie
ochrony powietrza ochrony powietrza w przedsiebiorstwie
W przedsiebiorstwie — wyjaséni¢ zasady recyklingu zuzytych
— wyjasnia zasady recyklingu zuzytych materiatéw pomocniczych
materiatdw pomocniczych
Stanowisko pracy- definicja, opis 7 |organizuje stanowisko — opisuje zasady organizacji stanowisk [Stuchacz potrafi:

opisa¢ zasady organizacji stanowisk
pracy zwigzanych z uzytkowaniem
urzadzen stosowanych podczas
wykonywania prac na stanowisku
sprzedazy pracy

opisa¢ wymagania ergonomiczne dla
stanowiska pracy przy komputerze
okresli¢ dziatania zapobiegajgce
powstawaniu pozaru lub innego
zagrozenia na stanowisku pracy
korzystac z instrukcji obstugi urzgdzen
technicznych podczas wykonywania
zadan zawodowych

10

udziela pierwszej
pomocy w stanach
nagtego zagrozenia
zdrowotnego ew

opisuje podstawowe symptomy
wskazujgce na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na
podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego
zabezpiecza siebie, poszkodowanego
i miejsce wypadku

Stuchacz potrafi:

opisa¢ podstawowe symptomy
wskazujgce na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego

oceni¢ sytuacje poszkodowanego na
podstawie analizy objawéw
obserwowanych u poszkodowanego
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Temat zajec

Liczba

. [Efekty ksztatcenia
godzin

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia

uktada poszkodowanego w pozycji
bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby
prezentuje udzielanie pierwszej
pomocy w urazowych stanach

nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.

krwotok, zmiazdzenie, amputacja,
ztamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej
pomocy w nieurazowych stanach

nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.

omdlenie, zawat, udar

wykonuje resuscytacje krgzeniowo-
oddechowg na fantomie zgodnie

z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady
Resuscytacji

zabezpieczy¢ siebie, poszkodowanego i
miejsce wypadku

utozy¢ poszkodowanego w pozycji
bezpiecznej

powiadomi¢ odpowiednie stuzby
zaprezentowaé udzielanie pierwszej
pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

zaprezentowac udzielanie pierwszej
pomocy w nieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.
omdlenie, zawat, udar

wykona¢ resuscytacje krgzeniowo-
oddechowg na fantomie zgodnie z
wytycznymi Polskiej Rady Resuscytaciji i
Europejskiej Rady Resuscytacii

4.1.4. Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztalcenia w przedmiocie bezpieczenstwo i higiena pracy

teksty przewodnie do ¢éwiczen,
przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy,

normy i akty prawne dotyczgce ergonomii,

ilustracje i fotografie ilustrujgce zagrozenia wystepujgce w procesie pracy,

wyposazenie do nauki udzielania pierwszej pomocy: fantom, podstawowe $rodki medyczne,

gasnice oraz podstawowy sprzet gasniczy,
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- odziez ochronna. Srodki ochrony indywidualnej,
— instrukcje obstugi maszyn i urzadzen produkcyjnych, transportowych i magazynowych,
— foliogramy i przezrocza ilustrujgce zagrozenia dla zdrowia i zycia pracownikéw, wystepujgce w procesie produkcji wyrobéw skoérzanych,
— filmy dydaktyczne: procedury postepowania w razie wypadkoéw przy pracy, udzielanie pierwszej pomocy, ochrona srodowiska, zagrozenia pozarowe, zachowanie
pracownikow w przypadku wystgpienia wypadku.
Zalecane metody dydaktyczne

Przedmiot Bezpieczenstwo i higieny pracy wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia. W trakcie realizacji programu wskazane jest stosowanie metod
nauczania: sytuacyjnej, inscenizacji, dyskusji dydaktycznej, tekstu przewodniego, pokazu z instruktazem, ¢wiczen praktycznych, dotyczgcych zasad stosowania srodkéw
ochrony indywidualnej oraz sprzetu przeciwpozarowego. W wyniku realizacji programu stuchacze powinni opanowaé¢ umiejetnosci dotyczgce stosowania sprzetu przeciw
pozarowego oraz wykonywania czynnosci dotyczacych udzielania pierwszej pomocy. W trakcie prowadzenia zaje¢ nauczyciel powinien stwarza¢ warunki stuchaczom do
nabywania kompetencji personalnych i spotecznych, a w trakcie prowadzonych ¢wiczen zespotowych do nabywania umiejetnosci organizacji pracy matych zespotéw.
Sposoéb i forma zaliczenia

Proces sprawdzania i oceniania osiggnie¢ uczniéw powinien byc¢ realizowany wedtug kryteridow ustalonych na poczatkowych zajeciach. Wskazane jest stosowanie réznych
metod sprawdzania osiggania celow ksztatcenia. Monitorowanie osiggnietych efektéw ksztatcenia, powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu, na podstawie
sprawdzianow ustnych i pisemnych obserwacji czynno$ci wykonywanych przez uczacych sie w trakcie realizacji ¢wiczen. W trakcie obserwacji wykonywania zadanh przez
uczniéw/stuchaczy nalezy zwraca¢ uwage na:

— przestrzeganie przepiséw bhp oraz ochrony przeciwpozarowe;j,
— sposob udzielania pierwszej pomocy i stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej, sprzetu przeciwpozarowego i Srodkéw gasniczych.
Podstawg pozytywnych ocen jest poprawne wykonywanie ¢wiczen, sprawdziandw i testow.
Na zakohczenie realizacji zaje¢ z przedmiotu proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W koncowej ocenie nalezy uwzglednié¢ poziom
wykonania ¢éwiczen, wyniki testu oraz oceny czgstkowe uzyskane przez ucznia w trakcie realizacji programu nauczania.
Wykaz niezbednej literatury
1) Biatczak B. Maszyny i urzgdzenia w przemysle odziezowym. Wyd. WSIP, Warszawa 1995
2) Hansen A.: Bezpieczenstwo i higiena pracy. WSIiP, Warszawa 1998

3) Lasek W.: Materiatoznawstwo obuwnicze. Skrypt WSI Radom 1986
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4) Martyniak Z.: Metody organizowania proceséw pracy. PWE, Warszawa 1996

5) Pala S.: Maszyny i urzgdzenia obuwnicze. PWSZ, Chorzéw 1973

6) Persz T.: Materiatloznawstwo dla technikdéw przemystu skérzanego. WSIiP, Warszawa 1997

7) Schellenberg A. (red.): Encyklopedia techniki. Przemyst lekki. WTN, Warszawa 1986

8) Praca zbiorowa: Bezpieczenstwo i ochrona cztowieka w $rodowisku pracy. Ergonomia. CIOP, Warszawa 1999
9) Praca zbiorowa: Bezpieczenstwo pracy i ergonomia. CIOP, Warszawa 1999

10) Kodeks pracy 2019

11) Przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

4.2. Program nauczania dla przedmiotu Technologia

Zajecia z przedmiotu Technologia powinny sie odbywa¢ w pracowni, ktéra bedzie wyposazona w odpowiednie srodki dydaktyczne.

4.2.1. Cele ogdlne przedmiotu
e Uczen w ramach przedmiotu Technologia powinien posig$¢ wiedze do wykonywania nastepujgcych zadan:
e wykonywania rozkroju materiatéw,
e przygotowania elementéw wyrobow skérzanych do montazu,
e dokonywania montazu wyrobow skérzanych,
e zdobienia i wykanczania wyrobow skdrzanych,
e wykonywania miedzyoperacyjnej kontroli produkcji wyrobdw skérzanych,
e oceniania jakosci wyrobdw,

e przechowywania i transportu wyrobdéw skérzanych.

4.2.2. Cele operacyjne przedmiotu
Stuchacz w ramach przedmiotu Technologia powinien umie¢ wykonaé nastepujgce zadania:

e sklasyfikowa¢ maszyny i urzgdzenia stosowane w produkcji wyrobéw skérzanych,
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e wyjasni¢ budowe i zasade dziatania maszyn szwalniczych: stebnowej oraz maszyny do pikowania,
e okresli¢ podstawowe i specjalne wyposazenie maszyn,
e przestrzegaé zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
e planowac wykonanie zadan,

e ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,
e wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
e przestrzegac zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
e planowac wykonanie zadania,

e ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,
e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

e stosowac zasady komunikacji interpersonainej,

e stosowac metody i techniki rozwigzywania problemoéw,
e przygotowywacé zadania grupy do realizacji,

e komunikowac sie ze wspotpracownikami,

e wskazywaé prawidtowe wzorce wspétpracy w grupie,

e przydziela¢ zadania cztonkom zespotu zgodnie z harmonogramem planowanych prac.

4.2.3. Materiat nauczania
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Tabela 6 Materiat nauczania

Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Temat zajec

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia

stosowane do produkcji
wyrobow skérzanych ew

maszyny i urzgdzenia
stosowane do
produkcji wyrobéw
skorzanych

od ich budowy

— rozrdznia czesci maszyn i ich konstrukcje

— klasyfikuje maszyny i urzgdzenia stosowane
w produkcji wyrobow skorzanych w zaleznosci
od zasady dziatania i zastosowania

Warunki klimatyczne w 2 |charakteryzuje — omawia warunki higieniczne i zdrowotne Stuchacz potrafi:
pomieszczeniach warunki klimatyczne w pomieszczeniach produkcyjnych — wskazac¢ parametry warunkéw higienicznych i
produkcyjnych ek W pomieszczeniach — okresla temperature i wilgotno$¢ powietrza zdrowotnych wymaganych w pomieszczeniach
produkcyjnych w pomieszczeniach produkcyjnych produkcyjnych
— rozroznia rodzaje klimatyzacji i wentylacji — wskazac optymalng temperature i wilgotnos¢
stosowane w pomieszczeniach produkcyjnych powietrza w pomieszczeniach produkcyjnych
— wymienia skutki niewtasciwej wentylaciji i — wskazac réznice pomiedzy réznymi rodzajami
klimatyzacji w pomieszczeniach produkcyjnych klimatyzacji i wentylacji stosowanej w
pomieszczeniach produkcyjnych
— wskaza¢ konsekwencje zastosowania niewtasciwej
wentylacji i klimatyzacji w pomieszczeniach
produkcyjnych
Potaczenia czesci 4  |charakteryzuje — rozpoznaje czgsci maszyn i urzgdzen Stuchacz potrafi:
maszyn i urzgdzen potgczenia czesci mechanicznych stosowanych podczas — rozpoznawac czesci maszyn i urzgdzen
mechanicznych maszyn i urzgdzen produkcji wyrobéw skoérzanych mechanicznych stosowanych podczas produkcji
stosowanych podczas mechanicznych — okresla typy i rodzaje potgczen czesci maszyn wyrobow skorzanych
produkcji wyrobéw stosowanych i urzgdzen mechanicznych podczas produkgii —  okresli¢ typy i rodzaje potgczen czesci maszyn i
skérzanych ep podczas produkcji wyrobéw skérzanych urzadzen mechanicznych podczas produkcji
wyrobow skoérzanych - wyjasnia zasady dziatania napedéw maszyn wyrobéw skérzanych
i urzadzen stosowanych podczas produkcji — wyjasni¢ zasady dziatania napeddéw maszyn i
wyrobow skoérzanych urzgdzen stosowanych podczas produkciji wyrobow
skorzanych
5 Maszyny i urzgdzenia 4 | charakteryzuje - klasyfikuje maszyny i urzgdzenia w zaleznosci [Stuchacz potrafi:

sklasyfikowa¢ maszyny i urzgdzenia w zaleznosci
od ich budowy

rozrézni¢ czesci maszyn i opisa¢ ich konstrukcje
sklasyfikowa¢ maszyny i urzgdzenia stosowane w
produkcji wyrobéw skorzanych w zaleznosci od
zasady dziatania i zastosowania
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Temat zajec

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia

wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzgdzen
stosowanych do produkcji wyrobow skdérzanych
dobiera maszyny i urzgdzenia przydatne

w procesach produkcji wyroboéw skérzanych

wyjasni¢ zasady dziatania maszyn i urzadzen
stosowanych do produkcji wyrobow skdrzanych
wskaza¢ maszyny i urzadzenia przydatne w
procesach produkcji wyrobéw skoérzanych

technologiczne
dotyczace réznych
rodzajow i gatunkow
skor, materiatow
skoropodobnych,
materiatow
widkienniczych

i tworzyw sztucznych ek

wymagania
technologiczne
dotyczace réznych
rodzajow i gatunkow
skor, materiatéw
skoropodobnych,
materiatéw

okresla przydatno$¢ materiatow
skoropodobnych, materiatow widkienniczych i
tworzyw sztucznych do produkcji wyrobow
skorzanych

Programy komputerowe| 2 |postuguje sie — okresla zadania z obszaru produkcji wyrobow [Stuchacz potrafi:
wspomagajgce programami skorzanych, do ktérych mozna zastosowac — wymieni¢ i wskaza¢ zadania z obszaru produkcji
wykonywanie zadan komputerowymi programy komputerowe wyrobow skérzanych, do ktérych mozna
zawodowych ew wspomagajgcymi — rozréznia programy komputerowe do edycji zastosowac programy komputerowe
wykonywanie zadan tekstu, wykonywania obliczen i rysunkéw — wskazac¢ i rozrézni¢ programy komputerowe do
zawodowych —  stosuje programy komputerowe do edycji tekstu, wykonywania obliczen i rysunkéw
wykonywania zadah zawodowych w przemysle — wykorzystac programy komputerowe do
skorzanym wykonywania zadan zawodowych w przemysle
— uzywa maszyn i urzgdzen sterowanych skérzanym
komputerowo — obstugiwaé maszyny i urzgdzenia sterowane
komputerowo
Normy i procedury 2 |postuguje sig -~ wymienia cele normalizacji krajowej Stuchacz potrafi:
oceny zgodnosci ep normami i stosuje —  wyjasnia czym jest norma i wymienia cechy - wymieni¢ cele normalizaciji krajowej
procedure oceny normy — wyjasni¢ czym jest norma i wymieni¢ cechy normy
zgodnosci — rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowe;, — rozrézni¢ oznaczenie normy miedzynarodowej,
europejskiej i krajowej europejskiej i krajowej
— korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm — korzystaé ze zrédet informaciji dotyczacych norm i
i procedur oceny zgodnosci procedur oceny zgodnosci
Wymagania 5 |charakteryzuje — okresla przeznaczenie skér wyprawionych Stuchacz potrafi:

okresli¢ przeznaczenie skor wyprawionych

okresli¢ przydatnos¢ materiatéw skoropodobnych,
materiatéw widkienniczych i tworzyw sztucznych do
produkcji wyrobdw skoérzanych
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widkienniczych
i tworzyw sztucznych

2 Wihasciwosci
i zastosowanie réznych
rodzajow klejow ek

10

okresla wiasciwosci
i zastosowanie
réznych rodzajow
klejow

klasyfikuje kleje stosowane do tgczenia
elementéw wyrobdw skérzanych

opisuje wtasciwosci klejéw stosowanych do
tgczenia elementéw wyrobow skorzanych
okresla czynniki wptywajgce na proces klejenia
dobiera kleje dla wybranych operaciji
technologicznych w produkcji wyrobow
skorzanych

Stuchacz potrafi:

wymienic¢ i sklasyfikowac kleje stosowane do
tgczenia elementéow wyrobow skoérzanych

okresli¢ wiasciwosci klejow stosowanych do
tgczenia elementéw wyrobow skorzanych

okresli¢ czynniki wptywajgce na proces klejenia
dobrac kleje dla wybranych operacji
technologicznych w produkcji wyrobéw skérzanych

Organizacja procesu 4 |dobiera narzedzia, okresla metody organizacji procesu wyrobow  [Stuchacz potrafi:
wytwarzania wyrobéw maszyny i urzgdzenia skorzanych — okresli¢ metody organizacji procesu wyrobow
skorzanych do procesu planuje stanowiska robocze do procesu skorzanych
wytwarzania wytwarzania wyrobow skérzanych — rozplanowac stanowiska robocze do procesu
wyrobow skorzanych oblicza obtoZenie stanowiska pracy wytwarzania wyrobéw skérzanych
dobiera wyposazenie stanowisk pracy do — obliczy¢ obtozenie stanowiska pracy
procesu wytwarzania wyrobow skérzanych — dobra¢ wyposazenie stanowisk pracy do procesu
wytwarzania wyrobow skérzanych
Ekonomia procesu 8 |okresla koszty okresla sktadniki kosztéw produkcji wyrobéw  [Stuchacz potrafi:
produkcji wyrobow jednostkowe oraz skorzanych — wskazac¢ i okresli¢ sktadniki kosztéw produkcji
skorzanych. koszty produkciji oblicza koszty bezposrednie i posrednie wyrobow skérzanych
—  koszty wyrobow skorzanych produkcji wyrobow skorzanych - obliczy¢ koszty bezposrednie i posrednie produkcji
jednostkowe sporzadza kalkulacje kosztéw produkgji wyrobow skérzanych
wyrobu wyrobdw skdérzanych — sporzadzi¢ kalkulacje kosztéw produkciji wyrobow
—  koszty produkcji skorzanych
wyrobow
skorzanych
Normy czasu pracy 6 |sporzadza normy stosuje metody normowania czasu pracy na  [Stuchacz potrafi:

czasu pracy produkcji
wyrobdéw skdérzanych

stanowisku roboczym w produkcji wyrobéw
skorzanych

zastosowaé metody normowania czasu pracy na
stanowisku roboczym w produkcji wyrobow
skorzanych
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narzedzi, maszyn

i urzadzen stosowanych
w procesie produkciji
wyrobow skorzanych

w odniesieniu do
dokumentacji
technicznej ek

techniczne narzedzi,
maszyn i urzgdzen
stosowanych

W procesie produkcji
wyrobéw skoérzanych
w odniesieniu do
dokumentacji
technicznej

narzedzi, maszyn i urzagdzen stosowanych w
procesie produkcji wyrobow skérzanych
interpretuje informacje zawarte w dokumentacji
technicznej odnoszace sie do uzytkowania
narzedzi, maszyn i urzagdzen stosowanych w
procesie produkcji wyrobéw skdrzanych
instaluje oprzyrzgdowanie maszyn i urzadzen
stosowanych w procesie produkcji wyrobéw
skorzanych

rozroznia cechy zuzytych lub niesprawnych
narzedzi, narzedzi, maszyn i urzgdzen
stosowanych w procesie produkcji wyrobow
skérzanych

Temat zajec ;Iocdz;i Efekty ksztatcenia |Kryteria weryfikaciji Oczekiwane efekty uczenia
— ustala czas pracy produkcji wyrobow — ustali¢ czas pracy produkcji wyrobow skérzanych
skérzanych dla potrzeb normowania dla potrzeb normowania
Parametry techniczne 10 |ustala parametry — okresla wymagania techniczne dotyczace Stuchacz potrafi:

okresli¢ wymagania techniczne dotyczgce narzedzi,
maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie
produkcji wyrobow skorzanych

interpretowac informacje zawarte w dokumentaciji
technicznej odnoszace sie do uzytkowania
narzedzi, maszyn i urzgdzen stosowanych w
procesie produkcji wyrobow skérzanych
zainstalowaé oprzyrzgdowanie maszyn i urzagdzen
stosowanych w procesie produkcji wyrobdw
skorzanych

rozrozni¢ cechy zuzytych lub niesprawnych
narzedzi, narzedzi, maszyn i urzgdzen stosowanych
w procesie produkcji wyrobow skdrzanych

Nadzér nad
wykonywaniem rozkroju
skor, tworzyw
skoropodobnych

i materiatow
widkienniczych

w produkcji wyrobow
skorzanych ek

10

nadzoruje
wykonywanie
rozkroju skor,
tworzyw
skoropodobnych

i materiatow
widkienniczych

w produkcji wyrobow
skorzanych ek

wyjasnia znaczenie racjonalnego
gospodarowania surowcem w produkciji
wyrobdw skoérzanych

dobiera techniki recznego rozkroju z
uwzglednieniem rodzaju skor

dobiera maszyny i urzgdzenia do rozkroju skor
i materiatow widkienniczych w produkgc;ji
wyrobdw skoérzanych

dobiera maszyny i urzgdzenia do
przygotowania materiatéw witokienniczych i
tworzyw skéropodobnych do rozkroju
warstwowego w produkcji wyrobow skérzanych
dobiera urzgdzenia do znakowania wykrojéw
skorzanych

Stuchacz potrafi:

wyjasni¢ znaczenie racjonalnego gospodarowania
surowcem w produkcji wyrobow skorzanych
dobra¢ techniki recznego rozkroju z
uwzglednieniem rodzaju skor

dobra¢ maszyny i urzadzenia do rozkroju skor i
materiatow witokienniczych w produkcji wyrobow
skorzanych

dobraé maszyny i urzadzenia do przygotowania
materiatow witokienniczych i tworzyw
skéropodobnych do rozkroju warstwowego w
produkcji wyrobéw skdérzanych

dobraé urzgdzenia do znakowania wykrojow
skorzanych
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elementow do montazu
wyrobow skoérzanych ek

przygotowania
elementow do
montazu wyrobow
skorzanych

montazu wykrojonych elementéw wyrobow
skorzanych

okresla kolejnos¢ czynnosci przygotowania do
montazu wykrojonych elementéw wyrobow
skorzanych

dobiera techniki zdobienia elementow wyrobow
skorzanych

dobiera techniki przygotowania elementow
wyrobéw skorzanych do montazu

dobiera techniki konfekcjonowania elementéw
wyrobéw skdrzanych

Temat zajec ;Iocdz:ii Efekty ksztatcenia |Kryteria weryfikaciji Oczekiwane efekty uczenia
— dobiera wyposazenie stanowisk rozkroju skoér, — dobra¢ wyposazenie stanowisk rozkroju skoér,
materiatéw witdkienniczych, tworzyw materiatéw wtdkienniczych, tworzyw
skoropodobnych materiatow termoplastycznych skéropodobnych materiatéw termoplastycznych w
w produkcji wyrobow skoérzanych produkcji wyrobow skorzanych
Zasady przygotowania 5 |przestrzega zasad - okresla kolejnos¢ czynnosci przygotowania do (Stuchacz potrafi:

okresli¢ kolejnos¢ czynnosci przygotowania do
montazu wykrojonych elementéw wyrobow
skérzanych

okresli¢ kolejno$¢ czynnosci przygotowania do
montazu wykrojonych elementéw wyrobow
skorzanych

dobra¢ techniki zdobienia elementéw wyrobdw
skorzanych

dobra¢ techniki przygotowania elementéw wyrobow
skorzanych do montazu

dobra¢ techniki konfekcjonowania elementow
wyrobow skoérzanych

Metody i techniki
taczenia elementéw
w gotowe wyroby
skorzane ek
— taczenie za
pomocg
Sciegow
— taczenie za
pomoca klejéw
— laczenie
technikg
zgrzewania
— montaz okué

okresla metody

i techniki tgczenia
elementow w gotowe
wyroby skérzane

rozréznia sciegi i szwy stosowane podczas
szycia recznego i maszynowego wyrobow
skdrzanych

okresla techniki zszywania elementow
wyrobow skdrzanych w catos¢

okresla metody i techniki klejenia elementow
skladowych wyrobdéw skérzanych

okresla techniki zgrzewania elementéw z
tworzyw termoplastycznych

okresla techniki montazu oku¢ w wyrobach
skorzanych

Stuchacz potrafi:

rozrozni¢ Sciegi i szwy stosowane podczas szycia
recznego i maszynowego wyrobow skérzanych
okresli¢ techniki zszywania elementéw wyrobéw
skorzanych w catosé

okresli¢ metody i techniki klejenia elementow
sktadowych wyrobéw skoérzanych

okresli¢ techniki zgrzewania elementéw z tworzyw
termoplastycznych

okresli¢ techniki montazu oku¢ w wyrobach
skorzanych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych

Strona 90 z 192




Fundusze

Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

procesu montazu
wyrobéw skérzanych ek

procesu montazu
wyrobow skorzanych
ek

elementéw sktadowych wyrobu skérzanego w
catos¢

dobiera Sciegi i szwy do rodzaju zszywanych
materiatéw

dobiera kleje do fgczenia elementéw w
zaleznosci od rodzaju i wiasciwosci materiatow
dobiera parametry procesu zgrzewania
tworzyw termoplastycznych

organizuje proces montazu wyrobéw
skorzanych

organizuje proces wykonczenia wyrobow
skorzanych

kontroluje zgodnosc¢ procesu montazu i
wykonczenia z dokumentacijg techniczng
wyroboéw

Temat zajec ;Iocdz;i Efekty ksztatcenia |Kryteria weryfikaciji Oczekiwane efekty uczenia
Nadzor przebiegu 15 |nadzoruje przebieg - okresla kolejno$¢ czynnosci podczas tgczenia [Stuchacz potrafi:

okresli¢ kolejnos¢ czynnosci podczas tgczenia
elementoéw sktadowych wyrobu skérzanego w
catos¢

dobrac sciegi i szwy do rodzaju zszywanych
materiatéw

dobrac kleje do tgczenia elementéw w zaleznosci
od rodzaju i wkasciwosci materiatéw

dobrac parametry procesu zgrzewania tworzyw
termoplastycznych

zorganizowac proces montazu wyrobow skérzanych
zorganizowac proces wykonczenia wyrobéw
skérzanych

zweryfikowaé¢ zgodnos$é procesu montazu i
wykonczenia z dokumentacjg techniczng wyrobow

Kontrola
miedzyoperacyjna

i ocena jakosci
gotowych wyrobdéw
skorzanych ek

15

dokonuje kontroli
miedzyoperacyjnej
i oceny jakosci
gotowych wyrobdéw
skorzanych

okresla sposoby przeprowadzania kontroli
jakosci gotowych wyrobdw skérzanych
okresla sposoby przeprowadzania kontroli
miedzyoperacyjnej w poszczegoélnych fazach
procesu technologicznego

postuguje sie przyrzgdami pomiarowymi
stosowanymi w kontroli miedzyoperacyjnej oraz
ocenie jakosci wyrobow gotowych

okresla przyczyny powstawania btedéw w
procesie wykonywania wyrobéw skérzanych
okresla wskazniki klasyfikacji gotowych
wyrobdw skdérzanych

Stuchacz potrafi:

okresli¢ sposoby przeprowadzania kontroli jakosci
gotowych wyrobdéw skérzanych

okresli¢ sposoby przeprowadzania kontroli
miedzyoperacyjnej w poszczegolnych fazach
procesu technologicznego

postugiwac sie przyrzgdami pomiarowymi
stosowanymi w kontroli miedzyoperacyjnej oraz
ocenie jakosci wyrobow gotowych

okresli¢ przyczyny powstawania btedéw w procesie
wykonywania wyrobow skérzanych

okresli¢ wskazniki klasyfikacji gotowych wyrobow
skorzanych

4.2.4. Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne
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Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztalcenia w przedmiocie Technologia

Wymagane wyposazenie Pracowni Technologii:

—  prébki skor licowych, futerkowych i materiatdw pomocniczych stosowanych w produkciji wyrobéw skérzanych,

— narzedzia, przybory oraz czesci maszyn do produkcji wyrobéw skoérzanych,

— katalogi wyrobéw skérzanych,

— plansze przedstawiajgce etapy procesu wytwarzania wyrobow skérzanych,

— schematy kinematyczne i technologiczne maszyn i urzadzen,

— dokumentacje wyrobéw skérzanych,

— katalogi maszyn i urzgdzen stosowanych w produkcji wyrobéw skoérzanych,

— instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych w produkcji wyrobow skoérzanych.

Absolwent powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

— organizowania oraz nadzorowania procesu przygotowania surowcow skorzanych,

— sporzadzania dokumentacji technicznej i technologicznej,

— organizowania oraz nadzorowania procesu przetworstwa surowcow skorzanych,

— oceniania jakosciowego skér wyprawionych i wyrobow skérzanych,

— opracowywania dokumentacji konstrukcyjnej i technologicznej,

— oceniania jakosci materiatéw, potproduktéw i wyrobow,

— oceniania stanu technicznego eksploatowanych maszyn i urzgdzen,

— normowania zuzycia materiatéw i czasu pracy,

— dokonywania konserwacji i naprawy wyrobow skérzanych,

— prowadzenia dziatalnosci ustugowej i produkcyjnej.

Zalecane metody dydaktyczne
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Przedmiot Technologia wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlinym uwzglednieniem, metody pokazu z objasnieniem, pokazu z instruktazem.
Powinna by¢ zastosowana réwniez metoda tekstu przewodniego i dyskusja dydaktyczna. Wskazana jest prezentacja filmoéw dydaktycznych o tematyce dotyczace;j
przygotowania i przebiegu proceséw wytwarzania wyrobéw skoérzanych.

Tresci programowe mogg by¢ realizowane poprzez: wyktad, dyskusje dydaktyczna, ¢wiczenia praktyczne.

W trakcie realizacji programu nalezy zwraca¢ uwage na samoksztatcenie uczniéw oraz korzystanie z réznych zrédet informacji, jak: podreczniki, poradniki, normy, katalogi,
instrukcje, pozatekstowe zrédta informacii.

Ponadto nauczyciele powinni wskazywa¢ mozliwosci dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych umiejetnosci i indywidualizacje pracy z poszczegdlnymi osobami
dostosowujgc forme nauczania do indywidualnych wiadomosci i umiejetnosci stuchacza. Powinni réwniez ksztattowa¢ pozgdane postawy jak: rzetelnosé

i odpowiedzialnos¢ za prace, dbatosc¢ o jej jakosé, stwarzaé warunki stuchaczom do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych, a w trakcie prowadzonych
¢wiczen zespotowych do nabywania umiejetnosci organizacji pracy matych zespotow.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupie nie przekraczajgcej 15 osdb z wykorzystaniem pracy indywidualnej i grupowej uczgcych sie (w zespotach do 3 osob).

Zajecia moga by¢ prowadzone réwniez z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ (on-line), przy czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac sie
w formie zdalnej. W celu przyblizenia stuchaczom rzeczywistych warunkéw pracy, a takze poszerzenie wiedzy o nowe technologie i nowoczesny park maszynowy
koniecznym jest nawigzanie wspétpracy z firmami produkujgcymi wyroby skérzane i komponenty, wyjazdy na specjalistyczne targi i wystawy,

Sposoéb i forma zaliczenia

Proces sprawdzania i oceniania osiggnie¢ uczniéw powinien by¢ realizowany wedtug kryteridw ustalonych na poczatkowych zajeciach. Wskazane jest stosowanie réznych
metod sprawdzania osiggania celéw ksztatcenia. Monitorowanie osiggnietych efektéw ksztatcenia, powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu, na podstawie
sprawdziandw ustnych i pisemnych obserwacji uczniéw podczas dyskusji dydaktycznych. Nalezy zwraca¢ uwage na merytoryczng jako$¢ wypowiedzi, wtasciwe
stosowanie poje¢ i poprawnos¢ wypowiedzi

Na zakonczenie realizacji programu nauczania proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W kohcowej ocenie j nalezy uwzglednic
wyniki testu oraz oceny czgstkowe uzyskane w catym cyklu szkolenia.
Wykaz niezbednej literatury

1) Biatczak B. Maszyny i urzgdzenia w przemysle odziezowym. Wyd. WSiP, Warszawa 1995

2) Brzozowski Cz., Katuza B., Kosior Z.: Technologie kierunek skdrzany.

3) Buczynska L, Burzynski C. Kusnierstwo 2, Wyd. WSIiP, Warszawa 1986
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Burzynski C, Suliga A. Kusnierstwo 1, Wyd. WSIiP, Warszawa

Podstawowe studium zawodowe. WSiP, Warszawa 1993

Chajtman S.: Podstawy organizacji procesu produkcyjnego. PWE, Warszawa 1971
Christ J. W.: Kaletnictwo — Podrecznik technologii dla ZSZ. WSIiP, Warszawa 1991
Hansen A.: Bezpieczenstwo i higiena pracy. WSiP, Warszawa 1998

Kazik R., Krawczyk J.: Technologia odziezy. WSIiP, Warszawa 1993

10) Krzywicki E.: Skéry techniczne i galanteryjne. PWT, Warszawa 1949

11) Lasek W., Persz T.: Technologia wyprawy skér cz. Il Wykonczanie. WSiP, Warszawa 1985

12) Lasek W.: Materiatoznawstwo obuwnicze. Skrypt WSI Radom 1986

13) Martyniak Z.: Metody organizowania proceséw pracy. PWE, Warszawa 1996

14) Napora S.: Galanteria ze skory i tworzyw sztucznych. WPLIiS, Warszawa 1962

15) Pala S.: Maszyny i urzadzenia obuwnicze. PWSZ, Chorzéw 1973

16) Persz T.: Materiatoznawstwo dla technikéw przemystu skérzanego. WSiP, Warszawa 1997

17) Rerutkiewicz J. Tobiszewski A.: Rymarstwo. WPLIS, Warszawa 1956

18) Schellenberg A. (red.): Encyklopedia techniki. Przemyst lekki. WTN, Warszawa 1986

19) Turnau l.: Polskie skdrnictwo. Zaktad Narodowy im. Ossolinskich, Wroctaw 1983

20) Praca zbiorowa: Bezpieczenstwo i ochrona cztowieka w srodowisku pracy. Ergonomia. CIOP, Warszawa 1999

21) Praca zbiorowa: Bezpieczenstwo pracy i ergonomia. CIOP, Warszawa 1999

4.3. Program nauczania dla przedmiotu Materialoznawstwo

Zajecia powinny odbywac sie w Sali wyposazonej w odpowiednie srodki dydaktyczne.

4.3.1. Cele ogdlne przedmiotu

Uczen w ramach przedmiotu Materiatloznawstwo powinien posigs¢ umiejetnosc
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oceniania, rozsortowywania oraz klasyfikowania skor,

stosowania zasad kontroli jakosci wyrobdw skdrzanych.

4.3.2. Cele operacyjne przedmiotu

W wyniku procesu ksztatcenia uczen (stuchacz) powinien umiec:

scharakteryzowac grupy rodzajowe skor i asortymenty wyrobdw skdérzanych,
wyjasni¢ zasady doboru skor,

dobiera¢ surowce i materiaty do wykonania wyrobow skérzanych,
przestrzegac¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
planowa¢ wykonanie zadania,

ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,
wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

stosowac¢ zasady komunikaciji interpersonalnej,

stosowac metody i techniki rozwigzywania problemow,
przygotowywac¢ zadania grupy do realizacji,

komunikowac¢ sie ze wspotpracownikami,

wskazywac prawidtowe wzorce wspotpracy w grupie,

przydziela¢ zadania cztonkom zespotu zgodnie z harmonogramem planowanych prac.

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny
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4.3.3. Materiat nauczania

Tabela 7 Materiat nauczania

Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

skorzanych, wykorzystujac
wiedze z zakresu kolorystyki
i kompozycji plastycznej ek

wykorzystujgc wiedze
z zakresu kolorystyki
i kompozycji plastycznej

wyrobéw skérzanych
— klasyfikuje materialy stosowane do
produkcji wyrobéw skérzanych

Temat zajeé g:)Cdz:ii Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
Projektowanie wyrobow 2 projektuje wyroby skoérzane, — omawia cechy charakterystyczne Stuchacz potrafi:

wskazac¢ i omoéwic cechy charakterystyczne
wyrobéw skorzanych

sklasyfikowa¢ materiaty stosowane do
produkcji wyrobéw skérzanych

zgodnosci ep

i stosuje procedure oceny
zgodnoSci

— wyjasnia czym jest norma i wymienia
cechy normy

— rozrdznia oznaczenie normy
miedzynarodowej, europejskie;j i
krajowej

Fizykochemiczne i uzytkowe| 2 okresla fizykochemiczne — okresla metody badan wtasciwosci  (Stuchacz potrafi:
wiasciwosci materiatow i uzytkowe wiasciwosci materiatéw stosowanych do produkcji — okresli¢ metody badan wtasciwosci materiatow
stosowanych w produkcji materiatéw stosowanych wyroboéw skoérzanych stosowanych do produkcji wyrobow
wyrobow skorzanych ew w produkcji wyrobow —  rozréznia rodzaje skér wyprawionych skérzanych
skorzanych — dokonuje organoleptycznej oceny - zidentyfikowaé i rozréznié rodzaje skor
wiasciwosci skor wyprawionych wyprawionych
— dokonuje organoleptycznej oceny — dokona¢ organoleptycznej oceny wiasciwosci
materiatéw widkienniczych skor wyprawionych
— interpretuje informacje zawarte w — dokona¢ organoleptycznej oceny materiatow
normach dotyczacych oceny widkienniczych
wiasciwosci materiatéw stosowanych — zinterpretowa¢ informacje zawarte w normach
w produkcji wyrobow skoérzanych. dotyczacych oceny wtasciwosci materiatdw
Okresla zastosowanie skor i innych stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych.
materiatow stosowanych w produkgc;ji Wskaza¢ zastosowanie skoér i innych
wyrobow skorzanych na podstawie materiatow stosowanych w produkcji wyrobow
ich wtasciwosci skoérzanych na podstawie ich wtasciwosci
Normy i procedury oceny 2 | postuguje sie normami — wymienia cele normalizacji krajowej (Stuchacz potrafi:

wymieni¢ cele normalizacji krajowej

wyjasni¢ czym jest norma i wymieni¢ cechy
normy

rozrézni¢ oznaczenie normy miedzynarodowej,
europejskiej i krajowej
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laboratoryjnych

laboratoryjnych materiatow i
potproduktéw

przygotowania probek do badan
laboratoryjnych materiatow

i pétproduktow

okresla metody badan
laboratoryjnych wtasciwosci
fizycznych i chemicznych materiatéw i
potproduktéw oraz poétproduktdéw
stosowanych w produkcji wyrobow
skorzanych

Temat zajec ;Iocdz:ii Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
— korzysta ze zrédet informacji — korzysta¢ ze zrédet informaciji dotyczacych
dotyczacych norm i procedur oceny norm i procedur oceny zgodnosci
zgodnosci
Metody badan 5 charakteryzuje metody badan — omawia sposob pobierania i Stuchacz potrafi:

opisac sposéb pobierania i przygotowania
prébek do badan laboratoryjnych materiatow i
potproduktow

okresli¢ metody badan laboratoryjnych
wilasciwosci fizycznych i chemicznych
materiatéw i potproduktdéw oraz potproduktdw
stosowanych w produkcji wyroboéw skérzanych

Wymagania technologiczne
dotyczace réznych rodzajow
i gatunkow skor, materiatow
skoropodobnych,
materiatdw widkienniczych i
tworzyw sztucznych ek

10

charakteryzuje wymagania
technologiczne dotyczace
réznych rodzajéw i gatunkéw
skor, materiatéw
skoropodobnych, materiatow
widkienniczych i tworzyw
sztucznych

okresla wymagania technologiczne
dotyczace réznych rodzajoéw i
gatunkow skér, materiatéw
skéropodobnych, materiatow
widkienniczych i tworzyw sztucznych
rozpoznaje wady i uszkodzenia skor
wyprawionych

wykonuje badania organoleptyczne
materiatéw skéropodobnych,
materiatéw widkienniczych i tworzyw
sztucznych w celu okreslenia
przydatnosci do produkcji wyrobéw
skorzanych

okresla przeznaczenie skoér
wyprawionych

okresla przydatnos¢ materiatéw
skoropodobnych, materiatow

Stuchacz potrafi:

okresli¢ wymagania technologiczne dotyczace
réznych rodzajow i gatunkéw skor, materiatow
skoropodobnych, materiatéw widkienniczych i
tworzyw sztucznych

rozpoznaé wady i uszkodzenia skor
wyprawionych

wykonaé badania organoleptyczne materiatéw
skoropodobnych, materiatéw widkienniczych i
tworzyw sztucznych w celu okreslenia
przydatnosci do produkcji wyrobow skérzanych
wskazac¢ przeznaczenie skér wyprawionych
okresli¢ przydatno$¢ materiatow
skoropodobnych, materiatdéw widkienniczych i
tworzyw sztucznych do produkcji wyrobow
skorzanych
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Temat zajec s Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
widkienniczych i tworzyw sztucznych
do produkcji wyrobow skérzanych
Nadzor nad wykonywaniem 1 |nadzoruje wykonywanie — wyjasnia znaczenie racjonalnego Stuchacz potrafi:
rozkroju skoér, tworzyw rozkroju skér, tworzyw gospodarowania surowcem w — wyjaéni¢ znaczenie racjonalnego
skéropodobnych skéropodobnych i materiatdw produkcji wyrobow skorzanych gospodarowania surowcem w produkgciji
i materiatow widkienniczych widkienniczych w produkcji wyrobéw skoérzanych
w produkcji wyrobow wyrobow skoérzanych ek
skorzanych ek

4.3.4. Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Wyposazenie szkoly w srodki dydaktyczne
W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne, powinno znajdowac sie:

— stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej, z dostepem do Internetu, oprogramowaniem biurowym, urzadzeniem wielofunkcyjnym
i projektorem multimedialnym,

W przypadku prowadzenia zaje¢ z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$é pracownia powinna by¢ wyposazona dodatkowo w dostep do
oprogramowania, ktére umozliwia synchroniczng i asynchroniczng interakcje miedzy stuchaczami lub uczestnikami a osobami prowadzgcymi zajecia, materiaty
dydaktyczne przygotowane w formie dostosowanej do ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé.

— stanowiska badan materiatéw i wyrobow ze skor (jedno stanowisko dla trzech uczniéw) wyposazone w wage laboratoryjng, mikroskop z oprzyrzgdowaniem, lupe
i przyrzady laboratoryjne wraz z zestawem odczynnikéw do badania skor,

— przyrzady pomiarowe do wyznaczania parametréw budowy skor, tworzyw skéropodobnych i sztucznych oraz klejow,
— przyrzady do pomiaru warunkéw klimatycznych i aklimatyzacji prébek,

— planimetr i grubosciomierz, zrywarka

— aparat do badania odpornosci wybarwien na tarcie, czynniki mokre, termostabilizacje i $wiatto sztuczne,

—  probki skor futerkowych,

— zestawy prébek widkien,
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— katalog wyrobdéw widkienniczych,

— normy techniczne dotyczgce badan laboratoryjnych skér wyprawionych i uszlachetnionych, instrukcje obstugi urzgdzen pomiarowych.

Zalecane metody dydaktyczne

Przedmiot Materiatoznawstwo wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdinym uwzglednieniem, metody pokazu z objasnieniem, pokazu

z instruktazem. Powinna by¢ zastosowana réwniez metoda tekstu przewodniego i dyskusja dydaktyczna. Tresci programowe mogg by¢ realizowane poprzez: wyktad,
dyskusje dydaktyczna, éwiczenia praktyczne. W trakcie realizacji programu nalezy zwraca¢ uwage na samoksztatcenie uczniéw oraz korzystanie z réznych zrédet
informacji, jak: podreczniki, poradniki, normy, katalogi, instrukcje, pozatekstowe zrodta informaciji.

Wskazana jest prezentacja filmow dydaktycznych o tematyce dotyczacej sposobu garbowania skor, wytwarzania tworzyw i materiatdw widkienniczych. Nalezy rowniez
dokonywaé aktualizacji tre$ci programowych dotyczacych nowych materiatéw stosowanych w przemysle skérzanym. Zrédtem tych informacji bedg targi branzowe,
wystawy, kontakty z zaktadami kooperujgcymi z przemystem skérzanym.

Ponadto nauczyciele powinni wskazywa¢ mozliwosci dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych umiejetnosci i indywidualizacje pracy z poszczegdlnymi osobami
dostosowujgc forme nauczania do indywidualnych wiadomosci i umiejetnosci stuchacza. Powinni réwniez ksztattowa¢ pozgdane postawy jak: rzetelnosé

i odpowiedzialnos¢ za prace, dbatosc¢ o jej jakos¢, stwarza¢ warunki stuchaczom do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych, a w trakcie prowadzonych
¢wiczen zespotowych do nabywania umiejetnosci organizacji pracy matych zespotow.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupie nie przekraczajgcej 15 oséb z wykorzystaniem pracy indywidualnej i grupowej uczgcych sie (w zespotach do 3 osdéb).
Zajecia moga by¢ prowadzone réwniez z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ (on-line), przy czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac sie
w formie zdalnej.

Sposoéb i forma zaliczenia

Proces sprawdzania i oceniania osiggnie¢ uczniéw powinien by¢ realizowany wedtug kryteriéw ustalonych na poczatkowych zajeciach. Wskazane jest stosowanie réznych
metod sprawdzania osiggania celéw ksztatcenia. Monitorowanie osiggnietych efektéw ksztatcenia, powinno odbywaé sie przez caty czas realizacji programu, na podstawie
sprawdziandw ustnych i pisemnych obserwacji uczniow podczas dyskusji dydaktycznych. Nalezy zwraca¢ uwage na merytoryczng jako$¢ wypowiedzi, wtasciwe
stosowanie pojec i poprawnos¢ wypowiedzi.

Na zakonczenie realizacji programu nauczania proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W koncowej ocenie j nalezy uwzglednic
wyniki testu oraz oceny czgstkowe uzyskane w catym cyklu szkolenia.
Wykaz niezbednej literatury
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych

Strona 99 z 192



* * %

Fundusze . ; :
el Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

1) Brzozowski Cz., Katuza B., Kosior Z.: Technologie kierunek skorzany.

2) Buczynska L, Burzynski C. Kusnierstwo 2, Wyd. WSIiP, Warszawa 1986

3) Burzynhski C, Suliga A. Kusnierstwo 1, Wyd. WSIiP, Warszawa

4) Podstawowe studium zawodowe. WSIiP, Warszawa 1993

5) Krzywicki E.: Skory techniczne i galanteryjne. PWT, Warszawa 1949

6) Lasek W.: Materiatoznawstwo obuwnicze. Skrypt WSI Radom 1986

7) Napora S.: Galanteria ze skoéry i tworzyw sztucznych. WPLIS, Warszawa 1962

8) Pala S.: Maszyny i urzgdzenia obuwnicze. PWSZ, Chorzéw 1973

9) Persz T.: Materiatoznawstwo dla technikow przemystu skérzanego. WSiP, Warszawa 1997
10) Rerutkiewicz J. Tobiszewski A.: Rymarstwo. WPLIS, Warszawa 1956

11) Turnau l.: Polskie skornictwo. Zaktad Narodowy im. Ossolinskich, Wroctaw 1983

4.4. Program nauczania dla przedmiotu Jezyk Obcy Zawodowy

Przewidziano nauke jezyka obcego na poziomie podstawowym, organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia w zaleznosci od kompetencji stuchaczy.
Planowany poziom znajomosci jezyka to A1.

Zajecia bedg odbywac sie w pracowni wyposazonej w odpowiedni sprzet i Srodki materiatowe.

4.4.1. Cele ogdélne przedmiotu
Uczen w ramach przedmiotu Jezyk obcy zawodowy powinien posig$¢ wiedze do wykonywania nastepujgcych zadan:

e korzystanie z obcojezycznych stownikéw specjalistycznych,

e tlumaczenie obcojezycznej korespondenciji, literatury i prasy dotyczacej obuwnictwa,

e tlumaczenie obcojezycznej dokumentacji technicznej z zakresu obuwnictwa,

e pozyskiwanie informacji dotyczgcej zakupu materiatéw, serwisu maszyn i urzgdzen obuwniczych,

e korzystanie z obcojezycznego oprogramowania niezbednego do realizacji zadan zawodowych,

e korzystnie z obcojezycznej dokumentacji technicznej, norm, katalogéw i poradnikow,
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e prowadzenie korespondencji w jezyku obcym z firmami, instytucjami i osobami fizycznymi w sprawach zawodowych,
e korzystanie z poczty tradycyjnej i elektronicznej,
e przygotowywanie i prowadzenie negocjacji handlowych,
e sporzgdzanie dokumentéw i umow
e postugiwanie sie terminologig zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarcze;j,
e aktualizowanie wiedzy i umiejetnosci zawodowych,

e korzystanie z obcojezycznych zrodet informaciji.

4.4.2. Cele operacyjne przedmiotu

W wyniku procesu ksztatcenia uczen (stuchacz) powinien umiec:
e rozpoznawac oraz stosowac srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych w zakresie: bezpieczenstwa i higieny pracy, obstugi narzedzi,
prowadzenia procesow wytwarzania wyrobow skoérzanych, rozumienia instrukcji, norm i procedur,

e korzysta¢ z r6znych zrédet informacii,
e postuzy¢ sie podstawowym zasobem srodkéw jezykowych niezbednych do realizacji zadan zawodowych w produkcji wyrobéw skoérzanych,
e rozumiec¢ proste wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku angielskim, w zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan zawodowych w produkcji wyrobéw skérzanych,

e uczestniczy¢ w konwersacji prowadzonej w jezyku obcym, w typowych sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadah zawodowych w produkcji wyrobéw skérzanych,
e skorzysta¢ ze stownikow technicznych i literatury specjalistyczne;.

Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia w przedmiocie Jezyk Obcy Zawodowy:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej, z dostepem do Internetu, oprogramowaniem biurowym, urzadzeniem wielofunkcyjnym
i projektorem multimedialnym,

— prezentacje i materiaty multimedialne,
— przestrzega¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
— planowa¢ wykonanie zadania,

— ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,
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— wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

— stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

— doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

— stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,

— stosowac metody i techniki rozwigzywania problemow,

— przygotowywac zadania grupy do realizacji,

— komunikowa¢ sie ze wspétpracownikami,

— wskazywacé prawidtowe wzorce wspotpracy w grupie,

Rzeczpospolita

- Polska

— przydziela¢ zadania cztonkom zespotu zgodnie z harmonogramem planowanych prac.

4.4.3. Materiat nauczania

Tabela 8 Materiat nauczania

Unia Europejska N
Europejski Fundusz Spoteczny *

**

* x %

Temat zajec

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia

Podstawowy zasob srodkéw
jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (ze szczegdlnym
uwzglednieniem $rodkow
leksykalnych) umozliwiajgcy
realizacje czynnosci zawodowych
w zakresie tematéw zwigzanych:
a)ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem b)z gtéwnymi
technologiami stosowanymi w
danym zawodzie c) z dokumentacjg
zwigzang z danym zawodem d) z
ustugami swiadczonymi w danym
zawodzie ek

10

postuguje sie podstawowym zasobem
Srodkdéw jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (z szczegdlnym
uwzglednieniem srodkow leksykalnych)
umozliwiajgcym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych: a) ze stanowiskiem pracy i
jego wyposazeniem b) z gtdwnymi
technologiami stosowanymi w danym
zawodzie c) z dokumentacjg zwigzang z
danym zawodem d) z ustugami
Swiadczonymi w danym zawodzie ek

rozpoznaje oraz stosuje srodki
jezykowe umozliwiajgce realizacje
czynno$ci zawodowych w
zakresie: a) czynnosci
wykonywanych na stanowisku
pracy, w tym zwigzanych

Z zapewnieniem bezpieczenstwa i
higieny pracy b) narzedzi,
maszyn, urzgdzen i materiatéw
koniecznych do realizacji
czynno$ci zawodowych c)
procesow i procedur zwigzanych
z realizacjg zadan zawodowych d)
formularzy, specyfikacji oraz

Stuchacz potrafi:

rozpoznaé oraz zastosowac
Srodki jezykowe umozliwiajgce
realizacje czynnosci zawodowych
w zakresie: a) czynnosci
wykonywanych na stanowisku
pracy, w tym zwigzanych

z zapewnieniem bezpieczenstwa i
higieny pracy b) narzedzi,
maszyn, urzgdzen i materiatéw
koniecznych do realizacji
czynno$ci zawodowych c)
procesow i procedur zwigzanych
z realizacjg zadan zawodowych d)
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* x %

Temat zajec ;Iocdz;i Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
innych dokumentéw zwigzanych z formularzy, specyfikacji oraz
wykonywaniem zadanh innych dokumentoéw zwigzanych z
zawodowych e) swiadczonych wykonywaniem zadan
ustug, w tym obstugi klienta zawodowych e) swiadczonych
ustug, w tym obstugi klienta
Proste wypowiedzi ustne 4 |rozumie proste wypowiedzi ustne okresla gtowng mys| wypowiedzi |Stuchacz potrafi:

artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym nowozytnym

w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych: a)
proste wypowiedzi ustne dotyczace
czynnos$ci zawodowych (np.
rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie
jezyka b) proste wypowiedzi
pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodowg) ew

artykutowane wyraznie, w standardowe;j
odmianie jezyka obcego nowozytnego,
a takze proste wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym nowozytnym w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych: a) rozumie proste
wypowiedzi ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka b) rozumie proste
wypowiedzi pisemne dotyczace
czynnosci zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje zawodow3g)
ew

lub tekstu lub fragmentu
wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie
okreslone informacje

rozpoznaje zwigzki miedzy
poszczegolnymi czesciami tekstu
ukfada informacje w okres$lonym
porzadku

— okresli¢ gtéwng mys$l wypowiedzi
lub tekstu lub fragmentu
wypowiedzi lub tekstu

— znalez¢ w wypowiedzi lub tekscie
okreslone informacje

— rozpoznac¢ zwigzki miedzy
poszczegolnymi czesciami tekstu

— ufozy¢ informacje w okreslonym
porzadku

Tworzenie krétkich, prostych,
spojnych i logicznych wypowiedzi
ustnych i pisemnych w jezyku
obcym nowozytnym w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych: a) tworzenie krotkich,
prostych, spdjnych i logicznych

samodzielnie tworzy krotkie, proste,
spodjne i logiczne wypowiedzi ustne

i pisemne w jezyku obcym nowozytnym
w zakresie umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych: a) tworzy krotkie,
proste, spéjne i logiczne wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci zawodowych

opisuje przedmioty, dziatania i
Zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

przedstawia sposob postepowania
w réznych sytuacjach
zawodowych (np. udziela

Stuchacz potrafi:

— opisac przedmioty, dziatania i
zjawiska zwigzane z
czynnosciami zawodowymi

— przedstawi¢ sposob
postepowania w réznych

sytuacjach zawodowych (np.
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**

* x %

Temat zajec

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia

wypowiedzi ustnych dotyczgcych
czynnosci zawodowych (np.
polecenie, komunikat, instrukcje) b)
tworzenie krotkich, prostych,
spojnych i logicznych wypowiedzi
pisemnych dotyczgcych czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-
mail, instrukcje, wiadomos¢, CV,
list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru) ek

(np. polecenie, komunikat, instrukcje) b)
tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne dotyczace
czynnosci zawodowych (np. komunikat,
e-mail, instrukcje, wiadomosé, CV, list
motywacyjny, dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem — wedtug
wzoru) ek

odpowiedzi klientowi, wyjasnia
zasady)

wyraza i uzasadnia swoje
stanowisko

stosuje zasady konstruowania
tekstéw o roznym charakterze
stosuje formalny lub nieformalny
styl wypowiedzi adekwatnie do
sytuacji

udziela odpowiedzi klientowi,
wyjasnia zasady)

wyrazic¢ i uzasadni¢ swoje
stanowisko

zastosowac zasady
konstruowania tekstow o réznym
charakterze

zastosowacé formalny lub
nieformalny styl wypowiedzi
adekwatnie do sytuacji

Rozmowa w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych — reaguje w jezyku
obcym nowozytnym w sposéb
zrozumiaty, adekwatnie do sytuac;ji
komunikacyjnej, ustnie lub w formie
prostego tekstu: a) reakcja ustna
(np. podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych
sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynno$ci
zawodowych b) reakcja w formie
prostego tekstu pisanego (np.
wiadomosé¢, formularz, email,
dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem) w
typowych sytuacjach zwigzanych z

uczestniczy w rozmowie w typowych
sytuacjach zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych — reaguje w jezyku
obcym nowozytnym w sposéb
zrozumiaty, adekwatnie do sytuac;ji
komunikacyjnej, ustnie lub w formie
prostego tekstu: a) reaguje ustnie (np.
podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem, kontrahentem,
w tym rozmowy telefonicznej) w
typowych sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynno$ci zawodowych
b) reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomos¢, formularz,
email, dokument zwigzany

z wykonywanym zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych ek

rozpoczyna, prowadzi i konczy
rozmowe

uzyskuje i przekazuje informacje
i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia
je, pyta o opinie, zgadza sie lub

nie zgadza z opiniami innych oséb

prowadzi proste negocjacje
zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

pyta o upodobania i intencje
innych oséb

proponuje, zacheca klienta
stosuje zwroty i formy
grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do
sytuaciji

Stuchacz potrafi:

rozpoczgc, prowadzic i konczyc
rozmowe

uzyskac i przekazaé informacje

i wyjasnienia

wyrazi¢ swoje opinie i uzasadnic
je, -zapytac o opinie, zgadza sie
lub nie zgadza z opiniami innych
os6b

prowadzié proste negocjacje
zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

zapyta¢ o upodobania i intencje
innych oséb

proponowac, zachecac klienta
stosowac zwroty i formy
grzecznosciowe

dostosowac styl wypowiedzi do

sytuaciji

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych

Strona 104 z 192




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska N
Europejski Fundusz Spoteczny *

**

* x %

Temat zajec ;Iocdz:ii Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
wykonywaniem czynnosci

zawodowych ek

zmiana formy przekazu ustnego lub| 4 | zmienia forme przekazu ustnego lub — przekazuje w jezyku obcym Stuchacz potrafi:

pisemnego w jezyku obcym
nowozytnym w typowych
sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynno$ci
zawodowych ew

pisemnego w jezyku obcym nowozytnym
w typowych sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci
zawodowych ew

nowozytnym informacje zawarte
w materiatach wizualnych (np.

w wykresach, symbolach,
piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. w filmach
instruktazowych)

przekazuje w jezyku polskim
informacje sformutowane w jezyku
obcym nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym
nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku polskim
lub tym jezyku obcym
nowozytnym

przedstawia publicznie w jezyku
obcym nowozytnym wczesniej
opracowany materiat (np.
prezentacje)

przekazac¢ w jezyku obcym
nowozytnym informacje zawarte
w materiatach wizualnych (np. w
wykresach, symbolach,
piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. w filmach
instruktazowych)

przekazac w jezyku polskim
informacje sformutowane w
jezyku obcym nowozytnym
przekazac¢ w jezyku obcym
nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku polskim
lub tym jezyku obcym
nowozytnym

przedstawi¢ publicznie w jezyku
obcym nowozytnym wczesniej
opracowany materiat (np.
prezentacje)

Strategie stuzgce doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci jezykowych
oraz podnoszgce swiadomos¢
jezykowa: a) techniki samodzielnej
pracy nad jezykiem obcym
nowozytnym b) wspétdziatanie w

grupie c) zrédta informacji w jezyku

obcym nowozytnym d) strategie

komunikacyjne i kompensacyjne ek

postuguje sie stownikiem dwujezycznym
i jednojezycznym

pracuje z tekstem w jezyku obcym
nowozytnym, rowniez za pomocg
technologii informacyjno-
komunikacyjnych

identyfikuje stowa klucze,
internacjonalizmy

wymienia zadania, do wykonania,
ktérych mozna zastosowacé w
przemysle skorzanym

okresla gtéwng mys| wypowiedzi
lub tekstu lub fragmentu
wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie
okreslone informacje

Stuchacz potrafi:

wymieni¢ zadania, do wykonania,
ktérych mozna zastosowac w
przemysle skdrzanym

okresli¢ gtéwng mys| wypowiedzi
lub tekstu lub fragmentu
wypowiedzi lub tekstu

znalez¢ w wypowiedzi lub tek$cie

okreslone informacje
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Temat zajec T Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to — rozpoznaje zwigzki miedzy — rozpoznac¢ zwigzki miedzy
mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ poszczegolnymi czesciami tekstu poszczegolnymi czesciami tekstu
znaczenie stowa — ukiada informacje w okreslonym — ulozy¢ informacje w okreslonym
upraszcza (jezeli to konieczne) porzgdku porzadku
wypowiedz, zastepuje nieznane stowa
innymi, wykorzystuje opis, srodki
niewerbalne
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4.4.4. Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne
Wyposazenie szkoty w srodki dydaktyczne

Stanowiska komputerowe dla nauczyciela i uczniéw (jedno dla pieciu uczniéw) podtgczone do sieci lokalnej, z dostepem do Internetu, oprogramowaniem do nauki jezykow
obcych oraz oprogramowaniem biurowym sprzet audiowizualny, umozliwiajgcy odtwarzanie nagran dzwigkowych i filméw wideo.

Filmy dydaktyczne o tematyce zawodowej w wersji obcojezycznej’
Nagrania tekstow w jezyku obcym

Dokumentacje techniczne i technologiczne

Stowniki specjalistyczne dwujezyczne

Obcojezyczna prasa zawodowa

Zestawy ¢wiczeh gramatycznych i leksykalnych

Normy, katalogi, poradniki

Zalecane metody dydaktyczne

Przedmiot Jezyk Obcy Zawodowy wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegéinym uwzglednieniem éwiczen praktycznych, metody pokazu
Z objasnieniem, pokazu z instruktazem. Przed przystgpieniem do wykonywania ¢wiczen nalezy zapozna¢ stuchaczy z zakresem i rodzajem wykonywanych zadan.
Podczas éwiczen stuchacze powinni opanowac umiejetnosci niezbedne do komunikowania sie w jezyku obcym na typowych dla zawodu stanowiskach pracy.

Ponadto nauczyciele powinni wskazywa¢ mozliwosci dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych umiejetnosci i indywidualizacje pracy z poszczegoinymi osobami
dostosowujgc forme nauczania do indywidualnych wiadomosci i umiejetnosci stuchacza. Powinni rowniez ksztattowaé pozgdane postawy jak: rzetelnos¢

i odpowiedzialno$¢ za prace, dbatosc¢ o jej jakosé, stwarza¢ warunki stuchaczom do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych, a w trakcie prowadzonych
¢wiczen zespotowych do nabywania umiejetnosci organizacji pracy matych zespotéw.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupie nie przekraczajgcej 15 osdb z wykorzystaniem pracy indywidualnej i grupowej uczacych sie (w zespotach do 3 osob).

Stanowiska éwiczeniowe powinny by¢é wyposazone w niezbedne przyrzady, aparature, narzedzia. Wskazane jest stosowanie specjalistycznych programéw
komputerowych.
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Sposoéb i forma zaliczenia

Proces sprawdzania i oceniania osiggnie¢ ucznidow powinien by¢ realizowany wedtug kryteriow ustalonych na poczatkowych zajeciach. Wskazane jest stosowanie réznych
metod sprawdzania osiggania celow ksztatcenia. Monitorowanie osiggnietych efektéw ksztatcenia, powinno odbywac sie przez caly czas realizacji programu, na podstawie
sprawdzianoéw ustnych i pisemnych, obserwacji ucznidw podczas realizacji ¢wiczen i innych zadah zleconych przez nauczyciela. Oceniana bedzie doktadnos¢, starannosé
i poprawnos¢ wykonanych zadan.

Na zakohczenie realizacji programu nauczania proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W koncowej ocenie j nalezy uwzglednié
poziom wykonania ¢wiczen oraz wyniki testu.
Wykaz niezbednej literatury

1) E.Wilusz, M. Grabkowski, K. Szczepanska Kitajewska: Stownik angielsko-polski i polsko-angielski z zakresu technologii obuwia. PS, Radom 1999 r.

2) Stownik techniczny polsko - angielski. PWN, Warszawa 2017 r.

3) Stownik techniczny polsko — angielski, angielsko-polski. Edgard, Warszawa 2018 r.

4) Irene Kroll: Stownik techniczny niemiecko-polski. Rea, Warszawa 2020 r.

4.5. Program nauczania dla przedmiotu Zajecia Warsztatowe

Zajecia bedg odbywac sie w pracowni wyposazonej w odpowiednie srodki i materiaty dydaktyczne.

4.5.1. Cele ogdélne przedmiotu
Uczen w ramach przedmiotu Zajecia Warsztatowe powinien posigé¢ wiedze i umiejetnosci:
e wykonywania rozkroju materiatow,
e przygotowania elementéw wyrobéw skérzanych do montazu,
e dokonywania montazu wyrobow skérzanych,
e zdobienia i wykonczenia wyrobow skérzanych,
e wykonywania miedzyoperacyjnej kontroli produkcji wyrobéw skérzanych,
e oOceniania jakosci wyrobow,
e przechowywania i transportu wyrobow skoérzanych,
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e obstugiwania maszyn i urzadzen do wytwarzania wyrobow skérzanych,

Cele operacyjne przedmiotu

przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,
okresla¢ zagrozenia zdrowia powstajace podczas wytwarzania wyrobow skérzanych,

udzielaé pierwszej pomocy osobom poszkodowanym w wypadkach przy pracy,

wykonywaé rysunki techniczne, modelowe, zurnalowe, z pamieci, z wyobrazni, z natury,
przygotowac¢ materiaty pod katem ich przydatnosci,

dokonywac rozkroju materiatow,

wykonaé montaz materiatéw i formowanie gotowego wyrobu,

wykona¢ wykonhczenie wyrobow, w tym zdobienie i maskowanie wad materiatowych,
charakteryzowac¢ maszyny i urzgdzenia stosowane w produkcji wyrobéw skdrzanych,

okresla¢ zasady regulacji oraz konserwacji maszyn i urzadzen technicznych,

charakteryzowaé¢ budowe histologiczng oraz topograficzng skéry surowej i wtosa,

okresla¢ wtasciwosci skér wyprawionych i metody ich badan,

rozpoznawac wady i uszkodzenia skor wyprawionych,

ocenia¢ jakos¢ skér wyprawionych,

korzysta¢ z roznych zrédet informac;ji technicznych,

zabezpieczy¢ dostep do szkodliwych srodkéw chemicznych,

zastosowaé odziez i sprzet ochronny oraz srodki ochrony indywidualnej na poszczegdélnych stanowiskach pracy,
udzieli¢ pierwszej pomocy osobom poszkodowanym,

zastosowac podreczny sprzet i Srodki gasnicze zgodnie z zasadami ochrony przeciwpozarowej,
znaé zabezpieczenia i ostony ruchomych czesci maszyn oraz urzadzeh mechanicznych,
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przewidzie¢ konsekwencje z tytutu naruszenia przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie wykonywania zadan zawodowych,
zapobiega¢ wypadkom powodowanym przez czynniki Srodowiska pracy,

stosowac¢ zasady zachowania sie w razie wypadku przy pracy,

postuzy¢ sie podstawowymi pojeciami z zakresu mechaniki i wytrzymatosci materiatow,
dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia stosowane w procesach technologicznych,
ustawia¢ parametry techniczne maszyn stosowanych w produkcji wyrobéw skoérzanych,
znac instalacje elektryczne oraz zabezpieczenia przeciwporazeniowe,

okresli¢ podstawowe mechanizmy maszyn szyjacych,

odczyta¢ schematy kinematyczne maszyn,

okresli¢ rodzaje i zastosowanie napeddw,

rozrézni¢ dodatkowe oprzyrzgdowanie maszyn szwalniczych,

dobiera¢ maszyny o przeznaczeniu specjalnym,

dobiera¢ urzgdzenia stosowane w produkcji wyrobow skorzanych,

dobra¢ maszyny do rozkroju skor,

scharakteryzowa¢ maszyny do kosmetyki wyrobéw skérzanych,

scharakteryzowa¢ maszyny i urzgdzenia do warstwowania materiatéw,

rozrézni¢ maszyny do krojenia naktadow i wykrawania materiatéw wykonczeniowych,
rozrézni¢ rodzaje pras do klejenia materiatbw wzmacniajgcych i usztywniajgcych,
okresli¢ role zabezpieczen stosowanych w maszynach i urzadzeniach,

zaplanowac¢ czynnosci zwigzane z obstugg maszyn i urzgdzen stosowanych w produkcji wyrobéw skérzanych,
dokonac regulacji maszyn i urzadzen,

okresli¢ zasady oraz dokonywac¢ czyszczenia i biezgcej konserwacji maszyn i urzgdzen,
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e przestrzegaé zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
e planowa¢ wykonanie zadania,

e ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,

e wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

e stosowac zasady komunikaciji interpersonalnej,

o stosowac¢ metody i techniki rozwigzywania problemoéw,
e przygotowywaé zadania grupy do realizaciji,

e komunikowa¢ sie ze wspotpracownikami,

e wskazywaé prawidtowe wzorce wspoétpracy w grupie,

e przydziela¢ zadania czitonkom zespotu zgodnie z harmonogramem planowanych prac.
4.5.3. Materiat nauczania

Tabela 9 Materiat nauczania

Temat zajec ;Ic;:dZZi Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
Fizykochemiczne 4 | okresla fizykochemiczne i —  okresla metody badan wtasciwosci materiatéw [Stuchacz potrafi:
i uzytkowe witasciwosci uzytkowe wtasciwosci stosowanych do produkcji wyrobow skorzanych — wskazac i opisa¢ metody badan wtasciwosci
materiatow stosowanych materiatow stosowanych —  rozréznia rodzaje skor wyprawionych materiatéw stosowanych do produkcji
w produkcji wyrobow w produkcji wyrobow - dokonuje organoleptycznej oceny wtasciwosci wyrobow skoérzanych
skorzanych ew skorzanych skor wyprawionych —  rozréznié rodzaje skor wyprawionych
— dokonuje organoleptycznej oceny materiatéw — dokonac organoleptycznej oceny wiasciwosci
widkienniczych skor wyprawionych
— interpretuje informacje zawarte w normach — dokonac organoleptycznej oceny materiatow
dotyczacych oceny wtasciwosci materiatow widkienniczych
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Temat zajec ;Ic;:dZZi Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
stosowanych w produkcji wyroboéw skérzanych —  zinterpretowa¢ informacje zawarte w
okresla zastosowanie skor i innych materiatéw normach dotyczgcych oceny wtasciwosci
stosowanych w produkcji wyrobéw skérzanych materiatéw stosowanych w produkcji
na podstawie ich wiasciwosci wyrobow skoérzanych.

— wskazac¢ zastosowanie skor i innych
materiatéw stosowanych w produkcji
wyrobéw skérzanych na podstawie ich
wiasciwosci

Warunki klimatyczne 3 |Charakteryzuje warunki omawia warunki higieniczne i zdrowotne Stuchacz potrafi:

W pomieszczeniach
produkcyjnych ek

klimatyczne
W pomieszczeniach
produkcyjnych

w pomieszczeniach produkcyjnych

okresla temperature i wilgotnos¢ powietrza

w pomieszczeniach produkcyjnych

rozroznia rodzaje klimatyzaciji i wentylacji
stosowane w pomieszczeniach produkcyjnych
wymienia skutki niewtasciwej wentylacji i
klimatyzacji w pomieszczeniach produkcyjnych

opisac i wskazac warunki higieniczne i
zdrowotne w pomieszczeniach produkcyjnych
okresli¢ temperature i wilgotnos$¢ powietrza

w pomieszczeniach produkcyjnych

rozrozni¢ rodzaje klimatyzacji i wentylacji
stosowane w pomieszczeniach
produkcyjnych

wymieni¢ skutki niewtasciwej wentylaciji i
klimatyzacji w pomieszczeniach
produkcyjnych

Potaczenia czesci
maszyn i urzgdzeh
mechanicznych
stosowanych podczas
produkcji wyrobow
skorzanych ep

Charakteryzuje potgczenia
czesci maszyn i urzgdzen
mechanicznych
stosowanych podczas
produkcji wyrobéw
skorzanych

rozpoznaje czesci maszyn i urzadzen
mechanicznych stosowanych podczas
produkcji wyrobéw skoérzanych

okre$la typy i rodzaje potgczen czesci maszyn
i urzgdzen mechanicznych podczas produkciji
wyrobdéw skdérzanych

wyjasnia zasady dziatania napedéw maszyn

i urzgdzen stosowanych podczas produkcji
wyrobow skdérzanych

Stuchacz potrafi:

zidentyfikowac¢ czesci maszyn i urzgdzen
mechanicznych stosowanych podczas
produkcji wyrobéw skdérzanych
zidentyfikowac i okresli¢ typy i rodzaje
potgczen czesci maszyn i urzgdzeh
mechanicznych podczas produkcji wyrobow
skoérzanych

wyjasni¢ zasady dziatania napeddéw maszyn
i urzgdzen stosowanych podczas produkcji
wyrobow skérzanych
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stosowane do produkcji
wyrobéw skorzanych ew

i urzadzenia stosowane do
produkcji wyrobdéw
skérzanych

od ich budowy

rozroznia czesci maszyn i ich konstrukcije
klasyfikuje maszyny i urzgdzenia stosowane

w produkcji wyrobow skdérzanych w zalezno$ci
od zasady dziatania i zastosowania

wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzadzeh
stosowanych do produkcji wyrobéw skérzanych
dobiera maszyny i urzadzenia przydatne w
procesach produkcji wyrobow skérzanych

Temat zajec ;Ic;:dZZi Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
Maszyny i urzagdzenia 6 |Charakteryzuje maszyny - klasyfikuje maszyny i urzadzenia w zaleznosci [Stuchacz potrafi:

sklasyfikowa¢ maszyny i urzgdzenia w
zaleznosci od ich budowy

rozrézni¢ czesci maszyn, opisac ich
konstrukcje i funkcje

sklasyfikowac¢ maszyny i urzgdzenia
stosowane w produkcji wyrobéw skérzanych
w zaleznoéci od zasady dziatania i
zastosowania

wyjasni¢ zasade dziatania maszyn i urzagdzen
stosowanych do produkcji wyrobow
skérzanych

dobra¢ maszyny i urzadzenia przydatne w
procesach produkcji wyrobéw skoérzanych.

Zabiegi konserwacyjne
maszyn i urzgdzen
stosowanych do
produkcji wyrobow
skorzanych ek

20

Przeprowadza zabiegi
konserwacyjne maszyn

i urzgdzen stosowanych do
produkcji wyrobow
skorzanych

przygotowuje do pracy maszyny i urzgdzenia
stosowane do produkcji wyrobow skérzanych
dobiera parametry pracy maszyn i urzgdzen
usuwa nieprawidtowo$ci w pracy maszyn i
urzadzen

okre$la zespoty mechanizméw w maszynach

i urzgdzeniach stosowanych do produkcji
wyrobdéw skdérzanych

okresla zasady eksploatacji maszyn i urzgdzen
stosowanych do produkcji wyrobéw skérzanych
wykonuje zabiegi konserwacyjne maszyn i
urzgdzen stosowanych do produkcji wyrobéw
skorzanych

Stuchacz potrafi:

przygotowac do pracy maszyny i urzadzenia
stosowane do produkcji wyrobéw skorzanych
dobiera¢ parametry pracy maszyn i urzgdzenh
usuwac nieprawidtowos$ci w pracy maszyn i
urzadzen

okresli¢ zespoty mechanizméw w maszynach
i urzadzeniach stosowanych do produkg;ji
wyrobow skoérzanych

okresli¢ zasady eksploatacji maszyn i
urzgdzenh stosowanych do produkcji wyrobdéw
skorzanych

wykonac zabiegi konserwacyjne maszyn i
urzgdzen stosowanych do produkcji wyrobéw
skorzanych
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Temat zajec ;LC;;i Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
Programy komputerowe | 10 |postuguje sie programami — stosuje programy komputerowe do Stuchacz potrafi:
wspomagajgce komputerowymi wykonywania zadan zawodowych w przemysle — stosowacé programy komputerowe do
wykonywanie zadan wspomagajacymi skorzanym wykonywania zadan zawodowych w
zawodowych ew wykonywanie zadan — uzywa maszyn i urzgdzen sterowanych przemysle skorzanym

zawodowych komputerowo — uzywacé maszyn i urzadzeh sterowanych

komputerowo

technologiczne
dotyczace réznych
rodzajow i gatunkow
skor, materiatow

technologiczne dotyczace
réznych rodzajoéw i
gatunkéw skoér, materiatéw

skéropodobnych,

wyprawionych
wykonuje badania organoleptyczne materiatéw
skoropodobnych, materiatow widkienniczych i

Wiasciwosci materiatow | 10 | okresla wiasciwosci — dobiera metody badan wiasciwosci fizycznych (Stuchacz potrafi:
i potproduktéw na materiatow i potproduktow i chemicznych materiatow oraz pétproduktow — dobra¢ metody badan wiasciwosci fizycznych
podstawie badan na podstawie badan stosowanych w produkcji wyroboéw skérzanych i chemicznych materiatéw oraz pétproduktow
laboratoryjnych laboratoryjnych — dobiera urzadzenia i aparature do oceny stosowanych w produkcji wyrobow
stosowanych w produkcji stosowanych w produkcji wiasciwosci materiatow i potproduktow skorzanych
wyrobéw skérzanych ek wyrobow skérzanych stosowanych w produkcji wyrobéw skérzanych — dobra¢ urzadzenia i aparature do oceny
— rozpoznaje przyrzady stosowane do oceny wiasciwosci materiatow i potproduktow
materiatéw i potproduktéw stosowanych w stosowanych w produkcji wyrobéw
produkcji wyrobow skorzanych skorzanych
— wykonuje badania laboratoryjne materiatow — rozpoznac przyrzady stosowane do oceny
i pétproduktéw stosowanych w produkcji materiatéw i pétproduktéw stosowanych w
wyrobow skorzanych produkcji wyrobéw skorzanych i opisaé ich
— analizuje wyniki badan laboratoryjnych przeznaczenie
wiasciwosci materiatéw i potproduktow — wykona¢ badania laboratoryjne materiatéw
stosowanych w produkcji wyrobow skoérzanych i potproduktéw stosowanych w produkgiji
wyrobow skoérzanych
— przeanalizowaé wyniki badan laboratoryjnych
wiasciwosci materiatow i pétproduktow
stosowanych w produkcji wyrobéw
skoérzanych.
\Wymagania 15 |charakteryzuje wymagania — rozpoznaje wady i uszkodzenia skor Stuchacz potrafi:

rozpozna¢ wady i uszkodzenia skor
wyprawionych

wykonaé badania organoleptyczne
materiatéw skéropodobnych, materiatéw
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Temat zajec

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia

skoropodobnych,
materiatow
widkienniczych i tworzyw
sztucznych ek

materiatéw widkienniczych
i tworzyw sztucznych

tworzyw sztucznych w celu okreslenia
przydatnosci do produkcji wyrobdw skérzanych
okresla przeznaczenie skor wyprawionych
okresla przydatno$¢ materiatéw
skéropodobnych, materiatdw witdkienniczych i
tworzyw sztucznych do produkciji wyrobow
skérzanych

widkienniczych i tworzyw sztucznych i
okreslenia ich przydatnosci do produkcji
wyrobéw skérzanych

okreslenia przeznaczenie skor wyprawionych
okreslenia przydatnosci materiatéw
skéropodobnych, materiatdw witdkienniczych i
tworzyw sztucznych do produkcji wyrobow
skérzanych

szablonéw do rozkroju
i montazu
zaprojektowanego
wyrobu skdrzanego

wyrobow skoérzanych

wykonywania rysunkéw konstrukcyjnych
elementéw wyrobu skérzanego

omawia oznaczenia stosowane na szablonach
wyrobow skdérzanych

Dobdr materiatow do 10 |dobiera materiaty do dobiera materiaty podstawowe i materiaty Stuchacz potrafi:
produkcji wyrobow produkcji wyrobow pomochicze do produkcji wyrobéw skérzanych — dobra¢ materiaty podstawowe i materiaty
skorzanych ek skorzanych ocenia przydatnosé¢ wybranych materiatéw do pomocnicze do produkcji wyrobéw
produkcji wyrobéw skoérzanych skorzanych
— oceni¢ przydatnos¢ wybranych materiatow do
produkcji wyrobdw skoérzanych
Witasciwosci 5 |okresla wtasciwosci klasyfikuje kleje stosowane do tgczenia Stuchacz potrafi:
i zastosowanie réznych i zastosowanie réznych elementéw wyrobow skérzanych — sklasyfikowac kleje stosowane do tgczenia
rodzajow klejow ek rodzajéw klejow opisuje whasciwosci klejow stosowanych do elementéw wyrobéw skérzanych
taczenia elementéw wyrobéw skérzanych — opisa¢ wtasciwosci klejow stosowanych do
okresla czynniki wptywajgce na proces klejenia taczenia elementéw wyrobdéw skorzanych
dobiera kleje dla wybranych operaciji — okresli¢ czynniki wptywajgce na proces
technologicznych w produkcji wyrobow klejenia
skorzanych — dobrac¢ kleje dla wybranych operacji
technologicznych w produkcji wyrobow
skorzanych
Rysunki techniczne 5 |przygotowuje szablony stosuje zasady rysunku technicznego podczas (Stuchacz potrafi:

zastosowacé zasady rysunku technicznego
podczas wykonywania rysunkow
konstrukcyjnych elementéw wyrobu
skérzanego
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Temat zajec

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia

opracowuje szablony dokumentacyjne lub
kontrolne do rozkroju i montazu
zaprojektowanego wyrobu skérzanego

omowic¢ oznaczenia stosowane na
szablonach wyrobéw skdrzanych i wskazac
ich funkcje

opracowac szablony dokumentacyjne lub
kontrolne do rozkroju i montazu
zaprojektowanego wyrobu skérzanego

materiatow

materiatu przeznaczonego
na wyroby skérzane

przeznaczonedo na wyroby skérzane
(teoretyczna i techniczna)

oblicza powierzchnie szablonow

oblicza teoretyczng norme zuzycia materiatu
przeznaczonego na wyroby skérzane
(materialy podstawowe i dodatki)

Cel wykonania makiety 5 | wykonuje pierwowzory — okresla cel wykonania makiety wyrobu Stuchacz potrafi:
wyrobu skérzanego wyrobow skoérzanych skoérzanego — okresli¢ cel wykonania makiety wyrobu
— wykonuje makiete wyrobu skérzanego skérzanego
— okresla cel wykonania pierwowzoru wyrobu — wykona¢ makiete wyrobu skdérzanego
skoérzanego — okresli¢ cel wykonania pierwowzoru wyrobu
skérzanego
Opis materiatowy 5 | opracowuje opis — sporzadza opis materiatowy zaprojektowanych (Stuchacz potrafi:
i technologiczny materiatowy wyroboéw skorzanych — sporzgdzi¢ opis materiatowy
wyrobdw skérzanych i technologiczny wyrobow — planuje fazy, zabiegi i czynno$ci wykonywania zaprojektowanych wyrobéw skérzanych
skorzanych wyrobéw skérzanych — zaplanowaé fazy, zabiegi i czynno$ci
wykonywania wyrobow skérzanych
Narzedzia, maszyny 6 |dobiera narzedzia, — planuje stanowiska robocze do procesu Stuchacz potrafi:
i urzgdzenia do procesu maszyny i urzadzenia do wytwarzania wyrobow skoérzanych — zaplanowa¢ stanowiska robocze do procesu
wytwarzania wyrobow procesu wytwarzania —  oblicza obtozenie stanowiska pracy wytwarzania wyrobéw skérzanych
skorzanych wyrobow skdrzanych - dobiera wyposazenie stanowisk pracy do —  obliczy¢ obtozenie stanowiska pracy
procesu wytwarzania wyrobéw skoérzanych — dobra¢ wyposazenie stanowisk pracy do
procesu wytwarzania wyrobow skérzanych
Normy zuzycia 2 |ustala normy zuzycia — okresla rodzaje norm zuzycia materiatow Stuchacz potrafi:

okresli¢ rodzaje norm zuzycia materiatow
przeznaczonego na wyroby skorzane
(teoretyczng i techniczng)

obliczy¢ powierzchnie szablonow

obliczy¢ teoretyczng norme zuzycia materiatu
przeznaczonego na wyroby skérzane
(materialy podstawowe i dodatki)
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produkcji wyrobéw

jednostkowe oraz koszty

skérzanych

Temat zajec ;Ic;:dZZi Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia

sporzadza uktad szablonéw — sporzadzi¢ uktad szablonow

oblicza procent odpadu materiatow — obliczy¢ procent odpadu materiatow
Ekonomia procesu 2 |okresla koszty okresla sktadniki kosztéw produkcji wyrobéw  [Stuchacz potrafi:

wskazac i okresli¢ sktadniki kosztow

narzedzi, maszyn

i urzadzen stosowanych
W procesie produkciji
wyrobdw skdérzanych

w odniesieniu do
dokumentaciji technicznej
ek

techniczne narzedzi,
maszyn i urzgdzen
stosowanych w procesie
produkcji wyrobéw
skorzanych w odniesieniu
do dokumentaciji
technicznej

technicznej odnoszace sie do uzytkowania
narzedzi, maszyn i urzgdzen stosowanych w
procesie produkcji wyrobow skérzanych
instaluje oprzyrzgdowanie maszyn i urzadzen
stosowanych w procesie produkcji wyrobow
skoérzanych

rozréznia cechy zuzytych lub niesprawnych
narzedzi, narzedzi, maszyn i urzgdzen
stosowanych w procesie produkcji wyrobow
skoérzanych

skorzanych. produkcji wyrobdéw oblicza koszty bezposrednie i posrednie produkcji wyrobéw skoérzanych
—  koszty skérzanych produkcji wyrobdw skérzanych
jednostkowe sporzadza kalkulacje kosztéw produkgii
wyrobu wyrobdw skérzanych
—  koszty produkcji
wyrobow
skorzanych
Normy czasu pracy 4 |sporzadza normy czasu stosuje metody normowania czasu pracy na  [Stuchacz potrafi:
pracy produkcji wyrobéw stanowisku roboczym w produkciji wyrobow — przeprowadzi¢ proces normowania czasu
skorzanych skorzanych pracy na stanowisku roboczym w produkcji
ustala czas pracy produkcji wyrobéw wyrobow skorzanych
skorzanych dla potrzeb normowania — ustali¢ czas pracy produkcji wyrobow
skorzanych dla potrzeb normowania
Parametry techniczne 10 |ustala parametry interpretuje informacje zawarte w dokumentacji [Stuchacz potrafi:

zinterpretowa¢ informacje zawarte w
dokumentaciji technicznej odnoszace sie do
uzytkowania narzedzi, maszyn i urzadzen
stosowanych w procesie produkcji wyrobow
skorzanych

zainstalowac¢ oprzyrzadowanie maszyn i
urzgdzeh stosowanych w procesie produkcji
wyrobow skérzanych

rozroznié¢ cechy zuzytych lub niesprawnych
narzedzi, narzedzi, maszyn i urzadzen
stosowanych w procesie produkcji wyrobow
skorzanych
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wykonywaniem rozkroju
skor, tworzyw
skoropodobnych

i materiatow
widkienniczych

w produkcji wyrobow
skorzanych ek

rozkroju skér, tworzyw
skéropodobnych

i materiatow widkienniczych
w produkcji wyrobow
skdérzanych

gospodarowania surowcem w produkcji
wyrobéw skérzanych

dobiera techniki recznego rozkroju z
uwzglednieniem rodzaju skoér

dobiera maszyny i urzgdzenia do rozkroju skoér
i materiatow wtdkienniczych w produkcji
wyrobéw skérzanych

dobiera maszyny i urzadzenia do
przygotowania materiatdw witdkienniczych i
tworzyw skoropodobnych do rozkroju
warstwowego w produkcji wyrobdw skérzanych
dobiera urzadzenia do znakowania wykrojow
skérzanych

dobiera wyposazenie stanowisk rozkroju skoér,
materiatdw widkienniczych, tworzyw
skoropodobnych materiatoéw termoplastycznych
w produkcji wyrobow skérzanych

Temat zajec ;LC;;i Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
Nadzér nad 34 | nadzoruje wykonywanie — wyjasnia znaczenie racjonalnego Stuchacz potrafi:

wyjasni¢ znaczenie racjonalnego
gospodarowania surowcem w produkcji
wyrobow skoérzanych

dobrac techniki recznego rozkroju z
uwzglednieniem rodzaju skor

dobra¢ maszyny i urzgdzenia do rozkroju
skor i materiatow witdkienniczych w produkcji
wyrobéw skérzanych

dobra¢ maszyny i urzadzenia do
przygotowania materiatéw widkienniczych i
tworzyw skoropodobnych do rozkroju
warstwowego w produkcji wyrobow
skorzanych

dobrac¢ urzgdzenia do znakowania wykrojow
skorzanych

dobra¢ wyposazenie stanowisk rozkroju skor,
materiatow wtdkienniczych, tworzyw
skoropodobnych materiatow
termoplastycznych w produkcji wyrobéw
skorzanych

Zasady przygotowania
elementéw do montazu
wyrobdw skoérzanych ek

20

przestrzega zasad
przygotowania elementow
do montazu wyrobow
skorzanych

okresla kolejno$é czynnosci przygotowania do
montazu wykrojonych elementow wyrobow
skoérzanych

okresla kolejno$¢ czynnosci przygotowania do
montazu wykrojonych elementéw wyrobéw
skoérzanych

dobiera techniki zdobienia elementéw wyrobdw
skoérzanych

dobiera techniki przygotowania elementéw
wyrobow skérzanych do montazu

Stuchacz potrafi:

okresli¢ kolejno$¢ czynnosci przygotowania
do montazu wykrojonych elementow
wyrobow skoérzanych

okresli¢ kolejno$¢ czynnosci przygotowania
do montazu wykrojonych elementéow
wyrobow skérzanych

dobra¢ techniki zdobienia elementéw
wyrobdow skérzanych
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Temat zajec godzinEfekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
— dobiera techniki konfekcjonowania elementéw — dobraé techniki przygotowania elementéw
wyrobow skdérzanych wyrobow skoérzanych do montazu
— dobraé techniki konfekcjonowania elementéw
wyrobow skoérzanych
Nadzor przebiegu 20 |nadzoruje przebieg — okresla kolejno$¢ czynnosci podczas faczenia [Stuchacz potrafi:
procesu montazu procesu montazu wyrobow elementoéw sktadowych wyrobu skérzanego w — okresli¢ kolejno$¢ czynnosci podczas
wyrobéw skérzanych ek skorzanych catosé taczenia elementéw sktadowych wyrobu
— dobiera $ciegi i szwy do rodzaju zszywanych skoérzanego w catosé
materiatéw — dobra¢ sciegi i szwy do rodzaju zszywanych
— dobiera kleje do tgczenia elementéw w materiatéw
zaleznosci od rodzaju i wlasciwosci materiatow — dobra¢ kleje do taczenia elementéow w
— dobiera parametry procesu zgrzewania zalezno$ci od rodzaju i wkasciwosci
tworzyw termoplastycznych materiatow
— organizuje proces wykonczenia wyrobéw — dobraé parametry procesu zgrzewania
skérzanych tworzyw termoplastycznych
— kontroluje zgodnos$¢ procesu montazu i — zorganizowac proces montazu wyrobow
wykonczenia z dokumentacjg techniczng skérzanych
wyrobow — zorganizowac proces wykohczenia wyrobéw
skorzanych
— zweryfikowa¢ zgodnos¢ procesu montazu
i wykonczenia z dokumentacjg techniczng
wyrobow
Kontrola 20 |dokonuje kontroli — okresla sposoby przeprowadzania kontroli Stuchacz potrafi:
miedzyoperacyjna miedzyoperacyjnej i oceny jakosci gotowych wyrobdéw skoérzanych — okresli¢ sposoby przeprowadzania kontroli
i ocena jako$ci gotowych jakosci gotowych wyrobow — okresla sposoby przeprowadzania kontroli jakosci gotowych wyrobéw skérzanych
wyrobow skorzanych ek skorzanych miedzyoperacyjnej w poszczegdlnych fazach —  okresli¢ sposoby przeprowadzania kontroli
procesu technologicznego miedzyoperacyjnej w poszczegolnych fazach
— postuguije sie przyrzadami pomiarowymi procesu technologicznego
stosowanymi w kontroli miedzyoperacyjnej oraz — postugiwaé sie przyrzgdami pomiarowymi
ocenie jakosci wyrobéw gotowych stosowanymi w kontroli miedzyoperacyjnej
oraz ocenie jakosci wyrobéw gotowych
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Temat zajec

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia

— okresla przyczyny powstawania btedow w
procesie wykonywania wyrobow skérzanych

— okresla wskazniki klasyfikacji gotowych
wyrobow skoérzanych

— okresli¢ przyczyny powstawania btedéw w
procesie wykonywania wyrobéw skérzanych

— okresli¢ wskazniki klasyfikacji gotowych
wyrobow skoérzanych
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4.5.4. Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Wyposazenie szkoty w srodki dydaktyczne

Niezbedne wyposazenie warsztatow:

stanowiska dobierania skér (jedno stanowisko dla trzech uczniéw) wyposazone w stét do sortowania i dobierania skor, planimetr, grubosciomierz, wage dziesietng,

stanowiska przygotowania i rozkroju skor (jedno stanowisko dla dwoch ucznidow) wyposazone w blat do nabijania skoér, kleszcze kusnierskie, narzedzia do
wyciggania gwozdzi kusnierskich, grzebierh do czesania okrywy wtosowej, przybory do nawilzania skor, stét do krojenia, noze kusnierskie i szablony elementéw
wyrobow skoérzanych,

stanowiska tgczenia elementéw wyrobdéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w maszyne kusnierskg wraz z oprzyrzadowaniem, stét do pracy
recznej, przybory do szycia recznego, materiaty pomocnicze oraz dokumentacje wyrobdw,

stanowiska rozkroju i tagczenia elementéw materiatow wykonczeniowych (jedno stanowisko dla szesciu uczniéw) wyposazone w stét do rozkroju materiatow,
nozyce, szablony, przyciski metalowe, maszyne (stebnéwke ptaska) i dodatki krawieckie,

stanowisko prasowania (jedno stanowisko dla szes$ciu uczniéw) wyposazone w stét do prasowania lub deske do prasowania, zelazko z termostatem, rekawnik
i poduszke prasowalnicza,

stanowiska kontroli jakosci i pakowania wyrobdw gotowych (jedno stanowisko dla trzech uczniéw)wyposazone w dokumentacje techniczno-technologiczne,
przyrzady stosowane do kontroli jakosci wyrobéw skérzanych, manekiny meskie, damskie i dzieciece, stojaki i wieszaki,

maszyna do rozkroju skér futerkowych, maszyne do trzepania skor, urzgdzenie suszarnicze, pojemniki na wykrojone komplety elementéw wyrobu, pojemniki na
odpady, instrukcje obstugi maszyn oraz narzedzia do ich regulacji i katalogi wyroboéw skérzanych.

plansze i tablice pogladowe ilustrujgce typowe i specjalistyczne schematy struktur organizacyjnych zaktadu, wydziatéw i oddziatéw,
plansze i tablice pogladowe ilustrujgce wielowariantowy podziat procesu produkgciji i jego sktadnikow,

schematy przebiegu cyklu produkcji wyrobéw skérzanych.

instrukcje przeptywu dokumentacji w oddziatach produkcyjnych.

instrukcje technologiczne.

druki dotyczgce organizacji, przygotowania i przebiegu produkciji.
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— materialy dydaktyczne ilustrujgce sposob wykonania operacji technologicznych, rysunki schematy ilustrujgce kierunki najmniejszej ciggliwosci, oznaczenie
i cechowanie wyrobow skorzanych i ich cech, wzorce szwow i $ciegdéw, napedow i ukladow kinematycznych, elementy, potprodukty oraz wyroby koncowe
z typowymi i niedopuszczalnymi wadami materialowymi i produkcyjnymi.

— czesci maszyn, potgczenia maszyn i mechanizmy robocze maszyn i urzadzen, filmy dydaktyczne o tematyce dotyczgcej przygotowania produkcji wyrobéw
skorzanych, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, instrukcje stosowania klejow i Srodkéw wykonhczalniczych oraz wzory opakowan.

— dokumentacja rozliczen materiatowych i wykonania zadan produkcyjnych.

— dokumentacja planistyczna i warsztatowa procesu produkcji wyrobow skorzanych.

— analiza wielko$ci zuzywanych materiatow i terminowosci realizacji zadan produkcyjnych.
— programy komputerowe do wspomagania proceséw przygotowania i obstugi produkciji.

— zestawy norm przedmiotowych, instrukcji i warunkéw technicznych.

Zalecane metody dydaktyczne

Przedmiot Zajecia Warsztatowe wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdinym uwzglednieniem ¢wiczen praktycznych, metody pokazu
Z objasnieniem. Powinna by¢ zastosowana réwniez metoda tekstu przewodniego i dyskusja dydaktyczna.

Przed przystgpieniem do wykonywania ¢wiczen nalezy zapoznac¢ stuchaczy z zakresem i rodzajem wykonywanych zadan. Tresci programowe mogg by¢ realizowane
poprzez: wykiad, dyskusje dydaktyczng, ¢wiczenia praktyczne.

Stosowane metody nalezy uzupetnia¢ pokazem modeli oraz specjalistycznych filmow.

Realizacja ¢éwiczen i innych zadan zleconych przez nauczyciela moze odbywac sie w warunkach rzeczywistych i symulacyjnych. Przed przystgpieniem do wykonywania
¢wiczen nalezy zapoznac stuchaczy z zakresem i rodzajem wykonywanych zadan. Podczas ¢wiczenh stuchacze powinni opanowa¢ umiejetnosci niezbedne do
wykonywania zadan na typowych dla zawodu stanowiskach pracy oraz aktywnego funkcjonowania na rynku pracy. W trakcie realizacji programu nalezy zwraca¢ uwage na
samoksztatcenie uczniéw oraz korzystanie z réznych Zrédet informacji, jak: podreczniki, poradniki, normy, katalogi, instrukcje, pozatekstowe zrddta informac;ji.

Ponadto nauczyciele powinni wskazywa¢ mozliwosci dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych umiejetnosci i indywidualizacje pracy z poszczegdlnymi osobami
dostosowujgc forme nauczania do indywidualnych wiadomosci i umiejetno$ci stuchacza. Powinni réwniez ksztattowaé pozgdane postawy jak: rzetelnosé

i odpowiedzialnos¢ za prace, dbatos¢ o jej jakosé, utrzymywanie porzgdku na stanowisku pracy, poszanowanie dla pracy innych oséb, dbato$¢ o racjonalne
wykorzystywanie materiatéw.

Celem zapewnienia warunkow i jakosci ksztalcenia wskazane jest rowniez organizowanie wycieczek dydaktycznych i wspotpraca z firmami produkujgcymi wyroby
skorzane celem zapoznania stuchaczy: z rzeczywistymi warunkami pracy, obiegiem dokumentéw, nowoczesnymi maszynami i urzadzeniami.
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Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupie nie przekraczajgcej 15 osdb z wykorzystaniem pracy indywidualnej i grupowej uczgcych sie (w zespotach do 3 osob),
w odpowiednio wyposazonej pracowni. Cwiczenia zwigzane z uzytkowaniem i konserwacjg maszyn powinny odbywac sie na warsztatach szkolnych lub firmach
produkujacych wyroby skérzane.

Sposéb i forma zaliczenia

Proces sprawdzania i oceniania osiggnie¢ uczniéw powinien by¢ realizowany wedtug kryteriéw ustalonych na poczatkowych zajeciach. Wskazane jest stosowanie réznych
metod sprawdzania osiggania celéow ksztatcenia. Monitorowanie osiggnietych efektéw ksztatcenia, powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu, na podstawie
sprawdzianow ustnych i pisemnych, obserwacji czynnosci wykonywanych przez uczacych sie w trakcie realizacji ¢wiczen.

Do podstawowych umiejetnosci podlegajgcych ocenie nalezy zaliczy¢:

staranne i poprawne wykonanie zadania,

dobdr narzedzi i sprzetu do wykonania powierzonych zadan,

— poprawnosc¢ zorganizowania stanowiska pracy,

przestrzeganie przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.
Podstawowym kryterium oceniania osiggnie¢ stuchaczy jest stopien realizacji celow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowe;.
Inne kryteria, to miedzy innymi: dobor oraz postugiwanie sie przyrzgdami pomiarowymi, interpretacja uzyskanych wynikow.
Na zakonczenie realizacji programu nauczania proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W koricowej ocenie j nalezy uwzglednic
poziom wykonania ¢wiczen, wyniki testu oraz oceny czgstkowe uzyskane w catym cyklu szkolenia.
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12) Lasek W.: Materiatoznawstwo obuwnicze. Skrypt WSI Radom 1986

13) Martyniak Z.: Metody organizowania proceséw pracy. PWE, Warszawa 1996
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21) Praca zbiorowa: Bezpieczenstwo pracy i ergonomia. CIOP, Warszawa 1999

4.6. Program nauczania dla przedmiotu Projektowanie i Modelowanie

Zajecia bedg odbywac sie w pracowni wyposazonej w odpowiednie srodki i materiaty dydaktyczne.

4.6.1. Cele ogdlne przedmiotu Projektowanie i Modelowanie

Uczen w ramach przedmiotu Projektowanie i Modelowanie powinien posigs¢ wiedze i umiejetnosci w nastepujgcych dziedzinach:
e czytania dokumentacji technicznej,
e sporzadzania dokumentaciji technicznej (rysunku technicznego),

e postugiwania sie podstawowg dokumentacjg techniczng wyrobdw skérzanych,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych

Strona 124 z 192



* * %

Fundusze . ; :
el Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

e nabywania nawyku postugiwania sie symbolami technicznymi,

e nabywania umiejetnosci wykonywania pisma technicznego,

e rozwijania wyobrazni przestrzenne;j,

e wyrabiania nawyku starannosci i doktadnosci w pracy, zwlaszcza wykonywanej na arkuszu rysunkowym,
e wykonywania pierwowzoréw wyrobow skérzanych,

e normowania zuzycia materiatowego,

e rozwijania aktywnosci poznawczej ucznia,

¢ nabywania umiejetnosci postugiwania sie nowymi technikami sporzgdzania rysunku technicznego za pomocg programéw komputerowych.

4.6.2. Cele operacyjne przedmiotu Projektowanie i Modelowanie
W wyniku procesu ksztatcenia uczen (stuchacz) powinien umie¢:
e odczytywac rysunki techniczne wyrobow,
e interpretowac rysunek zurnalowy,
e wykonywac rysunek modelowy wyrobu skérzanego na sylwetke podstawowa,
e dobiera¢ zestawienia kolorystyczne w projekcie wyrobu skérzanego,
e stosowac elementy strojéw historycznych lub regionalnych w projektach ubioréw wspétczesnych,
e wyjasnia¢ podstawowe pojecia z zakresu konstrukcji i modelowania form odziezy,
e wykonywac¢ pomiary sylwetki cztowieka,
e rysowac siatki konstrukcyjne podstawowych wyrobow,
e stosowac zasady ustalania dodatku konstrukcyjnego,
e stosowac zasady modelowania form z uwzglednieniem uktadu skér w wyrobie,
e wykonywa¢ modelowanie form na sylwetki nietypowe,
e wykonywac¢ szablony podstawowych wyrobéw skérzanych,
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zastosowaé zasady sporzadzania rysunkow technicznych wyrobow skérzanych,

odczyta¢ dokumentacje techniczng wyrobu skérzanego,

wykonac rysunek techniczny wyrobu skérzanego,

wyjasni¢ znaczenie rysunkéw dokumentacji technicznej w produkcji wyrobéw skérzanych,
narysowac¢ schemat postaci kobiecej wedtug kanonu osmiu gtow,

okresli¢ proporcje sylwetki damskiej, meskiej i dzieciecej,

narysowac sylwetke statyczng i dynamiczng,

zaznaczy¢ na rysunku charakter i dtugo$¢ witoséw w okrywie wiosowej wyrobu futrzarskiego,
wykona¢ kopie rysunku zurnalowego z zastosowaniem roéznej skali,

okresli¢ zastosowanie ztudzenia optycznego w projektowaniu wyrobdéw skérzanych,
wyjasni¢ wplyw fasonu, koloru i wzoru materiatu w ubiorze na wyglad cztowieka,
scharakteryzowac nietypowe sylwetki damskie i meskie,

wyjasni¢ zasady tuszowania wad figury,

wyjasni¢ znaczenie i zmiennos¢ mody,

scharakteryzowac linie mody, style i fasony w ubiorach wspétczesnych, z uwzglednieniem odziezy skoérzanej,
okresli¢ przeznaczenie ubiorow,

rozpoznaé styl ubioréw przedstawionych na ilustracjach w czasopismach i zurnalach,
odczyta¢ informacje znajdujgce sie na rysunkach odziezowych,

wykonacé projekt ubioru dopasowanego formg i kolorem do okreslonych potrzeb,

wykonacé projekt ubioru dla osoby o nietypowej figurze, stosujgc zasady kolorystyki i ztudzen optycznych,
wykonacé projekt ubioru tuszujgcego okreslong fragmentaryczng wade figury,

rozpoznac¢ stroje ludowe gtéwnych regionéw Polski,
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e zaprojektowac wspétczesny ubior skérzany inspirowany okreslonym stylem historycznym lub regionalnym,

e przestrzegac zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

e planowac wykonanie zadania,

e ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,

e wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

e stosowac zasady komunikacji interpersonainej,

e stosowac metody i techniki rozwigzywania probleméw,

e przygotowywaé zadania grupy do realizaciji,

e komunikowa¢ sie ze wspotpracownikami,

e wskazywaé prawidtowe wzorce wspoétpracy w grupie,

e przydziela¢ zadania cztonkom zespotu zgodnie z harmonogramem planowanych prac,

4.6.3. Materiat nauczania

Tabela 10 Materiat nauczania

wiedze z zakresu kolorystyki
i kompozyciji plastycznej ek

Charakteryzuje materiaty — klasyfikuje materiaty stosowane do

stosowane do produkcj
wyrobow skoérzanych

i produkcji wyrobow skérzanych
— rozroznia barwy zasadnicze, pochodne
i neutralne

Temat zajec ;Iocdzfii Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
Projektowanie wyrobow 53 |Charakteryzuje wyroby — omawia cechy charakterystyczne Stuchacz potrafi:
skorzanych, wykorzystujgc skérzane wyrobdéw skorzanych — wskazac¢ i oméwi¢ charakterystyczne cechy

wyrobow skoérzanych
Stuchacz potrafi:
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Temat zajec

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia

Charakteryzuje barwy
zasadnicze, pochodne

i neutralne.

Charakteryzuje zasady
komponowania materiatéw
pod katem kolorystyki
okresla zasady sporzadzania
rysunku odrecznego
Charakteryzuje linie mody,
style, fasony

dobiera dodatki i akcenty
kolorystyczne stosowane

w wyrobach skoérzanych
dobiera zdobienia do
wyrobdéw skérzanych
Sporzadza podstawowe
rysunki projektowe
Sporzadza projekty wzornicze

stosuje zasady sporzadzania rysunku
odrecznego

okresla prawidtowg kompozycje pracy
plastycznej

omawia linie mody, style, fasony
wyjasnia wptyw barw i ich zestawien na
wyglad wyrobu

dobiera dodatki i akcenty kolorystyczne
stosowane w wyrobach skérzanych
dobiera zdobienia do wyrobéw
skérzanych

wykonuje szkice podstawowymi
technikami rysunkowymi

projektuje wzory i fasony wyrobéw
skérzanych

— wskazac i omowic¢ cechy charakterystyczne
materiatéw stosowanych do produkc;ji
wyrobéw skérzanych

Stuchacz potrafi:

— wskazac i rozrozni¢ barwy zasadnicze,
pochodne i neutralne

— wskaza¢ uktad materiatéw spetniajgcych
wymagania pod katem kolorystyki i estetyki

Stuchacz potrafi:

— Narysowac¢ odreczny rysunek projektowy

réznych wyrobow
Stuchacz potrafi:

— omowi¢ i opisa¢ aktualne trendy w modzie,
opisac¢ style i fasony

— wskazac¢ optymalne dodatki i kolorystyke dla
réznych wyrobow skérzanych

— wskazac¢ optymalne z punktu widzenia
estetyki i funkcjonalno$ci zdobienia dla
réznych wyrobow skérzanych

Stuchacz potrafi:

— wykonac¢ szkice podstawowymi technikami

rysunkowymi
Stuchacz potrafi:

— zaprojektowac wzory i fasony wyrobow

skorzanych

Dobdr materiatow do
produkcji wyrobow
skorzanych ek

30

dobiera materiaty do
produkcji wyrobow
skorzanych

dobiera materiaty podstawowe i
materiaty pomocnicze do produkciji
wyrobow skoérzanych

ocenia przydatnos¢ wybranych
materiatow do produkcji wyrobow
skorzanych

Stuchacz potrafi:

— dobraé¢ materiaty podstawowe i materiaty
pomocnicze do produkcji wyrobow
skorzanych

— oceni¢ przydatnos¢ wybranych materiatow do
produkcji wyrobdw skoérzanych
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szablondéw do rozkroju

i montazu
zaprojektowanego wyrobu
skorzanego

wyrobdéw skérzanych

do rozkroju i montazu zaprojektowanego
wyrobu skérzanego

stosuje zasady rysunku technicznego
podczas wykonywania rysunkow
konstrukcyjnych elementéw wyrobu
skorzanego

omawia oznaczenia stosowane na
szablonach wyrobow skoérzanych
opracowuje szablony dokumentacyjne
lub kontrolne do rozkroju i montazu
zaprojektowanego wyrobu skérzanego

Temat zajec ;Iocdz:ii Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
Rysunki techniczne 15 | przygotowuje szablony - wykonuje rysunki techniczne szablonéw [Stuchacz potrafi:

wykonac rysunki techniczne szablonéw do
rozkroju i montazu zaprojektowanego wyrobu
skérzanego

zna i stosuje zasady rysunku technicznego
podczas wykonywania rysunkow
konstrukcyjnych elementéw wyrobu
skérzanego

omowic¢ oznaczenia stosowane na
szablonach wyrobéw skoérzanych
opracowac szablony dokumentacyjne lub
kontrolne do rozkroju i montazu
zaprojektowanego wyrobu skérzanego

materiatu przeznaczonego na
wyroby skorzane

przeznaczonego na wyroby skorzane
(teoretyczna i techniczna)

oblicza powierzchnie szablonéw
oblicza teoretyczng norme zuzycia
materiatu przeznaczonego na wyroby

Cel wykonania makiety 35 |wykonuje pierwowzory - okresla cel wykonania makiety wyrobu  Stuchacz potrafi:
wyrobu skérzanego wyrobow skorzanych skorzanego — okresli¢ cel wykonania makiety wyrobu
— wykonuje makiete wyrobu skérzanego skorzanego
— okresla cel wykonania pierwowzoru — wykonaé¢ makiete wyrobu skérzanego
wyrobu skérzanego — okresli¢ cel wykonania pierwowzoru wyrobu
skorzanego
Oznaczenia stosowane na 25 | opracowuje opis materiatowy — sporzgdza opis materiatowy Stuchacz potrafi:
szablonach wyrobow i technologiczny wyrobow zaprojektowanych wyrobow skoérzanych — sporzgdzi¢ opis materiatowy
skorzanych skorzanych ek — planuje fazy, zabiegi i czynnosci zaprojektowanych wyrobow skérzanych
wykonywania wyrobow skdérzanych — zaplanowac fazy, zabiegi i czynno$ci
wykonywania wyrobow skérzanych
Normy zuzycia materiatow 8 ustala normy zuzycia - okresla rodzaje norm zuzycia materiatow [Stuchacz potrafi:

okresli¢ rodzaje norm zuzycia materiatéw
przeznaczonego na wyroby skorzane
(teoretyczng i techniczng)

obliczy¢ powierzchnie szablonow
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elementow

taczenie za pomocyg
Sciegow

taczenie za pomocag
klejow

taczenie technikg
zgrzewania

montaz okuc¢

tgczenia elementéw w gotowe
wyroby skorzane

podczas szycia recznego i
maszynowego wyrobow skorzanych
okresla techniki zszywania elementow
wyrobéw skorzanych w cato$é

okresla metody i techniki klejenia
elementow sktadowych wyrobow
skorzanych

okresla techniki zgrzewania elementéw
Z tworzyw termoplastycznych

okresla techniki montazu oku¢ w
wyrobach skérzanych

Temat zajec ;Iocdz;i Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
skorzane (materiaty podstawowe i — obliczy¢ teoretyczng norme zuzycia materiatu
dodatki) przeznaczonego na wyroby skoérzane
sporzgdza ukfad szablonéw (materialy podstawowe i dodatki)
oblicza procent odpadu materiatow — sporzadzi¢ uktad szablonow
— obliczy¢ procent odpadu materiatéw
Metody i techniki fgczenia 15 |okresla metody i techniki rozréznia Sciegi i szwy stosowane Stuchacz potrafi:

rozrézni¢ $ciegi i szwy stosowane podczas
szycia recznego i maszynowego wyrobow
skérzanych

okresli¢ techniki zszywania elementéw
wyrobéw skérzanych w catosé

okresli¢ metody i techniki klejenia elementéw
sktadowych wyrobéw skérzanych

okresla techniki zgrzewania elementow z
tworzyw termoplastycznych

okresla techniki montazu okué w wyrobach
skorzanych

4.6.4. Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Wyposazenie Pracowni Projektowania i Modelowania Wyrobéw Skérzanych:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, oprogramowaniem biurowym, oprogramowaniem
wspomagajgcym projektowanie, urzagdzeniem wielofunkcyjnym, ploterem i projektorem multimedialnym,

stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia) podtgczone do sieci lokalnej, z dostepem do Internetu, oprogramowaniem biurowym
i oprogramowaniem wspomagajgcym projektowanie,

drukarke umozliwiajgca drukowanie w formacie A3 (jedno urzadzenie dla dziesieciu stanowisk komputerowych),

zestawy barw, modele przekroju bryt geometrycznych,

stelaze do organizowania wystaw, manekiny, zestawy probek skor wyprawionych licowych i futerkowych,
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modele wyrobow skérzanych,

zestawy probek materiatéw wykonczeniowych, zdobniczych i dodatkéw krawieckich,

formy i szablony wyrobéw skoérzanych oraz plansze ilustrujgce budowe sylwetki ludzkiej,

przybory i przyrzady do wykonania pomiaréw krawieckich oraz narzedzia do wykonywania pomiaréw antropometrycznych,
konstrukcje podstawowych wyrobow skdérzanych,

katalogi i zurnale wyrobéw skérzanych oraz normy dotyczgce wyrobow skoérzanych.
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Zalecane metody dydaktyczne

Przedmiot Projektowanie i Modelowania Wyrobdéw Skoérzanych wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegéinym uwzglednieniem éwiczen
praktycznych, metody pokazu z objasnieniem. Powinna by¢ zastosowana réwniez metoda tekstu przewodniego i dyskusja dydaktyczna.

Przed przystgpieniem do wykonywania ¢wiczen nalezy zapoznaé stuchaczy z zakresem i rodzajem wykonywanych zadan. Tresci programowe mogg by¢ realizowane
poprzez: wyktad, dyskusje dydaktyczng, éwiczenia praktyczne.

Stosowane metody nalezy uzupetniaé pokazem modeli oraz specjalistycznych filméw.

Realizacja ¢wiczen i innych zadan zleconych przez nauczyciela moze odbywacé sie w warunkach rzeczywistych i symulacyjnych. Przed przystgpieniem do wykonywania
éwiczen nalezy zapoznac stuchaczy z zakresem i rodzajem wykonywanych zadanh. Podczas ¢wiczen stuchacze powinni opanowac¢ umiejetnosci niezbedne do
wykonywania zadan na typowych dla zawodu stanowiskach pracy oraz aktywnego funkcjonowania na rynku pracy. W trakcie realizacji programu nalezy zwraca¢ uwage na
samoksztatcenie ucznidw oraz korzystanie z réznych zrddet informacii, jak: podreczniki, poradniki, normy, katalogi, instrukcje, pozatekstowe zrodta informaciji.

Ponadto nauczyciele powinni wskazywa¢ mozliwosci dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych umiejetnosci i indywidualizacje pracy z poszczegdlnymi osobami
dostosowujgc forme nauczania do indywidualnych wiadomosci i umiejetnosci stuchacza. Powinni rowniez ksztattowaé pozgdane postawy jak: rzetelnosé

i odpowiedzialnos¢ za prace, dbatos¢ o jej jakos¢, utrzymywanie porzgdku na stanowisku pracy, poszanowanie dla pracy innych oséb, dbatos¢ o racjonalne
wykorzystywanie materiatéw.

Celem zapewnienia warunkow i jakosci ksztatcenia wskazane jest rowniez organizowanie wycieczek dydaktycznych i wspotpraca z firmami produkujgcymi wyroby
skorzane celem zapoznania stuchaczy: z rzeczywistymi warunkami pracy, obiegiem dokumentéw, nowoczesnymi maszynami i urzgdzeniami.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupie nie przekraczajgcej 15 0sdb z wykorzystaniem pracy indywidualnej i grupowej uczacych sie (w zespotach do 3 osdb),
w odpowiednio wyposazonej pracowni. Cwiczenia zwigzane z uzytkowaniem i konserwacjg maszyn powinny odbywaé sie na warsztatach szkolnych lub firmach
produkujacych wyroby skérzane.

Sposéb i forma zaliczenia

Proces sprawdzania i oceniania osiggnie¢ uczniow powinien by¢ realizowany wedtug kryteriéw ustalonych na poczatkowych zajeciach. Wskazane jest stosowanie réznych
metod sprawdzania osiggania celéw ksztatcenia. Monitorowanie osiggnietych efektdw ksztatcenia, powinno odbywac sie przez caly czas realizacji programu, na podstawie
sprawdzianow ustnych i pisemnych, obserwacji uczniéw podczas realizacji ¢wiczen i innych zadan zleconych przez nauczyciela. Oceniana bedzie doktadnosé, starannosé
i poprawno$¢ wykonanych zadan

Na zakohczenie realizacji programu jednostki modutowej proponuje sie aby kazdy z uczniéw\stuchaczy zaprojektowat i wykonat dokumentacje konstrukcyjng jednego
modelu wyrobu. W koncowej ocenie nalezy uwzglednié poziom wykonania zadania oraz wyniki czgstkowe osiggniete w czasie trwania kursu.
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4.7. Program nauczania dla przedmiotu Praktyka zawodowa

4.7.1. Cele ogdlne przedmiotu

Celem praktyki zawodowej jest zastosowanie i pogtebienie wiedzy i umiejetnosci opanowanych przez uczniéw w szkole w rzeczywistych warunkach pracy. Zapoznanie
uczniéw ze strukturg organizacyjng zaktadu produkujgcego wyroby skérzane i funkcjonowania zaktadu w warunkach gospodarki rynkowej.

Uczen w ramach przedmiotu Praktyka zawodowa powinien posigs¢ wiedze do wykonywania nastepujgcych zadan:
e okreslanie dziatan marketingowych podejmowanych przez zaktad produkujgcy wyroby skoérzane,
e okreslanie organizacyjnej struktury zaktadu, w tym struktury zatrudnienia,
e scharakteryzowanie asortymentu wytwarzanych produktéw,
e przestrzeganie warunkow eksploatacji oraz konserwacji maszyn i urzgdzenh okreslonych przez producenta,
e dokonywanie regulacji i prostych napraw maszyn i urzgdzen produkcyjnych,
e okreslanie funkcji maszyn i urzgdzen stosowanych w zakfadzie,
e zastosowanie dokumentacji technicznej i technologicznej w procesie produkcji przedsiebiorstwa,

e postugiwanie sie dokumentacjg techniczng oraz instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych

Strona 133 z 192



Fundusze . ; :
ol Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

przestrzeganie regulaminu zaktadu pracy,

przestrzeganie przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,

nabywanie kompetenc;ji personalnych i spotecznych.

4.7.2. Cele operacyjne przedmiotu

W wyniku procesu ksztatcenia uczen (stuchacz) powinien umie¢:

scharakteryzowaé dziatalno$¢ zaktadu zwigzang z wytwarzaniem wyrobow skérzanych i prowadzeniem ustug,

okresli¢ organizacyjng strukture zaktadu, w tym strukture zatrudnienia,

scharakteryzowaé¢ asortyment wytwarzanych produktéw,

scharakteryzowaé dostawcow materiatéw i odbiorcéw wytwarzanych produktow,

okresli¢ i scharakteryzowac firmy konkurencyjne,

scharakteryzowaé dziatania marketingowe podejmowane przez zaktad,

zastosowaé dokumentacje techniczng i technologiczng w procesie produkcji przedsiebiorstwa,

dokonac charakterystyki pracy maszyn i urzadzen,

zorganizowaé stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii,

dokonac regulacji oraz prostych napraw oraz konserwacji maszyn i urzgdzen,

oceni¢ prawidtowos¢ dziatania maszyn i urzadzenh produkcyjnych,

dobrac i zastosowac¢ narzedzia i oprzyrzgdowanie maszyn i urzadzen,

dobra¢ i zastosowac przyrzgdy kontrolno-pomiarowe stosowane w procesach technologicznych,

zastosowacé przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,

nabywaé umiejetnosci personalne i spoteczne:

przestrzegaé¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowe;j,

planowa¢ wykonanie zadania,
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e ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,

o wykazywac sie kreatywno$cig i otwartoscig na zmiany,

e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

o stosowaé zasady komunikaciji interpersonalnej,

e negocjowac¢ warunki porozumien,

o stosowaé metody i techniki rozwigzywania problemow,

e wspotpracowacé w zespole,

- Polska

Rzeczpospolita

e planowac i organizowac prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan,

e kierowa¢ wykonaniem przydzielonych zadan,

e wprowadzac¢ rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkow i jakosé pracy.

e planowac i organizowac prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan,

e wprowadzac rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkow i jakos¢ pracy.

4.7.3. Materiat nauczania

Tabela 11 Materiat nauczania

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* x %

Liczba

Temat zajeé e

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia
Uczen potrafi:

organizacja procesu 30
produkcyjnego w
przedsiebiorstwie
organizacja produkcji wg. faz
technologicznych,

uktad stanowisk roboczych

i powigzania kooperacyjne
miedzy stanowiskami

charakteryzuje formy
organizacji produkcji
wyrobow skérzanych ew

wymienia formy organizacji produkcji
wyrobow skorzanych

opisuje formy organizacji produkcji wyrobow
skorzanych

dobiera formy organizacji produkcji wyrobow
skorzanych

opisywaé formy organizacji produkc;ji
wyrobow skoérzanych

dobraé formy organizacji produkcji wyrobow
skorzanych

oceniaé przydatnos¢ i mozliwos¢
zastosowania wybranej formy organizacji
produkcji wyrobéw skoérzanych
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* x %

Temat zajec

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia
Uczen potrafi:

roboczymi i modutami
produkcyjnymi

ocenia przydatnos¢ i mozliwosc
zastosowania wybranej formy organizacji
produkcji wyrobéw skérzanych

wskazuje powigzania kooperacyjne miedzy
stanowiskami roboczymi i modutami
produkcyjnymi

wskazywac powigzania kooperacyjne
miedzy stanowiskami roboczymi i modutami
produkcyjnymi

Dzial przygotowania produkciji

przygotowywanie
dokumentacji techniczno-
technologicznej wyrobu:
ustalanie plandéw produkgciji

15

sporzadza dokumentacje
techniczng

i technologiczng wyrobu
ek

sporzgdza zestawienie elementéw
sktadowych dla wybranych wzoréw
wyrobow skoérzanych

sporzgdza zestawienie materiatéw
podstawowych i pomocniczych dla
wybranych wzoréw wyrobow skérzanych
dobiera rozwigzania technologiczne dla
poszczegolnych etapow produkcji
wybranych wyrobéw skérzanych
sporzgdza wykaz maszyn, urzadzen i
narzedzi stosowanych w produkcji
wybranych wyrobéw skérzanych

sporzgdzi¢ zestawienie elementéw
sktadowych wyrobéw skérzanych oraz
materiatéw podstawowych i pomocniczych
dobierac rozwigzania technologiczne

i sporzadzac¢ wykaz maszyn i urzgdzen
stosowanych w produkcji wyrobow
skorzanych

wykonywaé schematy organizacyjne
poszczegolnych etapow produkcji wyrobdw
skorzanych

ustalanie norm zuzycia
materiatow,

15

okre$la normy zuzycia
materiatdw podstawowych
i pomocniczych w procesie
produkcji wyrobow
skorzanych ek

oblicza powierzchnie netto, brutto
elementéw oraz procent odpadu
miedzywzornikowego

ocenia dany wzér wyrobu skérzanego pod
wzgledem jego ekonomiczno$ci

dokonuje kalkulacji zuzycia materiatéw
podstawowych i pomocniczych

obliczaé powierzchnie netto, brutto
elementéw oraz procent odpadu
miedzywzornikowego

oceni¢ dany wzor wyrobu skérzanego pod
wzgledem jego ekonomiczno&ci

dokonac kalkulacji zuzycia materiatow
podstawowych i pomochiczych

ustalenie norm czasowych

10

ustala normy czasu pracy
W procesie produkcji ek

poréwnuje metody ustalania norm czasu
pracy

dobiera metody normowania czasu pracy
wyjasnia strukture czasu roboczego

dokonac¢ poréwnania metod ustalania norm
czasu pracy

dobraé metody normowania czasu pracy
wyjasniac strukture czasu roboczego
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* x %

Temat zajec

Liczba

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia

godzin Uczen potrafi:
— wymienia metody pomiaru zuzycia czasu — wymieni¢ metody pomiaru zuzycia czasu
pracy pracy
— dobiera metody pomiaru zuzycia czasu — dobraé metody pomiaru zuzycia czasu
pracy pracy
— analizuje wykorzystanie czasu pracy na — analizowaé wykorzystanie czasu pracy na
stanowiskach roboczych stanowiskach roboczych
opracowanie projektow 30 |opracowuje projekty — wykonuje szkice i rysunki zurnalowe — wykonywac szkice i rysunki zurnalowe

i dokumentacji szablonowej
wyrobéw skdrzanych

wyrobéw skorzanych ek

réznych wzoréow wyrobow skérzanych
opracowuje wzorniki elementdéw sktadowych
dla réznych wzoréw wyrobéw skérzanych

wzoréw wyrobéw skérzanych
opracowywaé wzorniki elementow
sktadowych dla réznych wyrobow
skérzanych

Oddziat rozkroju materiatow

charakterystyka materiatéw
stosowanych do rozkroju

10

rozrdznia rodzaje skor,
tworzyw sztucznych

i skoropodobnych,
wyrobow widkienniczych
i papierniczych ek

wymienia rodzaje materiatéw stosowanych
do produkcji wyrobow skoérzanych

opisuje budowe histologiczng skory
naturalnej

opisuje sktad chemiczny skory

dokonuje podziatu skér naturalnych pod
wzgledem surowca i rodzaju wyprawy
opisuje materiaty wtdkiennicze, tworzywa
sztuczne, skéropodobne oraz papiernicze
stosowane do produkcji wyrobdw
skorzanych

wymienia¢ materiaty podstawowe i
pomocnicze stosowane w produkcji
wyrobow skoérzanych

scharakteryzowa¢ budowe histologiczng
skory i oceni¢ jej przydatnos¢ do produkgciji
okresla¢ sktad chemiczny skory

podzieli¢ skéry naturalne ze wzgledu na
surowiec i rodzaj wyprawy
scharakteryzowa¢ materiaty widkiennicze,
tworzywa sztuczne, skéropodobne oraz
papiernicze stosowane w produkciji
wyrobow skoérzanych

ocena organoleptyczna skoér
pod katem mozliwosci
wykorzystania do produkcji
wyrobow skdérzanych

10

ocenia przydatnos¢ skory
wyprawionej do produkcji
wyrobow skoérzanych ek

opisuje wady i uszkodzenia skor
wyprawionych

rozroznia wady i uszkodzenia skor
wyprawionych

dokonuje podziatu skér wyprawionych pod
wzgledem ich gatunku jakosciowego

scharakteryzowa¢ uszkodzenia skor
wyprawionych

rozroznia¢ wady i uszkodzenia skor
wyprawionych

sklasyfikowac¢ skory do odpowiedniego
gatunku
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* x %

Temat zajec

Liczba

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia

godzin Uczen potrafi:

— ocenia mozliwos¢ wykorzystania do — okresla¢ mozliwos¢ wykorzystania skér z
produkcji skor posiadajgcych wady i wadami do produkcji wyrobow skérzanych
uszkodzenia

charakterystyka 5 |okresla topograficzny — rozréznia czesci w uktadzie topograficznym — dokonac podziatu topograficznego skory

topograficzna skor

uktad skor ew

skor

opisuje czesci uktadu topograficznego skor
wskazuje kierunki ciggliwosci skéry w
uktadzie topograficznym

okresla wiasciwosci skory, uwzgledniajac jej
topografie

scharakteryzowac czesci ukfadu
topograficznego skoéry

okreslac kierunki ciggliwosci skory

w poszczegolnych jej czesciach
topograficznych

okresla¢ wtasciwosci skéry uwzgledniajgc
jej topografie

charakterystyka maszyn 10 |stosuje maszyny — wskazuje nieprawidtowosci w pracy maszyn — wskaza¢ nieprawidtowosci w pracy maszyn
i urzgdzen stosowanych do i urzgdzenia do produkgiji i urzgdzen produkcyjnych i urzgdzen stosowanych do rozkroju
rozkroju elementéw wyrobdéw wyrobow skoérzanych ek — przygotowuje maszyny i urzgdzenia materiatow
skorzanych produkcyjne do pracy — przygotowaé maszyny i urzgdzenia
— reguluje parametry pracy maszyn i urzadzen produkcyjne do pracy
— regulowaé parametry pracy maszyn i
urzgdzeh do rozkroju
zapoznanie z dokumentacjg 10 |postuguje sie — rozroznia rodzaje dokumentacji — rozroznia¢ rodzaje dokumentaciji

techniczng i technologiczng

dokumentacjg techniczng
i technologiczng ek

definiuje dokumentacje techniczng

i technologiczng

stosuje dokumentacjg techniczng

i technologiczng uzytkowania maszyn i
urzgdzen produkcyjnych

definiowa¢ dokumentacje techniczng

i technologiczng

stosowac¢ dokumentacje techniczng

i technologiczng uzytkowania maszyn i
urzgdzeh produkcyjnych

Oddziat opracowania elementéw skiadowych

charakterystyka maszyn

i urzgdzen stosowanych do
opracowania elementéw
sktadowych

25

stosuje maszyny
i urzgdzenia produkcyjne
ek

wskazuje nieprawidtowosci w pracy maszyn
i urzgdzen

przygotowuje maszyny i urzgdzenia do
pracy

reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen

wskazac nieprawidtowosci w pracy maszyn
i urzadzen stosowanych do obroébki
elementow

przygotowac¢ maszyny i urzgdzenia do
pracy
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Temat zajec LICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczelflwane. efekty uczenia
godzin Uczen potrafi:

— regulowac¢ parametry pracy maszyn i
urzgdzeh stosowanych do opracowania
elementoéw sktadowych

Oddziat szwalni

materiaty pomocnicze 10 |dobiera materiaty klasyfikuje materiaty pomocnicze do — dokonac klasyfikacji materiatow

stosowane do tgczenia pomocnicze do taczenia taczenia elementéw sktadowych pomocniczych stosowanych do tgczenia

elementoéw na szwalni elementow ep opisuje wtasciwosci materiatéw elementow
pomochiczych do tgczenia elementow — scharakteryzowa¢ wiasciwosci materiatow
sktadowych pomocniczych do fgczenia elementéow
wskazuje zastosowanie materiatéw — okresla¢ zastosowanie materiatéw
pomocniczych do fgczenia elementéw pomocniczych do fgczenia elementéow
ocenia przydatnos¢ materiatow — ocenia¢ przydatnos¢ materiatow
pomocniczych do fgczenia elementéw pomocniczych do fgczenia elementéow

rozmieszczenie stanowisk 10 |planuje rozmieszczenie okresla kryteria rozmieszczenia stanowisk — okresla¢ kryteria rozmieszczenia stanowisk

roboczych w procesie szycia stanowisk roboczych roboczych stosowanych w procesie roboczych stosowanych w procesie

elementow wyrobow w procesie produkciji produkcji produkcji

skorzanych wyrobow skorzanych ek dobiera maszyny i urzadzenia do stanowisk — dobieraé maszyny i urzadzenia do
roboczych stosowanych w procesie stanowisk roboczych stosowanych w
produkcji procesie produkcji
planuje rozmieszczenie maszyn i urzadzen — planowac¢ rozmieszczenie maszyn i
stosowanych w procesie produkcji urzgdzenh stosowanych w procesie szycia

elementdow skfadowych
charakterystyka maszyn 10 |stosuje maszyny wskazuje nieprawidtowosci w pracy maszyn — wskaza¢ nieprawidtowosci w pracy maszyn

i urzgdzen stosowanych do
szycia elementéw sktadowych

i urzadzenia do produkcji
wyrobow skoérzanych ek

i urzgdzen
przygotowuje maszyny i urzadzenia do

pracy
reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen

i urzadzen stosowanych do szycia
elementow

przygotowac¢ maszyny i urzgdzenia do
pracy

regulowac parametry pracy maszyn i
urzadzeh do szycia elementéw
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szycia elementow

produkcji ew

procesie produkcji

opisuje metody nadzoru i kontroli w procesie
produkciji

ustala kolejnos¢ dziatan kontrolnych w
czasie procesu produkcji

Li : L Ki fek i
Temat zajec ICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Ocze’ |waneie ekty uczenia
godzin Uczen potrafi:
kontrola i nadzoér w procesie 10 |nadzoruje proces wymienia zadania nadzoru i kontroli w — wymieni¢ zadania nadzoru i kontroli w

procesie szycia elementéw

okresli¢ metody nadzoru i kontroli w
procesie szycia elementéw

ustala¢ kolejnosc¢ dziatan kontrolnych w
czasie szycia elementéw

Oddzial montazu i wykonczenia wyrobéw skorzanych

rozmieszczenie stanowisk
roboczych w procesie
montazu i wykonczenia
wyrobow skorzanych

20

planuje rozmieszczenie
stanowisk roboczych
w procesie produkciji
wyrobow skorzanych ek

okresla kryteria rozmieszczenia stanowisk
roboczych stosowanych w procesie
produkcji

dobiera maszyny i urzgdzenia do stanowisk
roboczych stosowanych w procesie
produkcji

planuje rozmieszczenie maszyn i urzgdzen
stosowanych w procesie produkcji
sporzgdza schemat organizacyjny
rozmieszczenia stanowisk roboczych
stosowanych w procesie produkgciji

okreslac kryteria rozmieszczenia stanowisk
roboczych stosowanych w procesie
montazu i wykonczenia wyrobow
skérzanych

dobiera¢ maszyny i urzadzenia do
stanowisk roboczych stosowanych w
procesie montazu i wykonczenia wyrobow
skorzanych

planowaé rozmieszczenie maszyn i
urzgdzen stosowanych w procesie montazu
i wykonczenia wyrobow skoérzanych
sporzgdzaé¢ schemat organizacyjny
rozmieszczenia stanowisk roboczych
stosowanych w procesie montazu i
wykonczenia wyrobow skérzanych

kontrola i nadzér w procesie
montazu i wykonczenia
wyrobdw skdérzanych

20

nadzoruje proces
produkcji wyrobow
skorzanych ew

wymienia zadania nadzoru i kontroli w
procesie produkcji

opisuje metody nadzoru i kontroli w procesie
produkcji

ustala kolejno$¢ dziatan kontrolnych w
czasie procesu produkcji

dobiera metody oceny gotowego wyrobu

wymieni¢ zadania nadzoru i kontroli w
procesie produkcji

okresli¢ metody nadzoru i kontroli w
procesie montazu i wykonczenia

ustala¢ kolejno$¢ dziatan kontrolnych w
czasie procesu montazu i wykohczenia
dobiera¢ metody oceny gotowego wyrobu
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* x %

Temat zajec

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia
Uczen potrafi:

zastosowanie i wtasciwosci
materiatdw pomocniczych
stosowanych do montazu

i wykonczenia wyrobow
skorzanych

10

dobiera materiaty
pomochnicze do tgczenia
elementow sktadowych ep

klasyfikuje materiaty pomocnicze do
taczenia elementéw wyrobu

opisuje wtasciwosci materiatow
pomocniczych do tgczenia elementow
wyrobu

wskazuje zastosowanie materiatow
pomochniczych do fgczenia elementéw
ocenia przydatnos¢ materiatdw
pomocniczych do fgczenia elementéw

dokonac klasyfikacji materiatow
pomocniczych stosowanych do montazu i
wykonczenia

scharakteryzowac¢ wiasciwosci materiatéw
pomocniczych do montazu i wykohczenia
okre$la¢ zastosowanie materiatéw
pomocniczych do montazu i wykonczenia
oceniac przydatnos¢ materiatow
pomocniczych do montazu i wykonczenia

charakterystyka maszyn

i urzgdzen stosowanych do
montazu i wykonczenia
wyrobow skorzanych

20

stosuje maszyny
i urzgdzenia do produkciji
wyrobéw skorzanych ek

wskazuje nieprawidtowosci w pracy maszyn
i urzadzen

przygotowuje maszyny i urzadzenia do
pracy

reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen

wskazac nieprawidtowosci w pracy maszyn
i urzgdzen stosowanych do montazu i
wykonczenia

przygotowa¢ maszyny i urzgdzenia do
pracy

regulowac parametry pracy maszyn i
urzgdzeh do montazu i wykohczenia

Zasady kultury osobistej

i ogodlnie przyjete normy
zachowania w $rodowisku
pracy

Odpowiedzialnos¢ za
powierzone informacje
zawodowe

Zasady dotyczace
przestrzegania tajemnicy
zwigzanej z wykonywanym
zawodem i miejscem pracy
Zachowanie etyczne

w wykonywanym zawodzie
Przyktady zachowan
etycznych

przestrzega zasad kultury
osobistej i etyki
zawodowej ew

stosuje zasady kultury osobistej i ogblnie
przyjete normy zachowania w srodowisku
pracy

przyjmuje odpowiedzialnos¢ za powierzone
informacje zawodowe

respektuje zasady dotyczace przestrzegania
tajemnicy zwigzanej z wykonywanym
zawodem i miejscem pracy

wyjasnia, na czym polega zachowanie
etyczne w wykonywanym zawodzie
wskazuje przyktady zachowan etycznych

stosowac zasady kultury osobistej i ogdlnie
przyjete normy zachowania w srodowisku
pracy

przyjmowaé odpowiedzialnos¢ za
powierzone informacje zawodowe
przestrzegac zasad dotyczace zachowania
tajemnicy zwigzanej z wykonywanym
zawodem i miejscem pracy

okresli¢ na czym polega zachowanie
etyczne w wykonywanym zawodzie
wskazac przyktady zachowan etycznych
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Temat zajec

Liczba
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Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia
Uczen potrafi:

Omowienie czynnosci
realizowanych w ramach
czasu pracy

Okreslenie czasu realizaciji
zadan

Realizacja dziatah w
wyznaczonym czasie
Monitoring realizaciji
zaplanowanych dziatan
Modyfikacja zaplanowanych
dziatan

Samoocena wykonanej pracy

planuje wykonanie
zadania (ek)

omawia czynno$ci realizowane w ramach
czasu pracy

okresla czas realizacji zadanh

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
monitoruje realizacje zaplanowanych
dziatan

dokonuje modyfikacji zaplanowanych
dziatan

dokonuje samooceny wykonanej pracy

okresli¢ czas i czynnosci realizacji zadanh
realizowac dziatania w wyznaczonym
czasie

monitorowac realizacje zaplanowanych
dziatan

dokona¢ modyfikacji zaplanowanych
dziatan

dokona¢ samooceny wykonanej pracy

Przewidywanie skutkéw,

w tym prawnych,
podejmowanych dziatan
Wykazanie odpowiedzialnosci
za wykonywang prace
Ocena podejmowanych
dziatan

Przewidywanie konsekwencji
niewtasciwego wykonywania
czynno$ci zawodowych na
stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie
niebezpiecznymi
substancjami, oraz
niewtasciwej eksploatacji
maszyn i urzgdzen na
stanowisku pracy

ponosi odpowiedzialnos¢
za podejmowane dziatania
(ew)

przewiduje skutki, w tym prawne,
podejmowanych dziatan

wykazuje odpowiedzialno$é za wykonywang
prace

ocenia podejmowane dziatania

przewiduje konsekwencje niewtasciwego
wykonywania czynnosci zawodowych na
stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami, oraz
niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzadzen
na stanowisku pracy

przewidzie¢ skutki podejmowanych dziatan
ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za wykonang
prace

oceni¢ podejmowane dziatania

oceni¢ konsekwencje niewtasciwej pracy w
tym postugiwania sie niebezpiecznymi
substancjami, oraz nieprawidtowe;j
eksploatacji maszyn i urzgdzen

Przyktady wprowadzania
zmian i ich wptyw na rézne

wykazuje sie

kreatywnoscig

podaje przyktady wptywu zmiany na rézne
sytuacje spoteczne i gospodarcze

poda¢ przyktady wptywu zmiany na rézne
sytuacje spoteczne i gospodarcze
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Uczen potrafi:

sytuacje spoteczne

i gospodarcze

Przyktady wprowadzenia
Zzmiany i ocena skutkow ich
wprowadzenia
Rozwigzywanie problemow
W nietypowych sytuacjach

i otwartoscig na zmiany
(ek)

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany
i ocenia skutki jej wprowadzenia

wskazac¢ przyktady wprowadzenia zmiany i
ocenia skutki jej wprowadzenia
proponowac sposoby rozwigzywania
probleméw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych w nietypowych
sytuacjach

Rozpoznawanie zrodet stresu
podczas wykonywania zadan
zawodowych

\Wybor techniki radzenia sobie
ze stresem odpowiednio do
sytuacji

Najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych

'Techniki rozwigzywania
konfliktdw zwigzanych

z wykonywaniem zadan
zawodowych

Okreslenie skutkow stresu

stosuje techniki radzenia
sobie ze stresem (ep)

rozpoznaje zrodta stresu podczas
wykonywania zadan zawodowych
wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji
stresowych w pracy zawodowe;j
przedstawia r6zne formy zachowan
asertywnych jako sposoby radzenia sobie
ze stresem

rozroznia techniki rozwigzywania konfliktow
zwigzanych z wykonywaniem zadan
zawodowych

okre$la skutki stresu

okresli¢ zrodta stresu podczas
wykonywania zadan zawodowych

wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem
w zaleznosci do sytuac;i

wskazywac przyczyny sytuacji stresowych
rozrozniaé techniki rozwigzywania
konfliktdw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych

okreslac skutki stresu

Informacje zawodoznawcze
dotyczace przemystu
Niezbedne umiejetnosci

i kompetencje do
wykonywania zawodu
Cele rozwoju zawodowego
Droga doskonalenia sie

w zawodzie Mozliwosci
podnoszenia kompetencji
zawodowych, osobistych

i spotecznych

doskonali umiejetnosci
zawodowe (ek)

pozyskuje z r6znych zrédet informacije
zawodoznawcze dotyczgce przemystu
okre$la zakres umiejetnosci i kompetenc;ji
niezbednych do wykonywania zawodu
analizuje wiasne kompetencje

wyznacza cele wlasnego rozwoju
zawodowego

planuje droge doskonalenia sie w zawodzie
wskazuje mozliwosci podnoszenia
kompetencji zawodowych, osobistych i
spotecznych

pozyskac¢ z roznych zrédet informacje
zawodoznawcze dotyczace przemystu
okresli¢ zakres umiejetnosci i kompetencji
niezbednych do wykonywania zawodu
okresli¢ wkasne kompetencje

wyznacza¢ cele wtasnego rozwoju
zawodowego

planowa¢ droge doskonalenia sie w
zawodzie
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Uczen potrafi:

— wskaza¢ mozliwosci podnoszenia
kompetencji zawodowych, osobistych i
spotecznych

Identyfikowanie sygnatéw
werbalnych i niewerbalnych
Stosowanie aktywnej metody
stuchania

Prowadzenie dyskusji
Przekazanie informaciji
zwrotnej

stosuje zasady
komunikacji
interpersonalnej (ep)

identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne
stosuje aktywne metody stuchania
prowadzi dyskusje

udziela informacji zwrotnej

— identyfikowac¢ sygnaty werbalne i
niewerbalne

— stosowac aktywne metody stuchania

— prowadzi¢ dyskusje

— udziela¢ informaciji zwrotne;j

Postawa osoby prowadzace;j
negocjacje

Sposoby negocjowania
warunkow porozumienia

negocjuje warunki
porozumien (ep)

charakteryzuje wtasciwg postawe osoby
prowadzgcej negocjacji

wskazuje sposoby negocjowania warunkow
porozumienia

— charakteryzuje wtasciwg postawe osoby
prowadzgcej negocjaciji

— wskazac¢ sposoby negocjowania warunkéw

porozumienia

Omowienie sposobdéw
przeciwdziatania problemom
w zespole realizujgcym
zadania

Techniki rozwigzywania
probleméw - przyktady

stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemoéw

(ep)

opisuje sposoby przeciwdziatania
problemom w zespole realizujgcym zadania
opisuje techniki rozwigzywania probleméw
wskazuje, na wybranych przyktadach,
metody i techniki rozwigzywania problemu

— okresli¢ sposoby przeciwdziatania

problemom w zespole realizujgcym zadania
— wyjasni¢ techniki rozwigzywania problemow
— wskazac, metody i techniki rozwigzywania

problemu

Umiejetnos¢ pracy w zespole
Praca w zespole - podziat rél,
zadan i odpowiedzialnosci
\Wypracowane wspélnie
dziatania pracy w zespole

wspétpracuje w zespole
(ek)

pracuje w zespole ponoszgc
odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane
dziatania

przestrzega podziatu rél, zadan

i odpowiedzialnosci w zespole

angazuje sie w realizacje wspoélnych dziatan
zespotu

— ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za wspdlnie
realizowane dziatania

— przestrzegac¢ podziatu rél, zadan
i odpowiedzialnosci w zespole

— angazowac- sie w realizacje wspdlnych
dziatan zespotu
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Oczekiwane efekty uczenia
Uczen potrafi:

modyfikuje sposéb zachowania,
uwzgledniajgc stanowisko wypracowane
wspolnie z innymi cztonkami zespotu

zmieni¢ sposob zachowania, uwzgledniajgc
stanowisko wypracowane wspolnie z innymi
cztonkami zespotu

Porzadkowanie etapow
realizacji przydzielonych
zadan

Rozpoznanie kompetenciji

i umiejetnosci osob
pracujacych w zespole na
podstawie efektoéw ich pracy
Okreslenie celow
podejmowanych zadan
Dobiér metod realizacji
podejmowanych zadan
Okreslenie sposobow oceny
efektow pracy

planuje i organizuje prace
zespotu w celu wykonania
przydzielonych zadan (ek)

porzadkuje etapy realizacji przydzielonych
zadan

rozpoznaje kompetencje i umiejetnosci oséb
pracujgcych w zespole na podstawie
efektéw ich pracy

okresla cele podejmowanych zadan

dobiera metody realizacji podejmowanych
zadan

okresla sposoby oceny efektéw pracy

porzgdkowac etapy realizacji
przydzielonych zadan

rozpoznawa¢ kompetencije i umiejetnosci
0s6b pracujgcych w zespole na podstawie
efektéw ich pracy

okresla¢ cele podejmowanych zadan
dobiera¢ metody realizacji zadan

okresla¢ sposoby oceny efektow pracy

Porzadkowanie zadan wedtug
umiejetnosci i kompetencji
cztonkow zespotu

Stosowanie metody motywacji
dla poszczegdlnych cztonkow
zespotu do wykonywania
zadan zawodowych, ocena
jakosci wykonania
przydzielonych zadan
Okreslenie zasady kontroli
jakosci wykonanych zadan
wedtug przyjetych kryteriow

kieruje wykonaniem
przydzielonych zadan (ek)

porzadkuje zadania wedtug umiejetnosci

i kompetencji cztonkéw zespotu

stosuje metody motywacji dla
poszczegolnych cztonkéw zespotu do
wykonywania zadah zawodowych

ocenia jako$¢ wykonania przydzielonych
zadan

okres$la zasady kontroli jakosci wykonanych
zadan wedtug przyjetych kryteriow

uszeregowac zadania wedtug umiejetnosci
i kompetencji cztonkéw zespotu

stosowa¢ metody motywaciji dla
poszczegodlnych cztonkéw zespotu
oceniaé jakos¢ wykonania przydzielonych
zadan

okresla¢ zasady kontroli jakosci
wykonanych zadan wedtug przyjetych
kryteriow
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Oczekiwane efekty uczenia
Uczen potrafi:

Okreslenie rozwigzan
technicznych i
organizacyjnych
poprawiajgcych warunki

i jako$¢ pracy

Planowanie zmian

W organizacji poprawiajgce
warunki i jakos¢ pracy

wprowadza rozwigzania
techniczne i organizacyjne
wptywajgce na poprawe
warunkéw i jakos¢ pracy
(ek)

okresla rozwigzania techniczne i

organizacyjne poprawiajgce warunki i jakos¢

pracy
planuje zmiany w organizacji poprawiajgce
warunki i jakos¢ pracy

— zdefiniowaé rozwigzania techniczne
i organizacyjne poprawiajgce warunki i
jakos¢ pracy

— planowac¢ zmiany w organizacji
poprawiajgce warunki i jakos$¢ pracy
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4.7.4. Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym metody, formy organizacyjne

Praktyka zawodowa powinna by¢ realizowana w przedsiebiorstwach produkujgcych wyroby skdrzane oraz innych podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce
zatrudnienia absolwentow. Praktyka powinna byé¢ organizowana w zaktadach produkcyjnych i ustugowych wyposazonych w nowoczesne maszyny i urzgdzenia do
wytwarzania wyrobow skoérzanych.

Realizacje programu praktyki nalezy traktowa¢ w sposoéb elastyczny, dostosowywac do specyfiki oraz technicznych i organizacyjnych mozliwosci przedsigbiorstwa.
Wskazane jest, aby uczniowie poznali prace roznych wydziatéw przedsiebiorstwa. Przed przystgpieniem do realizacji zadan nalezy zapozna¢ uczniéw z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgcymi na poszczegdlnych stanowiskach pracy. Przebieg praktyki zawodowej powinien by¢ dokumentowany przez stuchaczy

w dzienniczkach praktyki. Zapisy dokonywane w dzienniczku praktyki dotyczg harmonogramu praktyki, sposobu realizacji zadan, spostrzezen i wnioskow.

Stuchacze moga sami wybiera¢ miejsce praktyk i w tym wypadku szkota ogranicza sie do podpisania umowy. W uzasadnionych przypadkach szkota powinna posredniczyé
w organizacji miejsc praktyki dla uczniéw.
Sposéb i forma zaliczenia

Kontroli i oceny osiggnie¢ stuchaczy dokonuje opiekun praktyki na podstawie obserwacji pracy podczas realizacji powierzonych zadan oraz analizy zapiséw w dzienniczku
praktyki.

W ocenie przebiegu praktyki nalezy uwzgledniaé:
— przestrzeganie regulaminu pracy,
— samodzielnos$¢ i jakos¢ wykonania pracy,
— przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;.
Wskazane jest, aby na zakonczenie realizacji praktyki zawodowej uczen (stuchacz) przedstawit opiekunowi praktyki sprawozdanie z jej realizacji.
W ocenie koncowej pracy uczniéw (stuchaczy) nalezy uwzglednia¢ wyniki obserwacji wykonania zadan oraz wyniki analizy sprawozdania
Z realizacji praktyki.
Opiekun praktyki zawodowej powinien wpisa¢ w dzienniczku praktyki ocene koncowg oraz opinie o pracy i postepach ucznia (stuchacza).

Liczba tygodni przeznaczonych na realizacje praktyk zawodowych 8 tygodni (280 godzin)
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5. Forma organizacji i zaliczenia kursu

5.1. Procedury osiggania celéw ksztatcenia
Propozycje metod nauczania:

— wyklad informacyjny,

— pokaz z objasnieniem,

— ¢wiczenia praktyczne.
Najbardziej zalecana jest metoda ¢wiczen praktycznych.

Obudowa dydaktyczna:

teksty przewodnie do ¢éwiczen,

— prezentacje multimedialne oraz filmy dydaktyczne,

— zestaw aktualnych przepiséw prawa dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz wymagan ergonomii,
— regulaminy i instrukcje dotyczace bezpiecznego uzytkowania maszyn urzadzen i ostrych narzedzi,

— ilustracje i fotografie obrazujgce zagrozenia na stanowiskach pracy w przemysle przetworstwa skory,

— wykaz sprzetu i Srodkéw do gaszenia pozaru,

—  probki skor wyprawionych i wykonczonych réznymi metodami,

—  probki skor z réznymi wadami,

— plansze obrazujgce budowe tkanki skérnej i wiosa oraz uktad topograficzny réznych rodzajéw skér oraz budowe i wlasciwosci materiatéw widkienniczych,
— Kodeks Pracy 2019,

— wyposazenie do ¢wiczen udzielania pierwszej pomocy,

— odziez ochronna i $rodki ochrony indywidualnej,

— normy dotyczace odbioru jako$ciowego, wymaganych parametréw skoér w zaleznosci od przeznaczenia,

— mikroskop i preparaty mikroskopowe tkanki skérnej i wiosa,
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—  probki r6znych rodzajow widkien,
— katalogi wyrobéw skérzanych,

— grubosciomierz,

— lupa tkacka,

—  przymiar liniowy.

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni technologii, w warsztatach szkolnych lub w zaktadach produkujgcych wyroby skérzane oraz w zaktadach rzemiesiniczych.
Wskazane jest, aby zajecia praktyczne odbywaty sie z podziatem na grupy liczace do 6 oséb.

Sposoéb i forma zaliczenia

Proces sprawdzania i oceniania osiggnie¢ uczniow powinien by¢ realizowany wedtug kryteriéw ustalonych na poczatkowych zajeciach. Wskazane jest stosowanie réznych
metod sprawdzania osiggania celéw ksztatcenia. Monitorowanie osiggnietych efektow ksztatcenia, powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu, na podstawie
sprawdzianow ustnych i pisemnych, obserwacji czynnosci wykonywanych przez uczacych sie w trakcie realizacji ¢wiczen.

Do podstawowych umiejetnosci podlegajgcych ocenie nalezy zaliczyé¢:

— staranne i poprawne wykonanie zadania,

dobdr narzedzi i sprzetu do wykonania powierzonych zadan,

poprawnosc¢ zorganizowania stanowiska pracy,

— przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.
Podstawowym kryterium oceniania osiggnie¢ stuchaczy jest stopien realizacji celéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowe;j.
Inne kryteria, to miedzy innymi: dobdr oraz postugiwanie si¢ przyrzgdami pomiarowymi, interpretacja uzyskanych wynikow.

Na zakonczenie realizacji programu nauczania proponuje sie zastosowac¢ test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W koncowej ocenie nalezy uwzgledni¢
poziom wykonania ¢wiczen, wyniki testu oraz oceny czgstkowe uzyskane w catym cyklu szkolenia.
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5.2. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych éwiczeh. W ocenie nalezy uwzglednié
nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

Umiejetnosci uczniow mogg by¢ oceniane za pomoca:
— sprawdzianow ustnych i pisemnych,
— testéw osiggnie¢ szkolnych,
— obserwacji pracy uczniéw podczas wykonywania ¢éwiczeh.
W procesie oceny nalezy uwzgledniac:
— organizacje stanowiska pracy,
— postugiwanie sie poprawng terminologig zawodowa,
— sprawnosc¢ i poprawnos¢ wykonywania zadan,
— wiasciwe postugiwanie si¢ przyrzgdami pomiarowymi.
Podczas sprawdzania i oceniania uczniéw nalezy zwracac szczegdlng uwage na:
— okreslanie wasciwosci materiatow skérzanych, tworzywowych i widkienniczych,
— dobieranie materiatéw wtdkienniczych, z tworzyw skdéropodobnych do wyrobéw skérzanych,
— korzystanie z norm, instrukgciji i katalogéw,
— przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,
— przestrzeganie zasad kultury osobistej i etyki zawodowej.
Kontrole poprawnosci wykonywania ¢wiczen nalezy prowadzi¢ w trakcie i po ich realizacji.
W kohcowej ocenie pracy uczniéw nalezy uwzglednia¢ wyniki stosowanych sprawdzianéw i testéw osiggniec.

Proces sprawdzania i oceniania powinien by¢ realizowany zgodnie z obowigzujgcg skalg ocen.
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Tabela 12. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia
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* x %

Organizacja stanowiska pracy zgodnie z wymogami ergonomii oraz
przepisami prawa dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

Dziat Tematy jednostek metodycznych (wynikajg z efektow ksztatcenia |Liczba .
) . ; o : Wymagania programowe
programowy |okreslonych w podstawie programowej — czynnosci nauczyciela) godz.
Dziat | Temat 1 3 — wymienia czynniki szkodliwe w srodowisku pracy
MOD.12.1. Zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka wystepujgce w Srodowisku — opisuje zrodta i rodzaje zagrozen wystepujgcych w srodowisku pracy
Bezpieczenstwopracy oraz sposoby zapobiegania im ek - opisuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia w
i higiena pracy miejscu pracy
— definiuje pojecia: wypadek przy pracy, choroba zawodowa
— rozpoznaje objawy typowych choréb zawodowych
Temat 2 4 — opisuje $rodki ochrony stosowane podczas
Srodki ochrony indywidualnej — wykonywania zadan zawodowych
i zbiorowej podczas wykonywania zadan — dobiera $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju
zawodowych ek wykonywanych prac
Temat 3 6 — opisuje bezpieczne i higieniczne warunki pracy na stanowisku pracy
Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisy prawa — identyfikuje znaki informacyjne dotyczgce ochrony przeciwpozarowej
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska ek - opisuje zastosowanie gasnic na podstawie znormalizowanych
oznaczen literowych
— opisuje zasady ochrony przeciwpozarowej
— wyjadnia zasady prowadzenia gospodarki odpadami, gospodarki
wodno-$ciekowej oraz w zakresie ochrony powietrza w
przedsigbiorstwie
— wyjasnia zasady recyklingu zuzytych materiatbw pomocniczych
Temat 4 7 — opisuje zasady organizacji stanowisk pracy

— zwigzanych z uzytkowaniem urzgdzen stosowanych podczas
wykonywania prac na stanowisku sprzedazy pracy

— opisuje wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy przy
komputerze

— okresla dziatania zapobiegajgce powstawaniu pozaru lub innego
zagrozenia na stanowisku pracy

— korzysta z instrukcji obstugi urzadzen technicznych podczas
wykonywania zadah zawodowych
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Dziat
programowy

Tematy jednostek metodycznych (wynikajg z efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie programowej — czynnosci nauczyciela)

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Temat 5
Pierwsza pomoc w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego ew

10

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego,

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw
obserwowanych u poszkodowanego

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie
z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady
Resuscytacji

Razem liczba godzin w jednostce efektow ksztatcenia

30

Dziat Il
MOD.12.2.
Podstawy
technologii
wyrobow
skorzanych

Temat 1
Projektowanie wyrobéw skérzanych, wykorzystujgc wiedze z zakresu
kolorystyki i kompozycji plastycznej ek

53

omawia cechy charakterystyczne wyrobéw skérzanych
klasyfikuje materiaty stosowane do produkcji wyrobéw skérzanych
rozréznia barwy zasadnicze, pochodne i neutralne

stosuje zasady sporzgdzania rysunku odrecznego

okres$la prawidtowg kompozycje pracy plastyczne;j

omawia linie mody, style, fasony

wyjasnia wptyw barw i ich zestawien na wyglad wyrobu

dobiera dodatki i akcenty kolorystyczne stosowane w wyrobach
skorzanych

dobiera zdobienia do wyrobéw skoérzanych

wykonuje szkice podstawowymi technikami rysunkowymi
projektuje wzory i fasony wyrobéw skoérzanych

Temat 2

okresla metody badan wtasciwosci materiatow stosowanych do
produkcji wyrobow skoérzanych
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Dziat
programowy

Tematy jednostek metodycznych (wynikajg z efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie programowej — czynnosci nauczyciela)

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Fizykochemiczne i uzytkowe wtasciwosci materiatow stosowanych w
produkcji wyrobéw skorzanych ew

rozroznia rodzaje skor wyprawionych

dokonuje organoleptycznej oceny wtasciwosci skor wyprawionych
dokonuje organoleptycznej oceny materiatow wiékienniczych
interpretuje informacje zawarte w normach dotyczacych oceny
wiasciwosci materiatow stosowanych w produkciji wyrobéw
skorzanych okresla zastosowanie skér i innych materiatow
stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych na podstawie ich
wiasciwosci

Temat 3
\Warunki klimatyczne w pomieszczeniach produkcyjnych ek

omawia warunki higieniczne i zdrowotne w pomieszczeniach
produkcyjnych

okresla temperature i wilgotnos¢ powietrza w pomieszczeniach
produkcyjnych

rozroznia rodzaje klimatyzaciji i wentylacji stosowane w
pomieszczeniach produkcyjnych

wymienia skutki niewlasciwej wentylaciji i klimatyzacji w
pomieszczeniach produkcyjnych

Temat 4
Potgczenia czesci maszyn i urzadzerh mechanicznych stosowanych
podczas produkcji wyrobow skérzanych ep

10

rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen mechanicznych stosowanych
podczas produkcji wyrobow skérzanych

okre$la typy i rodzaje potgczen czesci maszyn i urzadzenh
mechanicznych podczas produkcji wyrobéw skdérzanych

wyjasnia zasady dziatania napedéw maszyn i urzgdzenh stosowanych
podczas produkcji wyrobow skérzanych

Temat 5
Maszyny i urzadzenia stosowane do produkcji wyrobow skérzanych
ew

10

klasyfikuje maszyny i urzadzenia w zaleznosci od ich budowy
rozréznia czesci maszyn i ich konstrukcje

klasyfikuje maszyny i urzadzenia stosowane w produkcji wyrobéw
skorzanych w zaleznosci od zasady dziatania i zastosowania
wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzgdzen stosowanych do
produkcji wyrobow skérzanych

dobiera maszyny i urzgdzenia przydatne w procesach produkcji
wyrobow skdérzanych
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Dziat
programowy

Tematy jednostek metodycznych (wynikajg z efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie programowej — czynnosci nauczyciela)

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Temat 6
Zabiegi konserwacyjne maszyn i urzgdzeh stosowanych do produkc;ji
wyrobéw skérzanych ek

20

przygotowuje do pracy maszyny i urzgdzenia stosowane do
produkcji wyrobow skoérzanych

okresla zespoty mechanizméw w maszynach i urzgdzeniach
stosowanych do produkcji wyrobéw skérzanych

okresla zasady eksploatacji maszyn i urzgdzen stosowanych do
produkcji wyrobow skoérzanych

dobiera parametry pracy maszyn i urzgdzen

usuwa nieprawidtowosci w pracy maszyn i urzadzen

wykonuje zabiegi konserwacyjne maszyn i urzadzen stosowanych do
produkcji wyrobow skoérzanych

Temat 7
Programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan
zawodowych ew

12

okresla zadania z obszaru produkcji wyrobéw skérzanych, do
ktérych mozna zastosowaé programy komputerowe

rozréznia programy komputerowe do edycji tekstu, wykonywania
obliczen i rysunkow

stosuje programy komputerowe do wykonywania zadahn zawodowych
w przemysle skdrzanym

uzywa maszyn i urzgdzen sterowanych komputerowo

Temat 8
Normy i procedury oceny zgodnosci ep

wyjasnia czym jest norma i wymienia cechy normy

rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i
krajowej

wymienia cele normalizacji krajowej

korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny
zgodnosci

Razem liczba godzin w jednostce efektow ksztatcenia

120

Dziat 3
MOD.12.3.
Okreslanie
wiasciwosci
materiatow

Temat 1
Metody badan laboratoryjnych materiatow i pétproduktéw ew

omawia sposob pobierania i przygotowania probek do badan
laboratoryjnych materiatéw i pétproduktow

okresla metody badan laboratoryjnych wtasciwosci fizycznych
i chemicznych materiatéw i potproduktéw oraz pétproduktéw
stosowanych w produkcji wyrobéw skérzanych
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Dziat
programowy

Tematy jednostek metodycznych (wynikajg z efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie programowej — czynnosci nauczyciela)

Liczba
godz.

Wymagania programowe

stosowanych
w produkcji
wyrobéw
skorzanych

Temat 2
\Wiasciwosci materiatow i pétproduktow na podstawie badan
laboratoryjnych stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych ek

10

dobiera metody badan wtasciwosci fizycznych i chemicznych
materiatow oraz potproduktow stosowanych w produkciji wyrobow
skérzanych

dobiera urzgdzenia i aparature do oceny wtasciwosci materiatow
i potproduktéw stosowanych w produkciji wyrobéw skérzanych
rozpoznaje przyrzady stosowane do oceny materiatow i
potproduktow stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych
wykonuje badania laboratoryjne materiatow i pétproduktow
stosowanych w produkcji wyrobéw skdrzanych

analizuje wyniki badan laboratoryjnych wtasciwosci materiatow

i potproduktow stosowanych w produkciji wyrobow skoérzanych

Temat 3

Wymagania technologiczne dotyczace réznych rodzajow i gatunkow
skor, materiatéw skéropodobnych, materiatdw widkienniczych

i tworzyw sztucznych ek

30

okresla wymagania technologiczne dotyczgce réznych rodzajow
i gatunkow skoér, materiatow skéropodobnych, materiatow
widkienniczych i tworzyw sztucznych

rozpoznaje wady i uszkodzenia skér wyprawionych

okre$la przeznaczenie skér wyprawionych

okres$la przydatno$é materiatéw skéropodobnych, materiatow
wiékienniczych i tworzyw sztucznych do produkcji wyrobow
skorzanych

wykonuje badania organoleptyczne materiatéw skéropodobnych,
materiatdéw widkienniczych i tworzyw sztucznych w celu okreslenia
przydatnosci do produkcji wyrobéw skérzanych

Temat 4
Dobor materiatéw do produkcji wyrobdw skérzanych ek

40

dobiera materiaty podstawowe i materiaty pomocnicze do produkgc;ji
wyrobow skoérzanych

ocenia przydatnosé wybranych materiatéw do produkcji wyrobéw
skorzanych

Temat 5
Wiasciwosci i zastosowanie réznych rodzajow klejow ek

15

klasyfikuje kleje stosowane do tgczenia elementéw wyrobow
skorzanych

opisuje wtasciwosci klejéw stosowanych do tgczenia elementow
wyrobow skdérzanych
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Dziat Tematy jednostek metodycznych (wynikajg z efektow ksztatcenia |Liczba .
) . ; . . Wymagania programowe
programowy |okreslonych w podstawie programowej — czynnosci nauczyciela) godz.
okresla czynniki wptywajgce na proces klejenia
dobiera kleje dla wybranych operacji technologicznych w produkgciji
wyrobow skoérzanych
Razem liczba godzin w jednostce efektow ksztatcenia 100
Dziat 3 Temat 1 20 wykonuje rysunki techniczne szablonéw do rozkroju i montazu
MOD.12.4. Rysunki techniczne szablondéw do rozkroju i montazu zaprojektowanego wyrobu skérzanego
Sporzgdzanie |zaprojektowanego wyrobu skérzanego stosuje zasady rysunku technicznego podczas wykonywania
dokumentaciji rysunkow konstrukcyjnych elementow wyrobu skorzanego
techniczno- omawia oznaczenia stosowane na szablonach wyrobéw skérzanych
technologicznej opracowuje szablony dokumentacyjne lub kontrolne do rozkroju i
wyrobu montazu zaprojektowanego wyrobu skérzanego
skoérzanego Temat 2 40 okresla cel wykonania makiety wyrobu skérzanego
Cel wykonania makiety wyrobu skérzanego wykonuje makiete wyrobu skérzanego
okresla cel wykonania pierwowzoru wyrobu skérzanego
Temat 3 30 sporzadza opis materiatowy zaprojektowanych wyrobéw skérzanych
Opis materiatowy i technologiczny wyrobéw skorzanych planuje fazy, zabiegi i czynnosci wykonywania wyrobow skoérzanych
Temat 4 10 okresla metody organizacji procesu wyrobéw skérzanych
Organizacja procesu wytwarzania wyrobow skérzanych planuje stanowiska robocze do procesu wytwarzania wyrobow
skorzanych
oblicza obtozenie stanowiska pracy
dobiera wyposazenie stanowisk pracy do procesu wytwarzania
wyrobow skorzanych
Temat 5 10 okresla rodzaje norm zuzycia materiatéw przeznaczonego na wyroby

Normy zuzycia materiatow

skorzane (teoretyczna i techniczna)

oblicza powierzchnie szablonow

oblicza teoretyczng norme zuzycia materiatu przeznaczonego na
wyroby skorzane (materiaty podstawowe i dodatki)

sporzgdza uktad szablonéw

oblicza procent odpadu materiatow
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Dziat Tematy jednostek metodycznych (wynikajg z efektow ksztatcenia |Liczba .
) . ; . . Wymagania programowe
programowy |okreslonych w podstawie programowej — czynnosci nauczyciela) godz.
Temat 6 10 okresla sktadniki kosztow produkcji wyrobéw skérzanych
Ekonomia procesu produkcji wyrobéw skérzanych. oblicza koszty bezposrednie i posrednie produkcji wyrobow
-koszty jednostkowe wyrobu skorzanych
-koszty produkcji wyrobow skorzanych sporzadza kalkulacje kosztéw produkcji wyrobéw skérzanych
Temat 7 10 stosuje metody normowania czasu pracy na stanowisku roboczym
Normy czasu pracy w produkcji wyrobow skérzanych
ustala czas pracy produkcji wyroboéw skérzanych dla potrzeb
normowania
Razem liczba godzin w jednostce efektow ksztatcenia 130
MOD.12.5. Temat 1 20 okresla wymagania techniczne dotyczace narzedzi, maszyn i
Kierowanie Parametry techniczne narzedzi, maszyn i urzadzen stosowanych urzgdzen stosowanych w procesie produkcji wyrobow skérzanych
procesami W procesie produkcji wyrobow skdrzanych w odniesieniu do interpretuje informacje zawarte w dokumentacji technicznej
wytwarzania [ dokumentaciji technicznej ek odnoszgce sie do uzytkowania narzedzi, maszyn i urzadzen
wyrobow stosowanych w procesie produkcji wyrobéw skérzanych
skorzanych instaluje oprzyrzadowanie maszyn i urzagdzen stosowanych w
procesie produkcji wyrobow skérzanych
rozroznia cechy zuzytych lub niesprawnych narzedzi, narzedzi,
maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie produkcji wyrobéw
skorzanych
Temat 2 45 wyjasnia znaczenie racjonalnego gospodarowania surowcem w

Nadzér nad wykonywaniem rozkroju skor, tworzyw skéropodobnych
i materiatow widkienniczych w produkcji wyrobow skdrzanych ek

produkcji wyrobow skoérzanych

dobiera techniki recznego rozkroju z uwzglednieniem rodzaju skor
dobiera maszyny i urzadzenia do rozkroju skor i materiatéw
widkienniczych w produkcji wyrobéw skérzanych

dobiera maszyny i urzgdzenia do przygotowania materiatow
widkienniczych i tworzyw skéropodobnych do rozkroju warstwowego
w produkcji wyrobow skérzanych

dobiera urzgdzenia do znakowania wykrojéw skérzanych
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Dziat
programowy

Tematy jednostek metodycznych (wynikajg z efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie programowej — czynnosci nauczyciela)
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godz.

Wymagania programowe

dobiera wyposazenie stanowisk rozkroju skér, materiatow
widkienniczych, tworzyw skéropodobnych materiatéw
termoplastycznych w produkcji wyrobow skoérzanych

Temat 3
Zasady przygotowania elementéw do montazu wyrobéw skérzanych
ek

25

okresla kolejnosc¢ czynnosci przygotowania do montazu wykrojonych
elementéw wyrobow skérzanych

okresla kolejnos¢ czynnosci przygotowania do montazu wykrojonych
elementow wyrobow skérzanych

dobiera techniki zdobienia elementéw wyrobéw skérzanych

dobiera techniki przygotowania elementéw wyrobow skérzanych do
montazu

dobiera techniki konfekcjonowania elementéw wyrobéw skérzanych

Temat 4
Metody i techniki tgczenia elementéw w gotowe wyroby skérzane ek

20

rozroznia sciegi i szwy stosowane podczas szycia recznego

i maszynowego wyrobdw skérzanych

okresla techniki zszywania elementow wyrobow skérzanych w catosé
okresla metody i techniki klejenia elementéw sktadowych wyrobow
skorzanych

okresla techniki zgrzewania elementéw z tworzyw termoplastycznych
okresla techniki montazu oku¢ w wyrobach skérzanych

Temat 5
Nadzér przebiegu procesu montazu wyrobéw skdérzanych ek

35

okresla kolejnos¢ czynnosci podczas fgczenia elementéw
sktadowych wyrobu skérzanego w catosé

dobiera Sciegi i szwy do rodzaju zszywanych materiatéw

dobiera kleje do tgczenia elementéw w zaleznosci od rodzaju i
wiasciwosci materiatow

dobiera parametry procesu zgrzewania tworzyw termoplastycznych
organizuje proces montazu wyrobow skérzanych

organizuje proces wykonczenia wyrobow skérzanych

kontroluje zgodnos$¢ procesu montazu i wykonczenia z
dokumentacjg techniczng wyrobdéw

Temat 6

35

okresla sposoby przeprowadzania kontroli jakosci gotowych
wyrobow skorzanych
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Dziat Tematy jednostek metodycznych (wynikajg z efektow ksztatcenia |Liczba .
) . ; . . Wymagania programowe
programowy |okreslonych w podstawie programowej — czynnosci nauczyciela) godz.
Kontrola miedzyoperacyjna i ocena jakosci gotowych wyrobéw — okresla sposoby przeprowadzania kontroli miedzyoperacyjnej
skorzanych ek w poszczegolnych fazach procesu technologicznego
— postuguje sie przyrzgdami pomiarowymi stosowanymi w kontroli
miedzyoperacyjnej oraz ocenie jakosci wyrobéw gotowych
— okresla przyczyny powstawania btedéw w procesie wykonywania
wyrobow skoérzanych
— okresla wskazniki klasyfikacji gotowych wyroboéw skérzanych
Razem liczba godzin w jednostce efektow ksztatcenia 180 =
MOD.12.6. Temat 1 10 — rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe umozliwiajgce realizacje
Jezyk Obcy Podstawowy zasdb srodkéw jezykowych w jezyku obcym czynnosci zawodowych w zakresie:
Zawodowy nowozytnym (ze szczegoinym uwzglednieniem srodkow - czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
leksykalnych) umozliwiajacy realizacje czynnosci zawodowych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
w zakresie tematow zwigzanych: a)ze stanowiskiem pracy i jego - narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow koniecznych do realizacji
wyposazeniem b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w danym czynnosci zawodowych
zawodzie c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem d) z —  procesoéw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
ustugami swiadczonymi w danym zawodzie ek — d) formularzy, specyfikaciji oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadah zawodowych
— Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
Temat 2 4 — okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu

Proste wypowiedzi ustne artykutowane wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka obcego nowozytnego, a takze proste wypowiedzi
pisemne w jezyku obcym nowozytnym w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych: a) proste wypowiedzi ustne dotyczace
czynnosci zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe, prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka b) proste wypowiedzi
pisemne dotyczgce czynnosci zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki, dokumentacje zawodowg) ew

wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje
rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdinymi czesciami tekstu
uktada informacje w okreslonym porzadku

Temat 3
'Tworzenie krotkich, prostych, spojnych i logicznych wypowiedzi
ustnych i pisemnych w jezyku obcym nowozytnym w zakresie

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Dziat Tematy jednostek metodycznych (wynikajg z efektow ksztatcenia |Liczba .
) . ; . : Wymagania programowe

programowy |okreslonych w podstawie programowej — czynnosci nauczyciela) godz.
umozliwiajgcym realizacje zadan zawodowych: a) tworzenie krétkich, — przedstawia sposdb postepowania w réznych sytuacjach
prostych, spéjnych i logicznych wypowiedzi ustnych dotyczgcych zawodowych (np. udziela odpowiedzi klientowi, wyjasnia zasady)
czynnosci zawodowych (np. polecenie, komunikat, instrukcje) b) — wyraza i uzasadnia swoje stanowisko
tworzenie krotkich, prostych, spéjnych i logicznych wypowiedzi - stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze
pisemnych dotyczacych czynno$ci zawodowych (np. komunikat, e- — stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do
mail, instrukcje, wiadomosé, CV, list motywacyjny, dokument sytuacii
zwigzany z wykonywanym zawodem — wedtug wzoru) ek
Temat 4 4 — rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

Rozmowa w typowych sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych — reaguje w jezyku obcym nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub

w formie prostego tekstu: a) reakcja ustna (np. podczas rozmowy z
innym pracownikiem, klientem, kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem
czynnos$ci zawodowych b) reakcja w formie prostego tekstu pisanego
(np. wiadomosé, formularz, email, dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem) w typowych sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynnos$ci zawodowych ek

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie
zgadza z opiniami innych oséb

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi
pyta o upodobania i intencje innych oséb

proponuje, zacheca klienta

stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji

Temat 5 4 — przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte
zmiana formy przekazu ustnego lub pisemnego w jezyku obcym w materiatach wizualnych (np. w wykresach, symbolach,
nowozytnym w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. w filmach
czynno$ci zawodowych ew instruktazowych)
— przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku
obcym nowozytnym
— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane
w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym
— przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wcze$niej
opracowany materiat (np. prezentacje)
Temat 6 4 — postuguje sie stownikiem dwujezycznym i jednojezycznym

Strategie stuzgce doskonaleniu wtasnych umiejetnosci jezykowych

oraz podnoszgce swiadomosé jezykowa: a) techniki samodzielnej

pracuje z tekstem w jezyku obcym nowozytnym, réwniez za pomocag
technologii informacyjno-komunikacyjnych
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

* * %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Dziat
programowy

Tematy jednostek metodycznych (wynikajg z efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie programowej — czynnosci nauczyciela)

Liczba
godz.

Wymagania programowe

pracy nad jezykiem obcym nowozytnym b) wspétdziatanie w grupie c)
zrédta informacji w jezyku obcym nowozytnym d) strategie
komunikacyjne i kompensacyjne ek

— identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

— wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu
okresli¢ znaczenie stowa

— upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane
stowa innymi, wykorzystuje opis, $rodki niewerbalne

Razem liczba godzin w jednostce efektow ksztatcenia

30

MOD.12.7.
Kompetencje
personalne
i spofteczne

Temat 1
przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej

Temat 2
planuje wykonanie zadania

Temat 3
ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania

Temat 4
wykazuje sie kreatywnoscig i otwarto$cig na zmiany

Temat 5
stosuje techniki radzenia sobie ze stresem

Temat 6
doskonali umiejetnosci zawodowe

Temat 7
stosuje zasady komunikaciji interpersonalnej

Temat 8
stosuje metody i techniki rozwigzywania problemoéw

Temat 9
wspotpracuje w zespole

Temat 10
organizuje prace matych zespotéw

MOD.12.8.
Organizacja
pracy matych
zespotow

okresla strukture grupy

przygotowuje zadania zespotu do realizacji

planuje realizacje zadan zapobiegajgcych zagrozeniom
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

oszacowuje czas potrzebny na realizacje okreslonego zadania
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

Rzeczpospolita Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* x %

Dziat
programowy

Tematy jednostek metodycznych (wynikajg z efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie programowej — czynnosci nauczyciela)

Liczba
godz.

Wymagania programowe

komunikuje sie ze wspétpracownikami

wskazuje prawidtowe wzorce wspétpracy w grupie

przydziela zadania cztonkom zespotu zgodnie z harmonogramem
planowanych prac

ocenia przydatnosé poszczegodlnych czionkéw zespotu do wykonania
zadania

rozdziela zadania wedtug umiejetnosci i kompetencji cztonkéw
zespotu

ustala kolejnos¢ wykonywania zadan zgodnie z harmonogramem
prac

formutuje zasady wzajemnej pomocy

koordynuje realizacje zadan zapobiegajgcych zagrozeniom
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

wydaje dyspozycje osobom wykonujgcym poszczegdlne zadania

monitoruje proces wykonywania zadan

opracowuje dokumentacje dotyczaca realizacji zadania wediug
panujgcych standardéw

kontroluje efekty pracy zespotu

ocenia prace poszczegolnych cztonkoéw zespotu pod wzgledem
zgodnosci z warunkami technicznymi odbioru prac

udziela wskazéwek w celu prawidtowego wykonania przydzielonych
zadan

dokonuje analizy rozwigzan technicznych oraz organizacyjnych pod
wzgledem warunkéw i jako$ci pracy

proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne majgce na celu
poprawe warunkow i jakosci pracy

6. Ewaluacja programu KKZ
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Tabela 13. Ewaluacja programu KKZ

Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

**

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (oznaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

okresla zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka wystepujgce w srodowisku
pracy oraz sposoby zapobiegania im ek

85% stuchaczy zalicza pozytywnie testy

Z przepiséw bhp i przestrzega przepisow
podczas realizacji zadanh zleconych przez
nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ

80% absolwentéw wykonuje prace w zawodzie
'Technik technologii wyrobow skérzanych do roku
od zakonczenia kursu/ 60% pracodawcow jest
zadowolonych z kompetencji pracownikéw

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktore zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

analiza testow osiggnie¢ stuchaczy w wymiarze
ilosciowym i jakosciowym

Badania ankietowe wsrod absolwentéw/badania
ankietowe wsrod pracodawcéw

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakohczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

stosuje srodki ochrony indywidualne;j i
zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych ek

95% stuchaczy stosuje srodki ochrony
indywidualnej podczas realizacji zadan
zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ

80% absolwentéw wykonuje prace w zawodzie
Technik technologii wyrobéw skdérzanych do roku
od zakoriczenia kursu/ 60% pracodawcow jest
zadowolonych z kompetencji pracownikéw

biezagce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktore zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrod absolwentéw/badania
ankietowe wsrod pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

przestrzega zasad bezpieczenstwa

i higieny pracy oraz stosuje przepisy
prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
ek

95% stuchaczy stosuje srodki ochrony
indywidualnej podczas realizacji zadan
zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ

80% absolwentéw wykonuje prace w zawodzie
Technik technologii wyrobdw skérzanych do roku
od zakoriczenia kursu/ 60% pracodawcow jest

zadowolonych z kompetencji pracownikéw

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrod absolwentow/badania
ankietowe wsrdod pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (oznaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
jednostki efektéw)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

organizuje stanowisko pracy zgodnie z
wymogami ergonomii oraz przepisami
prawa dotyczacymi bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
ek

80% stuchaczy poprawnie organizuje stanowisko
pracy podczas realizacji zadan zleconych przez
nauczyciela.

80% absolwentéw wykonuje prace w zawodzie
Technik technologii wyrobéw skérzanych do roku
od zakohczenia kursu/ 60% pracodawcow jest
zadowolonych z kompetencji pracownikéw

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadaja stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrdd absolwentow/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

projektuje wyroby skérzane,
wykorzystujgc wiedze z zakresu
kolorystyki i kompozycji plastycznej ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowac¢ zdobytg wiedze podczas realizacji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetenc;ji
pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrdd absolwentow/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

charakteryzuje warunki klimatyczne w
pomieszczeniach produkcyjnych ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowaé zdobytg wiedze podczas realizacji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompeteng;ji
pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktdre zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wéréd absolwentéw/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

przeprowadza zabiegi konserwacyjne
maszyn i urzgdzeh stosowanych do
produkcji wyrobow skérzanych ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowaé zdobytg wiedze podczas realizaciji

zadan zleconych przez nauczyciela,

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

Badania bedg prowadzone
w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
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Fundusze
Europejskie
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ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skérzanych do roku od zakoriczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetenciji
pracownikow

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrdd absolwentow/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

okresla wtasciwosci materiatow

i pétproduktéow na podstawie badan
laboratoryjnych stosowanych

w produkcji wyrobow skérzanych ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowac¢ zdobytg wiedze podczas realizacji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy kohnczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobéw
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetenc;ji
pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrdd absolwentow/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

charakteryzuje wymagania
technologiczne dotyczace réznych
rodzajow i gatunkéw skor, materiatow
skoropodobnych, materiatéw
widkienniczych i tworzyw sztucznych ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowaé zdobytg wiedze podczas realizac;ji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobdw
skérzanych do roku od zakorczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetenc;ji
pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrod absolwentéw/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

dobiera materiaty do produkgji
wyrobow skorzanych ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowaé zdobytg wiedze podczas realizac;ji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym

KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadajg stosunek do metod

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
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ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetencji
pracownikow

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrod absolwentéw/badania
ankietowe wsrod pracodawcow

od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

okresla wtasciwosci i zastosowanie

réznych rodzajow klejéw ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowaé zdobytg wiedze podczas realizac;ji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobéw
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetencji
pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrod absolwentéw/badania
ankietowe wsrod pracodawcéw

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

przygotowuje szablony wyrobéw

skorzanych ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowaé zdobytg wiedze podczas realizac;ji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobdw
skérzanych do roku od zakorczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetencji
pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktore zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrod absolwentéw/badania
ankietowe wsrod pracodawcéw

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

wykonuje pierwowzory wyrobow

skorzanych ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowaé zdobytg wiedze podczas realizac;ji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skérzanych do roku od zakoriczenia kursu/ 60%

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu
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Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

pracodawcow jest zadowolonych z kompetencji
pracownikow

Badania ankietowe wsrod absolwentéw/badania
ankietowe wsrod pracodawcéw

opracowuje opis materiatowy
i technologiczny wyrobdéw skérzanych
ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowaé zdobytg wiedze podczas realizaciji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobéw
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetencji
pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktore zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrod absolwentéw/badania
ankietowe wsrod pracodawcéw

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

dobiera narzedzia, maszyny
i urzadzenia do procesu wytwarzania
wyrobow skorzanych ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowaé zdobytg wiedze podczas realizac;ji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skérzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetencji
pracownikow

biezagce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktore zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrdd absolwentéw/badania
ankietowe wsrod pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

ustala normy zuzycia materiatu
przeznaczonego na wyroby skérzane
ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowaé zdobytg wiedze podczas realizac;ji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetencji
pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktore zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrod absolwentéw/badania
ankietowe wsrod pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonhczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu
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kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
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Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

okresla koszty jednostkowe oraz
koszty produkcji wyrobow skorzanych
ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowac¢ zdobytg wiedze podczas realizacji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy kohczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetenc;ji
pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadaja stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrdd absolwentow/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

sporzadza normy czasu pracy
produkcji wyrobéw skérzanych ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowac¢ zdobytg wiedze podczas realizacji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetenc;ji
pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktore zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrdd absolwentow/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

Badania bedag prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

ustala parametry techniczne narzedzi,
maszyn i urzgdzenh stosowanych w
procesie produkcji wyrobow skérzanych
w odniesieniu do dokumentacji
technicznej ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowaé zdobytg wiedze podczas realizaciji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompeteng;ji

pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczyciel,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrod absolwentow/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu
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Metody/techniki badania

Termin badania

ustala parametry techniczne narzedzi,
maszyn i urzagdzenh stosowanych w
procesie produkcji wyrobéw skérzanych
w odniesieniu do dokumentacji
technicznej ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowac¢ zdobytg wiedze podczas realizacji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetenc;ji
pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadaja stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrdd absolwentow/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

nadzoruje wykonywanie rozkroju skor,
tworzyw skoropodobnych i materiatow
widkienniczych w produkcji wyrobow
skorzanych ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowac¢ zdobytg wiedze podczas realizacji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetenc;ji
pracownikow

biezagce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktore zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrdd absolwentow/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

Badania bedag prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

przestrzega zasad przygotowania
elementéw do montazu wyrobdéw
skérzanych ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowaé zdobytg wiedze podczas realizaciji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompeteng;ji

pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczyciel,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktore zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrod absolwentow/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu
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Metody/techniki badania

Termin badania

okresla metody i techniki tagczenia
elementow w gotowe wyroby skorzane
ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowac¢ zdobytg wiedze podczas realizacji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace w
zawodzie Technik technologii wyrobow
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetenc;ji
pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadaja stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrdd absolwentéw/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

nadzoruje przebieg procesu montazu
wyrobéw skérzanych ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowac¢ zdobytg wiedze podczas realizacji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompetenc;ji
pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktore zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrdd absolwentow/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

Badania bedag prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakonczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu

dokonuje kontroli miedzyoperacyjnej i
oceny jakosci gotowych wyrobow
skorzanych ek

80% stuchaczy zalicza pozytywnie testy i umie
zastosowaé zdobytg wiedze podczas realizaciji
zadan zleconych przez nauczyciela,

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ80% absolwentéw wykonuje prace

w zawodzie Technik technologii wyrobow
skorzanych do roku od zakonczenia kursu/ 60%
pracodawcow jest zadowolonych z kompeteng;ji

pracownikow

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczyciel,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

Badania ankietowe wsrdd absolwentéw/badania
ankietowe wsréd pracodawcow

Badania bedg prowadzone

w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu Badania
ankietowe prowadzone co rok,
od zakohczenia kursu/co dwa
lata od zakonczenia kursu
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Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (oznaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
jednostki efektéw)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

postuguje sie podstawowym zasobem
Srodkow jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (ze szczegélnym
uwzglednieniem srodkéw leksykalnych)
umozliwiajgcym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych: a) ze stanowiskiem pracy i
jego wyposazeniem b) z gtéwnymi
technologiami stosowanymi w danym
zawodzie c) z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem

60% absolwentéw postuguje sie jezykiem obcym
na poziomie umozliwiajgcym wykonywanie
zadan stuzbowych

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadaja stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

analiza testow osiggnie¢ stuchaczy w wymiarze
iloSciowym i jakosciowym

Badania ankietowe samooceny wsréd
absolwentow

Badania bedg prowadzone
w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu.

rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka obcego nowozytnego,
a takze proste wypowiedzi pisemne

W jezyku obcym nowozytnym w
zakresie umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

60% absolwentéw postuguje sie jezykiem obcym
na poziomie umozliwiajgcym wykonywanie
zadan stuzbowych

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktore zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

analiza testow osiggnie¢ stuchaczy w wymiarze
iloSciowym i jako$ciowym

Badania ankietowe samooceny wsréd
absolwentow

Badania bedg prowadzone
w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu.

samodzielnie tworzy krétkie, proste,
spojne i logiczne wypowiedzi ustne

i pisemne w jezyku obcym nowozytnym
w zakresie umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych: a) tworzy krétkie,
proste, spdjne i logiczne wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. polecenie,

60% absolwentéw postuguje sie jezykiem obcym
na poziomie umozliwiajgcym wykonywanie
zadan stuzbowych

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKz

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

analiza testow osiggnie¢ stuchaczy w wymiarze
iloSciowym i jakosciowym

Badania bedg prowadzone
w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu.
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Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (oznaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
jednostki efektéw)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

komunikat, instrukcje) b) tworzy krotkie,
proste, spdjne i logiczne wypowiedzi
pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosé, CV, list
motywacyjny, dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem — wedtug
wzoru) ek

Badania ankietowe samooceny wsrod
absolwentow

uczestniczy w rozmowie w typowych
sytuacjach zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych — reaguje w jezyku
obcym nowozytnym w sposéb
zrozumiaty, adekwatnie do sytuaciji
komunikacyjnej, ustnie lub w formie
prostego tekstu: a) reaguje ustnie (np.
podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem, kontrahentem,
w tym rozmowy telefonicznej) w
typowych sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem czynno$ci
zawodowych b) reaguje w formie
prostego tekstu pisanego (np.
wiadomos¢, formularz, email, dokument
zwigzany z wykonywanym zawodem) w
typowych sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci
zawodowych ek

60% absolwentéw postuguje sie jezykiem obcym
na poziomie umozliwiajgcym wykonywanie
zadan stuzbowych

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadajg stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

analiza testow osiggnie¢ stuchaczy w wymiarze
iloSciowym i jakosciowym

Badania ankietowe samooceny wsréd
absolwentow

Badania bedg prowadzone
w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu.
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programowej (oznaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
jednostki efektéw)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

wykorzystuje strategie stuzace
doskonaleniu wiasnych umiejetnosci
jezykowych oraz podnoszace
Swiadomos¢ jezykowa: a) wykorzystuje
techniki samodzielnej pracy nad
jezykiem obcym nowozytnym b)
wspotdziata w grupie c¢) korzysta ze
zrédet informacji w jezyku obcym
nowozytnym d) stosuje strategie
komunikacyjne i kompensacyjne ek

60% absolwentéw postuguje sie jezykiem obcym
na poziomie umozliwiajgcym wykonywanie
zadan stuzbowych

80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym
KKZ

biezgce obserwacje i spostrzezenia nauczycieli,
realizujgcych program nauczania

stuchacze otrzymajg do wypetnienia ankiety
ewaluacyjne, ktére zbadaja stosunek do metod

i pomocy naukowych stosowanych na zajeciach,
do tresci programowych

analiza testow osiggnie¢ stuchaczy w wymiarze
iloSciowym i jakosciowym

Badania ankietowe samooceny wsrod
absolwentow

Badania bedg prowadzone
w trakcie realizacji programu
nauczania i po jego
zakonczeniu.

7. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

Literatura dotyczgca MOD.02 kaletnictwo

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

Brzozowski Cz., Katuza B., Kosior Z.: Technologie kierunek skérzany.

Podstawowe studium zawodowe. WSiP, Warszawa 1993

Hansen A.: Bezpieczenstwo i higiena pracy. WSiP, Warszawa 1998
Kazik R., Krawczyk J.: Technologia odziezy. WSIiP, Warszawa 1993
Krzywicki E.: Skoéry techniczne i galanteryjne. PWT, Warszawa 1949
Lasek W.: Materiatoznawstwo obuwnicze. Skrypt WSI Radom 1986

10) Martyniak Z.: Metody organizowania proceséw pracy. PWE, Warszawa 1996

Biatczak B. Maszyny i urzgdzenia w przemysle odziezowym. Wyd. WSiP, Warszawa 1995

Chajtman S.: Podstawy organizacji procesu produkcyjnego. PWE, Warszawa 1971

Christ J. W.: Kaletnictwo — Podrecznik technologii dla ZSZ. WSiP, Warszawa 1991
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11) Napora S.: Galanteria ze skory i tworzyw sztucznych. WPLIiS, Warszawa 1962

12) Persz T.: Materiatoznawstwo dla technikéw przemystu skérzanego. WSiP, Warszawa 1997

13) Rerutkiewicz J. Tobiszewski A.: Rymarstwo. WPLIS, Warszawa 1956

14) Schellenberg A. (red.): Encyklopedia techniki. Przemyst lekki. WTN, Warszawa 1986

15) Turnau |.: Polskie skoérnictwo. Zaktad Narodowy im. Ossolinskich, Wroctaw 1983

16) Praca zbiorowa: Bezpieczenstwo i ochrona cztiowieka w srodowisku pracy. Ergonomia. CIOP, Warszawa 1999
17) Praca zbiorowa: Bezpieczenstwo pracy i ergonomia. CIOP, Warszawa 1999

18) Kodeks pracy 2019

19) Przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

Literatura dotyczagca MOD.04 kusnierstwo
1) Biatczak B. Maszyny i urzgdzenia w przemysle odziezowym. Wyd. WSiP, Warszawa 1995
2) Brzozowski Cz., Katuza B., Kosior Z.: Technologie kierunek skérzany.
3) Buczynska L, Burzynski C. Kusnierstwo 2, Wyd. WSiP, Warszawa 1986
4) Burzynski C, Suliga A. Kuénierstwo 1, Wyd. WSIiP, Warszawa
5) Podstawowe studium zawodowe. WSiP, Warszawa 1993
6) Chajtman S.: Podstawy organizacji procesu produkcyjnego. PWE, Warszawa 1971
7) Hansen A.: Bezpieczenhstwo i higiena pracy. WSiP, Warszawa 1998
8) Kazik R., Krawczyk J.: Technologia odziezy. WSiP, Warszawa 1993
9) Martyniak Z.: Metody organizowania procesow pracy. PWE, Warszawa 1996
10) Napora S.: Galanteria ze skoéry i tworzyw sztucznych. WPLIiS, Warszawa 1962
11) Persz T.: Materiatoznawstwo dla technikéw przemystu skérzanego. WSiP, Warszawa 1997
12) Schellenberg A. (red.): Encyklopedia techniki. Przemyst lekki. WTN, Warszawa 1986

13) Turnau l.: Polskie skornictwo. Zaktad Narodowy im. Ossolinskich, Wroctaw 1983
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14) Praca zbiorowa: Bezpieczenstwo i ochrona cztowieka w srodowisku pracy. Ergonomia. CIOP, Warszawa 1999
15) Praca zbiorowa: Bezpieczenstwo pracy i ergonomia. CIOP, Warszawa 1999
16) Kodeks pracy 2019

17) Przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

Srodki dydaktyczne:
— Teksty przewodnie do ¢wiczeh.
— Kodeks Pracy 2019.
— Przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska.
— llustracje i fotografie obrazujgce zagrozenia na stanowiskach pracy w przemysle przetwérstwa skory.
—  Wykaz sprzetu i srodkéw do gaszenia pozaru.
— Wyposazenie do ¢wiczen udzielania pierwszej pomocy.
— Odziez ochronna i $rodki ochrony indywidualne;.
— Regulaminy i instrukcje dotyczace bezpiecznego uzytkowania maszyn, urzgdzen i ostrych narzedzi.
— Normy dotyczgce odbioru jakosciowego, wymaganych parametrow skér w zaleznosci od przeznaczenia.
— Plansze, filmy, prezentacje, zdjecia przedstawiajgce rozne rodzaje skér wyprawionych.
— Plansze, filmy, prezentacje, zdjecia obrazujgce budowe i wiasciwo$ci materiatéw widkienniczych.
—  Mikroskop i preparaty mikroskopowe tkanki skérnej i wiosa.
— Plansze obrazujgce budowe tkanki skornej i wtosa oraz ukfad topograficzny réznych rodzajow skor.
—  Proébki skor wyprawionych i wykonczonych réznymi metodami.
— Normy przedmiotowe i czynnosciowe.
— Plansze, filmy oraz katalogi z przyktadami wyrobow skérzanych

— Proébki skor wyprawionych.
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—  Mikroskop.

—  Prébki roznych rodzajow widkien.
—  Grubosciomierz.

—  Lupa tkacka.

—  Przymiar liniowy.

—  Zestaw norm dotyczgcych wyrobow widkienniczych.

8. Sposob i forma zaliczenia kursu

W koncowej ocenie pracy uczniéw nalezy uwzglednia¢ wyniki stosowanych sprawdzianéw i testéw osiggnieé. Szczegdlnie dotyczy to egzamindéw sprawdzajgcych wiedze
po zakonczeniu poszczegolnych przedmiotow.

Warunki zaliczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego:
— uczeszczanie na zajecia edukacyjne, przewidziane w planie nauczania, w wymiarze co najmniej 50% czasu przeznaczonego na te zajecia;
— uzyskanie ocen wyzszych niz niedostateczne z zaliczen przeprowadzanych z poszczegoélnych zaje¢ edukacyjnych, okreslonych w planie nauczania;

— w przypadku uzyskania oceny niedostatecznej z zaliczenia stuchacz kursu moze poprawia¢ ocene w formie i terminie ustalonym z nauczycielem/instruktorem
prowadzgcym zajecia edukacyjne, przewidziane w planie nauczania.

Organizator kursu zwalnia stuchacza z obowigzku odbycia praktyki zawodowej, jezeli przedtozy on:

— zaswiadczenie wydane przez pracodawce, potwierdzajgce przepracowanie w zakresie kwalifikacji w ktérg wchodzi zawdd, w ktdérym sie ksztatci, okresu co
najmniej rownego okresowi trwania nauki, przewidzianemu dla danego kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

W przypadku zwolnienia stuchacza z obowigzku odbycia praktyki zawodowej w dokumentacji przebiegu nauczania wpisuje sie: "zwolniony/zwolniona z praktyki
zawodowej".

Zaliczenie przedmiotow powinno odbywac sie w formie pisemnej dla nastepujgcych przedmiotow:
— Technologia,
— Materiatoznawstwo,
— Projektowanie i Modelowanie,

W formie ustnej:
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Oprocz tego, w celu zaliczenia zaje¢ warsztatowych oraz catego kursu, absolwent powinien przedstawi¢ prébki wytworzonych samodzielnie wyrobow ze skéry lub
tworzywa skéropodobnego czy materiatu wiékienniczego.

9. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zajeé

Tabela 14. Tabela weryfikacji programu nauczania KKZ/KUZ pod katem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Lp. [Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego/kursu umiejetnosci zawodowych uwzglednia

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢ (T/N)

efektow

1 |Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T
2  [Efekty ksztatcenia T
3 Kryteria weryfikacji T
4  Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektow) T
5 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub jednostki 590

Tabela 15. Tabela weryfikacji programu KKZ pod kgtem kompletnosci efektow ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec
(temat zajec)

MOD.12.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

MOD.12.2. Podstawy technologii wyrobéw skérzanych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

charakteryzuje warunki klimatyczne
W pomieszczeniach produkcyjnych

omawia warunki higieniczne i zdrowotne w pomieszczeniach produkcyjnych
okre$la temperature i wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniach
produkcyjnych

rozréznia rodzaje klimatyzaciji i wentylacji stosowane w pomieszczeniach
produkcyjnych

wymienia skutki niewtasciwej wentylacji i klimatyzacji w pomieszczeniach
produkcyjnych

Charakterystyka warunkow klimatycznych
W pomieszczeniach produkcyjnych.

charakteryzuje potgczenia czesci
maszyn i urzgdzeh mechanicznych

rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen mechanicznych stosowanych podczas
produkcji wyrobéw skérzanych

Charakterystyka potgczen czes$ci maszyn
i urzgdzen mechanicznych stosowanych
podczas produkcji wyrobow skérzanych.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(temat zaje¢)

stosowanych podczas produkcji
wyrobéw skorzanych

okresla typy i rodzaje potgczen czesci maszyn i urzgdzeh mechanicznych
podczas produkcji wyrobéw skérzanych

wyjasnia zasady dziatania napeddéw maszyn i urzadzen stosowanych
podczas produkcji wyrobéw skérzanych

charakteryzuje maszyny i urzgdzenia
stosowane do produkcji wyrobow
skorzanych

klasyfikuje maszyny i urzadzenia w zaleznosci od ich budowy

rozroznia czesci maszyn i ich konstrukcije

klasyfikuje maszyny i urzgdzenia stosowane w produkcji wyrobow
skorzanych w zaleznoéci od zasady dziatania i zastosowania

wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzadzen stosowanych do produkcji
wyrobow skoérzanych

dobiera maszyny i urzadzenia przydatne w procesach produkcji wyrobow
skoérzanych

Charakterystyka maszyn i urzgdzenia
stosowane do produkcji wyrobow skérzanych

postuguje sie programami
komputerowymi wspomagajgcymi
wykonywanie zadan zawodowych

okresla zadania z obszaru produkcji wyrobow skérzanych, do ktérych
mozna zastosowac programy komputerowe

rozroznia programy komputerowe do edycji tekstu, wykonywania obliczen
i rysunkow

stosuje programy komputerowe do wykonywania zadan zawodowych

w przemysle skdrzanym

uzywa maszyn i urzadzen sterowanych komputerowo

programy komputerowe wspomagajgce
wykonywanie zadan zawodowych

postuguje sie normami i stosuje
procedure oceny zgodnosci

wymienia cele normalizacji krajowej

wyjasnia czym jest norma i wymienia cechy normy

rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci

normy i procedury oceny zgodno$ci

projektuje wyroby skoérzane,
wykorzystujac wiedze z zakresu
kolorystyki i kompozycji plastycznej

omawia cechy charakterystyczne wyrobéw skoérzanych
klasyfikuje
materiaty stosowane do produkcji wyrobéw skérzanych

Projektowanie wyrobéw skoérzanych. Zasady
ustalania kolorystyki i kompozyciji plastycznej

okresla fizykochemiczne i uzytkowe
wiasciwosci materiatéw stosowanych
w produkcji wyrobow skoérzanych

okresla metody badan wiasciwosci materiatdéw stosowanych do produkcji
wyrobow skoérzanych

rozréznia rodzaje skér wyprawionych

dokonuje organoleptycznej oceny wtasciwosci skor wyprawionych

Fizykochemiczne i uzytkowe wtasciwosci
materiatow stosowanych w produkcji wyrobow
skorzanych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(temat zaje¢)

dokonuje organoleptycznej oceny materiatow widkienniczych

interpretuje informacje zawarte w normach dotyczacych oceny wiasciwosci
materiatow stosowanych w produkcji wyrobéw skérzanych. Okresla
zastosowanie skor i innych materiatéw stosowanych w produkcji wyrobow
skérzanych na podstawie ich wtasciwosci

postuguje sie normami i stosuje
procedure oceny zgodnosci

wymienia cele normalizacji krajowej

wyjasnia czym jest norma i wymienia cechy normy

rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci

normy i procedury oceny zgodnosci

Charakteryzuje wyroby skérzane

omawia cechy charakterystyczne wyrobéw skérzanych

Wyroby skérzane - charakterystyka

Charakteryzuje materialy stosowane
do produkcji wyrobdw skérzanych

omawia cechy charakterystyczne i parametry materiatéw stosowanych do
produkcji wyrobow skoérzanych

Materiaty stosowane do produkcji wyrobow
skérzanych

Charakteryzuje barwy zasadnicze,
pochodne i neutralne.

Charakteryzuje zasady
komponowania materiatéw pod katem
kolorystyki

Wskazuje i rozréznia barwy zasadnicze, pochodne i neutralne
Omawia zasady komponowania materiatéw pod katem kolorystyki

Kolorystyka — zasady tworzenia prawidtowych
kompozycji barwnych

okresla zasady sporzadzania rysunku
odrecznego

Wykonuje odreczny rysunek projektowy

Rysunek techniczny

Charakteryzuje linie mody, style,
fasony

dobiera dodatki i akcenty
kolorystyczne stosowane w wyrobach
skorzanych

dobiera zdobienia do wyrobéw
skorzanych

Omawia linie mody, style, fasony

charakteryzuje i dobiera dodatki i akcenty kolorystyczne stosowane
w wyrobach skoérzanych

charakteryzuje zasady dobierania zdobien do wyrobéw skérzanych

Moda, stylistyka wyrobow

Sporzadza podstawowe rysunki
projektowe

wykonuje szkice podstawowymi technikami rysunkowymi

projektowanie-szkice podstawowe

Sporzadza projekty wzornicze

projektuje wzory i fasony wyrobéw skoérzanych

Projektowanie-wzory i fasony wyrobow
skorzanych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(temat zaje¢)

okresla fizykochemiczne i uzytkowe
wiasciwosci materiatow stosowanych
w produkcji wyrobow skérzanych

okresla metody badan wtasciwosci materiatow stosowanych do produkcji
wyrobow skoérzanych

rozroznia rodzaje skor wyprawionych

dokonuje organoleptycznej oceny wtasciwosci skor wyprawionych
dokonuje organoleptycznej oceny materiatdéw widkienniczych

interpretuje informacje zawarte w normach dotyczacych oceny wiasciwosci
materiatow stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych okresla
zastosowanie skor i innych materiatéw stosowanych w produkcji wyrobow
skorzanych na podstawie ich wiasciwosci

Wiasciwosci materiatow stosowanych
w produkcji wyrobow skérzanych

Charakteryzuje warunki klimatyczne w|
pomieszczeniach produkcyjnych

omawia warunki higieniczne i zdrowotne w pomieszczeniach produkcyjnych
okresla temperature i wilgotnos¢ powietrza w pomieszczeniach
produkcyjnych

rozréznia rodzaje klimatyzaciji i wentylacji stosowane w pomieszczeniach
produkcyjnych

wymienia skutki niewtasciwej wentylacji i klimatyzacji w pomieszczeniach
produkcyjnych

\Warunki klimatyczne w pomieszczeniach
produkcyjnych

Charakteryzuje potgczenia czesci
maszyn i urzgdzeh mechanicznych
stosowanych podczas produkcji
wyrobdw skdérzanych

rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen mechanicznych stosowanych podczas
produkcji wyrobéw skoérzanych

okresla typy i rodzaje potgczeh czesdci maszyn i urzgdzeh mechanicznych
podczas produkcji wyrobéw skérzanych

wyjasnia zasady dziatania napedéw maszyn i urzgdzenh stosowanych
podczas produkcji wyrobéw skérzanych

Potgczenia czesci maszyn i urzadzen
mechanicznych stosowanych podczas
produkcji wyrobéw skdérzanych

Charakteryzuje maszyny i urzgdzenia
stosowane do produkcji wyrobéw
skorzanych

klasyfikuje maszyny i urzadzenia w zaleznosci od ich budowy

rozréznia czesci maszyn i ich konstrukcje

klasyfikuje maszyny i urzgdzenia stosowane w produkcji wyrobow
skorzanych w zaleznosci od zasady dziatania i zastosowania

wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzgdzen stosowanych do produkc;ji
wyrobow skorzanych

dobiera maszyny i urzadzenia przydatne w procesach produkcji wyrobow
skorzanych

Maszyny i urzadzenia stosowane do produkgc;ji
wyrobow skoérzanych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(temat zaje¢)

Przeprowadza zabiegi
konserwacyjne maszyn i urzgdzen
stosowanych do produkcji wyrobéw
skorzanych

przygotowuje do pracy maszyny i urzgdzenia stosowane do produkcji
wyrobow skoérzanych

dobiera parametry pracy maszyn i urzagdzen

usuwa nieprawidtowosci w pracy maszyn i urzadzen

okresla zespoty mechanizméw w maszynach i urzadzeniach stosowanych
do produkcji wyrobéw skérzanych

okresla zasady eksploatacji maszyn i urzadzen stosowanych do produkcji
wyrobow skoérzanych

wykonuje zabiegi konserwacyjne maszyn i urzadzen stosowanych do
produkcji wyrobow skoérzanych

Zabiegi konserwacyjne maszyn i urzadzen
stosowanych do produkcji wyrobéw skérzanych

postuguje sie programami
komputerowymi wspomagajgcymi
wykonywanie zadan zawodowych

stosuje programy komputerowe do wykonywania zadan zawodowych
w przemysle skdrzanym
uzywa maszyn i urzadzen sterowanych komputerowo

Programy komputerowe wspomagajgce
wykonywanie zadan zawodowych

MOD.12.3. Okreslanie wtasciwosci materiatéw stosowanych w produkcji wyrobéw skérzanych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

charakteryzuje wymagania
technologiczne dotyczace réznych
rodzajow i gatunkéw skor, materiatow
skoropodobnych, materiatéw
widkienniczych i tworzyw sztucznych

okres$la przeznaczenie skér wyprawionych
okres$la przydatno$é materiatéw skéropodobnych, materiatow
widkienniczych i tworzyw sztucznych do produkciji wyroboéw skérzanych

rodzaje i gatunki skér, materiatow
skoropodobnych, materiatow widkienniczych

i tworzyw sztucznych stosowanych w produkcji
wyrobow skoérzanych

okresla wiasciwosci i zastosowanie
réznych rodzajow klejow

klasyfikuje kleje stosowane do tgczenia elementéw wyrobow skérzanych
opisuje wtasciwosci klejow stosowanych do fgczenia elementéw wyrobdw
skorzanych

okresla czynniki wptywajace na proces klejenia

dobiera kleje dla wybranych operacji technologicznych w produkcji wyrobow

skoérzanych

2 wiasciwosci i zasady stosowania réznych
rodzajow klejow

charakteryzuje metody badan
laboratoryjnych materiatow
i potproduktow

omawia sposo6b pobierania i przygotowania prébek do badan
laboratoryjnych materiatéw i pétproduktow

metody badan laboratoryjnych materiatow
i potproduktéw
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(temat zaje¢)

okresla metody badan laboratoryjnych wtasciwosci fizycznych i chemicznych
materiatow i pétproduktdow oraz pétproduktéow stosowanych w produkcji
wyrobéw skérzanych

charakteryzuje wymagania
technologiczne dotyczgce réznych
rodzajéw i gatunkéw skor, materiatéw
skoropodobnych, materiatow
widkienniczych i tworzyw sztucznych

okresla wymagania technologiczne dotyczace réznych rodzajéw i gatunkow
skor, materiatéw skéropodobnych, materiatdw widkienniczych i tworzyw
sztucznych

rozpoznaje wady i uszkodzenia skor wyprawionych

wykonuje badania organoleptyczne materiatdw skéropodobnych, materiatow
widkienniczych i tworzyw sztucznych w celu okreslenia przydatnosci do
produkcji wyrobéw skérzanych

okresla przeznaczenie skor wyprawionych

okresla przydatno$¢ materiatéw skéropodobnych, materiatow
wiokienniczych i tworzyw sztucznych do produkciji wyrobow skoérzanych

wymagania technologiczne dotyczgce réznych
rodzajéw i gatunkéw skor, materiatéw
skéropodobnych, materiatéw widkienniczych

i tworzyw sztucznych

dobiera materiaty do produkcji
wyrobéw skdrzanych

omawia cechy charakterystyczne wyrobéw skérzanych

dobdér materiatdow do produkcji wyrobéw
skérzanych

okresla wtasciwosci materiatow

i potproduktéw na podstawie badan
laboratoryjnych stosowanych

w produkcji wyrobow skorzanych

dobiera metody badan wiasciwosci fizycznych i chemicznych materiatow
oraz potproduktéw stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych
dobiera urzgdzenia i aparature do oceny wiasciwosci materiatéw i
potproduktéw stosowanych w produkciji wyrobow skérzanych

rozpoznaje przyrzady stosowane do oceny materiatéw i potproduktow
stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych

wykonuje badania laboratoryjne materiatow i pétproduktéw stosowanych
w produkcji wyrobow skérzanych

analizuje wyniki badan laboratoryjnych wtasciwosci materiatow i
potproduktéw stosowanych w produkciji wyrobow skérzanych

wiasciwosci materiatow i pétproduktéow
weryfikacja przydatnosci do produkcji wyrobow
skorzanych na podstawie badan
laboratoryjnych stosowanych w produkcji
wyrobow skoérzanych

charakteryzuje wymagania
technologiczne dotyczace réznych
rodzajow i gatunkéw skor, materiatow
skoropodobnych, materiatéw
widkienniczych i tworzyw sztucznych

rozpoznaje wady i uszkodzenia skér wyprawionych

wykonuje badania organoleptyczne materiatéw skéropodobnych, materiatow
widkienniczych i tworzyw sztucznych w celu okreslenia przydatnosci do
produkcji wyrobéw skoérzanych

okresla przeznaczenie skor wyprawionych

Wymagania technologiczne dotyczace réznych
rodzajow i gatunkéw skér, materiatow
skoropodobnych, materiatow widkienniczych

i tworzyw sztucznych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(temat zaje¢)

okresla przydatno$¢ materiatéw skéropodobnych, materiatow
widkienniczych i tworzyw sztucznych do produkcji wyrobdw skdrzanych

dobiera materiaty do produkcji
wyrobéw skorzanych

dobiera materiaty podstawowe i materiaty pomocnicze do produkcji wyrobow
skérzanych

ocenia przydatno$¢ wybranych materiatéw do produkcji wyrobow
skérzanych

Dobdr materiatow do produkcji wyrobdw
skoérzanych

okresla wtasciwosci i zastosowanie
réznych rodzajow klejow

klasyfikuje kleje stosowane do tgczenia elementéw wyrobéw skérzanych
opisuje wtasciwosci klejow stosowanych do tgczenia elementéw wyrobow
skérzanych

okresla czynniki wptywajace na proces klejenia

dobiera kleje dla wybranych operacji technologicznych w produkcji wyrobow
skorzanych

Wiasciwosci i zastosowanie réznych rodzajéw
klejow

MOD.12.4. Sporzadzanie dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu skdrzanego

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

dobiera narzedzia, maszyny
i urzadzenia do procesu wytwarzania
wyrobow skorzanych

okresla metody organizacji procesu wyrobéw skérzanych

planuje stanowiska robocze do procesu wytwarzania wyrobéw skoérzanych
oblicza obtozenie stanowiska pracy

dobiera wyposazenie stanowisk pracy do procesu wytwarzania wyrobow
skorzanych

Narzedzia stosowane w produkcji wyrobow
skorzanych

organizacja procesu wytwarzania wyrobow
skorzanych.

organizacja stanowiska roboczego

okres$la koszty jednostkowe oraz
koszty produkcji wyrobow skérzanych

okre$la sktadniki kosztow produkcji wyrobow skérzanych
oblicza koszty bezposrednie i posrednie produkcji wyrobdw skérzanych
sporzgdza kalkulacje kosztéw produkcji wyrobow skérzanych

Ekonomia procesu produkcji wyrobéw
skorzanych.

koszty jednostkowe wyrobu

koszty produkcji wyrobéw skérzanych

sporzgadza normy czasu pracy
produkcji wyrobéw skoérzanych

stosuje metody normowania czasu pracy na stanowisku roboczym w
produkcji wyrobéw skoérzanych
ustala czas pracy produkcji wyroboéw skérzanych dla potrzeb normowania

Normy czasu produkciji

przygotowuje szablony wyrobdéw
skorzanych

stosuje zasady rysunku technicznego podczas wykonywania rysunkéw
konstrukcyjnych elementéw wyrobu skérzanego

Szablony wyrobow skérzanych

omawia oznaczenia stosowane na szablonach wyrobow skoérzanych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(temat zaje¢)

opracowuje szablony dokumentacyjne lub kontrolne do rozkroju i montazu
zaprojektowanego wyrobu skérzanego

wykonuje pierwowzory wyrobéw
skorzanych

okresla cel wykonania makiety wyrobu skérzanego
wykonuje makiete wyrobu skérzanego
okresla cel wykonania pierwowzoru wyrobu skérzanego

Pierwowzory wyrobow skorzanych:
— wykonanie
— funkcja

opracowuje opis materiatowy
i technologiczny wyrobow skoérzanych

sporzadza opis materiatowy zaprojektowanych wyrobdéw skérzanych
planuje fazy, zabiegi i czynnosci wykonywania wyrobéw skorzanych

Opis materiatowy i technologiczny

dobiera narzedzia, maszyny
i urzadzenia do procesu wytwarzania
wyrobéw skdrzanych

planuje stanowiska robocze do procesu wytwarzania wyrobéw skoérzanych
oblicza obtozenie stanowiska pracy

dobiera wyposazenie stanowisk pracy do procesu wytwarzania wyrobow
skorzanych

Narzedzia, maszyny i urzadzenia do procesu
wytwarzania wyrobow skoérzanych

ustala normy zuzycia materiatu
przeznaczonego na wyroby skorzane

okresla rodzaje norm zuzycia materiatéw przeznaczonego na wyroby
skorzane (teoretyczna i techniczna)

oblicza powierzchnie szablonow

oblicza teoretyczng norme zuzycia materiatu przeznaczonego na wyroby
skorzane (materiaty podstawowe i dodatki)

sporzgdza uktad szablonéw

oblicza procent odpadu materiatow

Normy zuzycia materiatow

okresla koszty jednostkowe oraz
koszty produkcji wyrobow skérzanych

okresla sktadniki kosztéw produkcji wyrobéw skorzanych
oblicza koszty bezposrednie i posrednie produkcji wyrobdw skérzanych
sporzgdza kalkulacje kosztéw produkcji wyrobow skérzanych

Ekonomia procesu produkcji wyrobéw
skorzanych.

koszty jednostkowe wyrobu

koszty produkcji wyrobéw skoérzanych

sporzadza normy czasu pracy
produkcji wyrobéw skdérzanych

stosuje metody normowania czasu pracy na stanowisku roboczym w
produkcji wyrobéw skoérzanych
ustala czas pracy produkcji wyrobdéw skérzanych dla potrzeb normowania

Normy czasu pracy

przygotowuje szablony wyrobdéw
skorzanych

wykonuje rysunki techniczne szablonéw do rozkroju i montazu
zaprojektowanego wyrobu skérzanego

stosuje zasady rysunku technicznego podczas wykonywania rysunkéw
konstrukcyjnych elementow wyrobu skérzanego

omawia oznaczenia stosowane na szablonach wyrobow skérzanych

Szablony wyrobow skérzanych
wykonanie
oznaczenia
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(temat zaje¢)

opracowuje szablony dokumentacyjne lub kontrolne do rozkroju i montazu
zaprojektowanego wyrobu skérzanego

wykonuje pierwowzory wyrobéw
skorzanych

okresla cel wykonania makiety wyrobu skérzanego
wykonuje makiete wyrobu skérzanego
okresla cel wykonania pierwowzoru wyrobu skérzanego

Pierwowzory wyrobow skorzanych:
— wykonanie
— funkcja

opracowuje opis materiatowy
i technologiczny wyrobow skoérzanych
ek

sporzadza opis materiatowy zaprojektowanych wyrobdéw skérzanych
planuje fazy, zabiegi i czynnosci wykonywania wyrobéw skorzanych

Opis materiatowy i technologiczny wyrobéw
skérzanych

ustala normy zuzycia materiatu
przeznaczonego na wyroby skérzane

okresla rodzaje norm zuzycia materiatéw przeznaczonego na wyroby
skorzane (teoretyczna i techniczna)

oblicza powierzchnie szablonéw

oblicza teoretyczng norme zuzycia materiatu przeznaczonego na wyroby
skorzane (materiaty podstawowe i dodatki)

sporzadza uktad szablonéw

oblicza procent odpadu materiatéw

Normy zuzycia materiatéw

MOD.12.5. Kierowanie procesami wytwarzania wyrobow skérzanych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

ustala parametry techniczne
narzedzi, maszyn i urzadzen
stosowanych w procesie produkcji
wyrobow skoérzanych w odniesieniu
do dokumentacji technicznej

okredla wymagania techniczne dotyczgce narzedzi, maszyn i urzadzenh
stosowanych w procesie produkcji wyrobéw skérzanych

interpretuje informacje zawarte w dokumentacji technicznej odnoszace sie
do uzytkowania narzedzi, maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie
produkcji wyrobéw skérzanych

instaluje oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesie
produkcji wyrobdw skérzanych

rozréznia cechy zuzytych lub niesprawnych narzedzi, narzedzi, maszyn

i urzgdzen stosowanych w procesie produkcji wyrobow skérzanych

Parametry techniczne narzedzi, maszyn

i urzgdzen stosowanych w procesie produkcji
wyrobow skoérzanych

rodzaje

dokumentacja techniczna

nadzoruje wykonywanie rozkroju
skor, tworzyw skéropodobnych

i materiatow widkienniczych

w produkcji wyrobow skérzanych ek

wyjasnia znaczenie racjonalnego gospodarowania surowcem w produkcji
wyrobow skoérzanych
dobiera techniki recznego rozkroju z uwzglednieniem rodzaju skor

Rozkréj skoér, tworzyw skéropodobnych
i materiatow witokienniczych w produkc;ji
wyrobow skorzanych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(temat zaje¢)

dobiera maszyny i urzadzenia do rozkroju skér i materiatéw widkienniczych
w produkcji wyrobow skorzanych

dobiera maszyny i urzadzenia do przygotowania materiatdw witdkienniczych
i tworzyw skéropodobnych do rozkroju warstwowego w produkcji wyrobow
skérzanych

dobiera urzgdzenia do znakowania wykrojow skérzanych

dobiera wyposazenie stanowisk rozkroju skoér, materiatow wtdkienniczych,
tworzyw skéropodobnych materiatéw termoplastycznych w produkgciji
wyrobéw skérzanych

przestrzega zasad przygotowania
elementéw do montazu wyrobéw
skorzanych

okresla kolejnos¢ czynnosci przygotowania do montazu wykrojonych
elementow wyrobow skérzanych

okresla kolejnos¢ czynnosci przygotowania do montazu wykrojonych
elementow wyrobow skérzanych

dobiera techniki zdobienia elementéw wyrobéw skérzanych

dobiera techniki przygotowania elementéw wyrobow skoérzanych do
montazu

dobiera techniki konfekcjonowania elementéw wyrobdw skérzanych

Montaz elementow
przygotowanie elementéw

okresla metody i techniki tgczenia
elementéw w gotowe wyroby
skorzane

rozréznia sciegi i szwy stosowane podczas szycia recznego i maszynowego
wyrobdéw skoérzanych

okre$la techniki zszywania elementéw wyrobow skdrzanych w catos¢
okredla metody i techniki klejenia elementéw sktadowych wyrobow
skorzanych

okresla techniki zgrzewania elementéw z tworzyw termoplastycznych
okresla techniki montazu okué¢ w wyrobach skérzanych

Metody i techniki fgczenia elementéw
— taczenie za pomocg Sciegow
— aczenie za pomocg klejow
— aczenie technikg zgrzewania
— montaz oku¢

nadzoruje przebieg procesu montazu
wyrobow skoérzanych ek

okresla kolejnos¢ czynnosci podczas fgczenia elementoéw sktadowych
wyrobu skdrzanego w catos¢

dobiera $ciegi i szwy do rodzaju zszywanych materiatéw

dobiera kleje do tgczenia elementéw w zaleznosci od rodzaju i wlasciwosci
materiatow

dobiera parametry procesu zgrzewania tworzyw termoplastycznych

Proces montazu wyrobdéw skérzanych
sekwencja dziatah
dobdr taczen (szwy i kleje)
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(temat zaje¢)

organizuje proces montazu wyrobdw skérzanych

organizuje proces wykonczenia wyrobow skérzanych

kontroluje zgodnos$¢ procesu montazu i wykonczenia z dokumentacijg
techniczng wyrobow

oceny jakosci gotowych wyrobow
skorzanych

dokonuje kontroli miedzyoperacyjnej i

okresla sposoby przeprowadzania kontroli jakosci gotowych wyrobow
skérzanych

okresla sposoby przeprowadzania kontroli miedzyoperacyjnej w
poszczegolnych fazach procesu technologicznego

postuguje sie przyrzagdami pomiarowymi stosowanymi w kontroli
miedzyoperacyjnej oraz ocenie jakosci wyrobéw gotowych

okresla przyczyny powstawania btedéw w procesie wykonywania wyrobow
skoérzanych

okresla wskazniki klasyfikacji gotowych wyrobéw skérzanych

Kontrola miedzyoperacyjna i oceny jakosci
gotowych wyrobow skoérzanych

nadzoruje wykonywanie rozkroju
skor, tworzyw skoropodobnych

i materiatow widkienniczych

w produkcji wyrobow skérzanych ek

wyjasnia znaczenie racjonalnego gospodarowania surowcem w produkcji
wyrobow skoérzanych

Rozkroéj skoér, tworzyw skéropodobnych
i materiatow wtdkienniczych w produkcji
wyrobow skoérzanych

Zasady ogodlne

racjonalna gospodarka surowcem

okresla metody i techniki tgczenia
elementéw w gotowe wyroby
skorzane

rozréznia Sciegi i szwy stosowane podczas szycia recznego i maszynowego
wyrobdéw skdérzanych

okresla techniki zszywania elementéw wyrobow skdrzanych w catos¢
okredla metody i techniki klejenia elementéw sktadowych wyrobow
skoérzanych

okresla techniki zgrzewania elementéw z tworzyw termoplastycznych
okresla techniki montazu oku¢ w wyrobach skérzanych

Metody i techniki fgczenia elementéw
— lgczenie za pomocg Sciegéw
— 1gczenie za pomocg klejéw
— laczenie technikg zgrzewania
— montaz okué

ustala parametry techniczne
narzedzi, maszyn i urzadzen
stosowanych w procesie produkcji
wyrobow skorzanych w odniesieniu
do dokumentacji technicznej

interpretuje informacje zawarte w dokumentac;ji technicznej odnoszace sie
do uzytkowania narzedzi, maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie
produkcji wyrobéw skérzanych

instaluje oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesie
produkcji wyrobéw skérzanych

Parametry techniczne narzedzi, maszyn

i urzgdzen stosowanych w procesie produkcji
wyrobow skorzanych

— rodzaje

— dokumentacja techniczna
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(temat zaje¢)

rozroznia cechy zuzytych lub niesprawnych narzedzi, narzedzi, maszyn
i urzgdzen stosowanych w procesie produkcji wyrobow skérzanych

nadzoruje wykonywanie rozkroju
skor, tworzyw skoropodobnych

i materiatow widkienniczych

w produkcji wyrobow skérzanych

wyjasnia znaczenie racjonalnego gospodarowania surowcem w produkciji
wyrobéw skérzanych

dobiera techniki recznego rozkroju z uwzglednieniem rodzaju skoér

dobiera maszyny i urzadzenia do rozkroju skor i materiatéw widkienniczych
w produkcji wyrobow skérzanych

dobiera maszyny i urzadzenia do przygotowania materiatdw witdkienniczych
i tworzyw skéropodobnych do rozkroju warstwowego w produkcji wyrobow
skérzanych

dobiera urzadzenia do znakowania wykrojow skoérzanych

dobiera wyposazenie stanowisk rozkroju skoér, materiatow wtdkienniczych,
tworzyw skéropodobnych materiatéw termoplastycznych w produkgciji
wyrobéw skérzanych

Rozkroj skér, tworzyw skéropodobnych
i materiatow widkienniczych w produkcji
wyrobéw skérzanych

przestrzega zasad przygotowania
elementéw do montazu wyrobdéw
skorzanych

okresla kolejnos¢ czynnosci przygotowania do montazu wykrojonych
elementéw wyrobow skérzanych

okresla kolejno$¢ czynnosci przygotowania do montazu wykrojonych
elementéw wyrobow skérzanych

dobiera techniki zdobienia elementéw wyrobdw skdérzanych

dobiera techniki przygotowania elementéw wyrobdw skérzanych do
montazu

dobiera techniki konfekcjonowania elementéw wyrobdw skérzanych

Montaz elementow
przygotowanie elementéw

nadzoruje przebieg procesu montazu
wyrobdw skdérzanych

okresla kolejno$é czynnosci podczas tgczenia elementéw skladowych
wyrobu skérzanego w cato$¢

dobiera Sciegi i szwy do rodzaju zszywanych materiatéw

dobiera kleje do tgczenia elementéw w zaleznosci od rodzaju i wkasciwosci
materiatow

dobiera parametry procesu zgrzewania tworzyw termoplastycznych
organizuje proces wykonczenia wyrobow skérzanych

Nadzoruje proces montazu wyrobow
skorzanych

sekwencja dziatah

dobdr taczen (szwy i kleje)
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(temat zaje¢)

kontroluje zgodnos$¢ procesu montazu i wykonczenia z dokumentacijg
techniczng wyrobow

dokonuje kontroli miedzyoperacyjne;j i
oceny jakosci gotowych wyrobow
skorzanych

okresla sposoby przeprowadzania kontroli jakosci gotowych wyrobéw
skérzanych

okresla sposoby przeprowadzania kontroli miedzyoperacyjnej w
poszczegolnych fazach procesu technologicznego

postuguje sie przyrzgdami pomiarowymi stosowanymi w kontroli
miedzyoperacyjnej oraz ocenie jakosci wyrobéw gotowych

okresla przyczyny powstawania btedéw w procesie wykonywania wyrobow
skérzanych

okresla wskazniki klasyfikacji gotowych wyrobéw skérzanych

Kontrola miedzyoperacyjna i oceny jakosci
gotowych wyrobow skoérzanych

MOD.12.7 Kompetencje personalne

i spoteczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Przestrzega zasad kultury osobistej i
etyki zawodowej (ew)

stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

w srodowisku pracy

przyjmuje odpowiedzialnos¢ za powierzone informacje zawodowe
respektuje zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy zwigzanej

z wykonywanym zawodem i miejscem pracy

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym zawodzie
wskazuje przyktady zachowan etycznych

Zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete
normy zachowania w srodowisku pracy
Odpowiedzialnos¢ za powierzone informacje
zawodowe

Zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy
zwigzanej z wykonywanym zawodem

i miejscem pracy

Zachowanie etyczne w wykonywanym
zawodzie

Przyktady zachowan etycznych

planuje wykonanie zadania (ek)

okreéla czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan
dokonuje samooceny wykonanej pracy

Omowienie czynnosci realizowanych w ramach
czasu pracy

Okreslenie czasu realizacji zadan

Realizacja dziatan w wyznaczonym czasie
Monitoring realizacji zaplanowanych dziatan
Modyfikacja zaplanowanych dziatan
Samoocena wykonanej pracy
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Zawartos¢é opracowanego programu zajecé

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie (temat zajec)

ponosi odpowiedzialnos¢ za — przewiduje skutki, w tym prawne, podejmowanych dziatan Przewidywanie skutkdéw, w tym prawnych,
podejmowane dziatania (ew) - wykazuje odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace podejmowanych dziatar
— ocenia podejmowane dziatania Wykazanie odpowiedzialnosci za wykonywang
— przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynnosci prace
zawodowych na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi [O¢ena podejmowanych dziatan
substancjami, oraz niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzadzen na Przewidywanie konsekwencji niewtasciwego
stanowisku pracy wykonywania czynnosci zawodowych na

stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami, oraz
niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzadzen
na stanowisku pracy

wykazuje sie kreatywnoscig — podaje przykiady wplywu zmiany na rézne sytuacje spoteczne i Przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje
i otwartoscig na zmiany (ek) gospodarcze spoteczne i gospodarcze
- wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia [Przyktady wprowadzenia zmiany i ocena
— proponuje sposoby rozwigzywania problemoéw zwigzanych z wykonywaniem Skutkow jej wprowadzenia
zadan zawodowych w nietypowych sytuacjach

stosuje techniki radzenia sobie ze — rozpoznaje zrodta stresu podczas wykonywania zadah zawodowych Rozpoznawanie zrodet stresu podczas

stresem (ep) - wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji wykonywania zadan zawodowych

—  wskazuje najczestsze przyczyny sytuacii stresowych w pracy zawodowej  [Wybdr techniki radzenia sobie ze stresem

— przedstawia rézne formy zachowarn asertywnych jako sposoby radzenia odpowiednio do sytuacji
sobie ze stresem Najczestsze przyczyny sytuacji stresowych

—  rozréznia techniki rozwigzywania konfliktéw zwigzanych z wykonywaniem  [Techniki rozwigzywania konfliktow zwigzanych
zadan zawodowych z wykonywaniem zadan zawodowych

— okresla skutki stresu Okreslenie skutkow stresu

doskonali umiejetnosci zawodowe — pozyskuje z r6znych zrédet informacje zawodoznawcze dotyczace Informacje zawodoznawcze dotyczace
(ek) przemystu przemyst
— okres$la zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych do wykonywania Niezbedne umiejetnosci i kompetencje do
zawodu wykonywania zawodu
— analizuje wlasne kompetencje Cele rozwoju zawodowego
—  wyznacza cele wiasnego rozwoju zawodowego Droga doskonalenia si¢ w zawodzie
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(temat zaje¢)

planuje droge doskonalenia sie w zawodzie
wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych
i spotecznych

Mozliwosci podnoszenia kompetencji
zawodowych, osobistych i spotecznych

stosuje zasady komunikaciji
interpersonalnej (ep)

identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne
stosuje aktywne metody stuchania
prowadzi dyskusje

udziela informacji zwrotne

Identyfikowanie sygnatéw werbalnych

i niewerbalnych

Stosowanie aktywnej metody stuchania
Prowadzenie dyskusji

Przekazanie informaciji zwrotnej planowanie
drogi doskonalenia sie w zawodzie
Wskazywanie mozliwosci podnoszenia
kompetencji zawodowych, osobistych

i spotecznych

negocjuje warunki porozumien (ep)

charakteryzuje wiasciwg postawe osoby prowadzgcej negocjaciji
wskazuje sposoby negocjowania warunkéw porozumienia

Postawa osoby prowadzgcej negocjacje
Sposoby negocjowania warunkéw
porozumienia

stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemoéw (ep)

opisuje sposoby przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym
zadania

opisuje techniki rozwigzywania probleméw

wskazuje, na wybranych przyktadach, metody i techniki rozwigzywania
problemu

Omowienie sposobdéw przeciwdziatania
problemom w zespole realizujgcym zadania
Techniki rozwigzywania problemow - przyktady

wspétpracuje w zespole (ek)

pracuje w zespole ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane
dziatania

przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole

angazuje sie w realizacje wspdélnych dziatan zespotu

modyfikuje sposdb zachowania, uwzgledniajgc stanowisko wypracowane
wspolnie z innymi czitonkami zespotu

Umiejetnos¢ pracy w zespole

Praca w zespole - podziat rél, zadan

i odpowiedzialnosci

Wypracowane wspodlnie dziatania pracy
W zespole

MOD.12.8. Organizacja pracy matych zespotéw

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

planuje i organizuje prace zespotu w
celu wykonania przydzielonych zadan
(ek)

porzadkuje etapy realizacji przydzielonych zadan

Porzadkowanie etapow realizaciji
przydzielonych zadan
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(temat zaje¢)

rozpoznaje kompetencje i umiejetnosci osob pracujgcych w zespole na
podstawie efektow ich pracy

okresla cele podejmowanych zadan

dobiera metody realizacji podejmowanych zadan

okres$la sposoby oceny efektéw pracy

Rozpoznanie kompetenciji i umiejetnosci oséb
pracujgcych w zespole na podstawie efektow
ich pracy

Okreslenie celéw podejmowanych zadan
Dobdr metod realizacji podejmowanych zadan
Okreslenie sposobow oceny efektow pracy

kieruje wykonaniem przydzielonych
zadan (ek)

porzadkuje zadania wedtug umiejetnosci i kompetencji cztonkéw zespotu
stosuje metody motywacji dla poszczegdlnych cztonkéw zespotu do
wykonywania zadan zawodowych

ocenia jako$¢ wykonania przydzielonych zadan

okresla zasady kontroli jakosci wykonanych zadan wedtug przyjetych
kryteriow

Porzadkowanie zadan wedtug umiejetnosci

i kompetencji cztonkéw zespotu

Stosowanie metody motywaciji dla
poszczegodlnych czionkoéw zespotu do
wykonywania zadan zawodowych Ocena,
jakosci wykonania przydzielonych zadan
Okreslenie zasady kontroli, jakosci
wykonanych zadan wedtug przyjetych kryteriow

wprowadza rozwigzania techniczne i
organizacyjne wptywajgce na
poprawe warunkow i jako$c pracy (ek)

okresla rozwigzania techniczne i organizacyjne poprawiajgce warunki i
jakos¢ pracy
planuje zmiany w organizacji poprawiajgce warunki i jakos¢ pracy

Okreslenie rozwigzan technicznych

i organizacyjnych poprawiajgcych warunki

i jakos¢ pracy

Planowanie zmian w organizacji poprawiajgce

warunki i jako$¢ pracy

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych
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